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O processo de injeção de peças em alumínio vem 
apresentando um crescimento constante nos mais variados 
setores produtivos, com destaque para a indústria automotiva 
e linha branca. Dar mais atenção aos critérios corretos de 
construção e utilização dos moldes e de boas práticas no 
processo de injeção são fatores chave para a produtividade e 
rentabilidade do negócio.

Um exemplo é o crescimento ano após ano na utilização 
de metais leves na fabricação de veículos automotivos no Brasil, 
principalmente aqueles baseados em ligas de alumínio. Reduzir 
o peso dos veículos, economizar combustível e melhorar o 

desempenho são alguns dos principais motivos que provoca tal 
crescimento. Peças para carros, caminhões e motocicletas, como 
blocos de motor, carcaças de câmbio e carters, além de outros 
componentes automotivos, vêm recebendo um aumento da 
participação de ligas de alumínio e magnésio, sendo produzidos 
pela fundição sob pressão.

Para minimizar os desgastes dos processos de Injeção sob 
Pressão, a Primus Coating está oferecendo ao mercado uma linha 
de Revestimento da família PVD com o objetivo de minimizar as 
perdas de produção e melhorar a qualidade das peças injetadas 
de nossos clientes, permitindo melhor relação Custo x Benefício.

Revestimentos Primus Coating para Moldes de Injeção de Alumínio

Dureza extrema
da camada

Maior proteção contra 
a abrasão e erosão.

Baixo coeficiente
de atrito

Evita o desgaste 
adesivo.

Estabilidade
química e térmica

Evita a oxidação e a dissolução 
do aço pela fusão.

Dureza da
superfície

Proteção contra fissuras 
de origem térmica.

Maior custo-benefício 
do molde

Devido à maior vida-útil os custos 
de produção são minimizados.

Qualidade 
do produto

Revestimentos PVD contribuem 
para um melhor acabamento do 

produto injetado.

Redução de necessidade 
de manutenções

Os custos de manutenção diminuem 
devido aos maiores intervalos.

Maior produtividade e estabilidade 
no processo de produção

O revestimento PVD Primus Coating garante a 
qualidade do molde durante a produção.

Os revestimentos Primus Coating permitem otimizar a eficiência
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Todos os Custos serão reduzidos, 
com o mínimo de investimento em 

Revestimentos PVD.

Custo oculto da injeção de alumínio (iceberg)
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Tipo do 
revestimento AlTiN Base Cr Ni* + AlTiN Ni* + Base Cr

Dureza
(HV 0.05) 37 GPa 38 GPa 37 GPa 38 GPa

Coeficiente
de atrito

(seco contra aço)
0.35 0.33 0.4 0.33

Espessura do
revestimento

(μm)
3 ~ 6 µm 3 ~ 6 µm 3 ~ 6 µm 3 ~ 6 µm

Temperatura 
máxima de

oxidação
(°C)

900°C 1100°C 900°C 1100°C

Temperatura de 
deposição do
revestimento

(°C)

450°C 450°C 450°C 450°C

Cor do
revestimento Violeta Cinza

Escuro Violeta Cinza
Escuro

Estrutura do
revestimento Multi-camada Multi-camada Multi-camada Multi-camada

Aplicação:
Pinos ○ ◎ ○ ◎

Aplicação:
Cavidades ◎ ○ ◎ ○

Características

Revestimentos

* A profundidade da nitretação dependerá do material enviado.

ESPECIFICAÇÕES E APLICAÇÕES DOS REVESTIMENTOS 
PRIMUS COATING PARA MOLDES DE INJEÇÃO DE ALUMÍNIO

Os revestimentos Primus Coating permitem 
o aumento de desempenho do seu Processo

◎ Excelente   ○Bom

Contra a erosão 
e abrasão

Contra a adesão de 
material fundido

Contra trincas causadas
por fadiga térmica

Os Revestimentos previnem e agem na proteção contra os 
seguintes tipos de desgastes no processo de injeção de alumínio



www.primuscoating.com.br
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QUALIDADE PRIMUS COATING
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• Rapidez
• Simplicidade
• Conveniência
• Segurança

Logística Especializada

• Aumento da vida útil das ferramentas
• Monitoramento (suporte técnico)

Redução de Custos

• Confiança
• Credibilidade
• Know-How (conhecimento)
• Reconhecimento

Qualidade Primus Coating

listen
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deliverWe


