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DESCRICAO DE I’CON ES - MACHOS DESCRIPCION DE ICONOS - MACHOS

Matéria-pri IMa Materia-prima

Hssco Aco rapido ao cobalto pm  Aco sinterizado
Acero rapido al cobalto Acero sinterizado
wsse Aco rapido com alto teor de vanadio mp  Metal Duro
Acero rapido con alto contenido de vanadio Metal Duro

Revestimentos Recubrimientos

_ Nitreto de Titanio BV (TiCN multi-camadas)
TiN Nitruro de Titanio v V (TiCN multi-capas)
== EgiAs W= Nitreto de Titanio e Aluminio
EgiAs  EgiAs AITIN  AITiN - Nitruro de Titanio y Aluminio

Outros revestimentos, sob consulta.
Otros recubrimientos, a solicitud.

TipOS de Haste Tipos de Mangos

Haste reforcada MIO Tolerancia da Haste h6
Mango reforzado hé Tolerancia del Mango h6
Haste passante KN Fixagao térmica

Mango pasante HAT  Fijacién térmica

Angulo da Hélice do Canal Angulo de la Hélice del Canal

AN Angulo da hélice do canal
Angulo de la hélice del canal

Refrlgeragéo Interna Refrigeracion Interna

Furo de refrigeracao interna
Agujero de lubricacién interna

Chanfro chanfie

w#l Chanfro de entrada do macho
Chanfle de entrada del macho

TipOS de FU I'O Tipos de Agujero

Furo passante Furo cego
Agujero pasante Agujero ciego
Toleréncias de Corte da Broca Tolerancias de Corte de la Broca
<~ Tolerancia de corte da broca Tolerancia do diametro do rebaixador
h8 Tolerancia de corte de la broca Tolerancia del didmetro del rebajador

Tipos de Fresamentos ipos de Fresados

(' Fresamento de canal “ Fresamento de canal
Fresado de canal Fresado de canal

Fresamento tangencial /’ Fresamento de perfil
Fresado Lateral e Fresado de perfil

'
m Moldes e Matrizes

Moldes y Matrizes

T|pOS de Materiais Tipos de Materiales

Acos
Aceros
Aco inoxidavel “ Ferro fundido

Materiais endurecidos
Materiales templados

Acero inoxidable Fundicion gris

Materiais nao ferrosos e nao metais
Materiales no ferrosos y no metales

Ligas resistentes ao calor e materiais exéticos
Aleaciones resistentes al calor y materiales exdticos
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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wactopuna Heicoioat

Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

- C>r IMPORTADO

1 002/0 A'POT DIN 13.1SO 724/965.1
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..mm

Ne. de Ne. de
Pla s | r |GE B e | Pla s | r LR B e |

48145111 M1 0,25 40 5 25 2,1 2 0,75 1 C 48145138 M3 0,5 56 18 3,5 2,7 3 2,5 2 C
48145112 M1,1 0,25 40 5 25 2,1 2 0,85 1 C 48145142 M35 0,6 56 20 4 3 3 29 C
48145113 M1,2 0,25 40 5 25 2,1 2 0,95 1 C 48145144 M4 0,7 63 21 4,5 34 3 33 2 C
48145115 M14 0,3 40 7 2,5 2,1 2 11 1 C 48145147 M4,5 0,75 70 25 6 49 3 3,75 2 C
48145118 M1,6 0,35 40 8 25 2,1 2 1,25 1 C 48145149 M5 0,8 70 25 6 4,9 3 4,2 2 C
48145119 M1,7 0,35 40 8 25 2,1 2 1,35 1 C 48145152 M5,5 09 80 30 6 4,9 3 4,6 2 C
48145120 M1,8 0,35 40 8 25 2,1 2 1,45 1 C 48145155 M6 1 80 30 6 4,9 3 5 2 C
48145125 M2 04 45 8 28 2,1 2 16 1 C 48145158 m7 1 80 30 7 55 3 6 2 C
48145127 M2,2 0,45 45 9 2,8 2,1 2 1,75 1 C 48145161 M8 1,25 90 35 8 6,2 3 6,75 2 C
48145128 M23 04 45 9 28 2,1 2 1.9 1 C 48145165 M9 1,25 90 35 9 7 3 7,75 2 C
48145133 M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,05 1 C 48145169 M10 15 100 39 10 8 3 8,5 2 C
48145136 M26 0,45 50 9 2,8 Al 2 2,15 1 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. H Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

M e-tens em estoque. M - [temsen stock.

B C - Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
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Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
P A B < v | &5 ﬂ%» stod F A B < v | &EEE *1%— Stod
48145139 M3 0,5 56 - 2,2 - 3 2,5 C 48145175 M11 1.5 100 - 8 6,2 3 9,5 C
48145185 M4 0,7 63 = 28 2,1 3 33 C 48145179 M12 1,75 110 29 9 7 3 10,3 C
48145150 M5 0,38 70 - 35 2,7 3 4,2 C 48145191 M14 2 110 30 1 9 3 12 C
48145187 M6 1 80 = 4,5 34 3 5 C 48145202 M16 2 110 32 12 9 3 14 C
48145159 M7 1 80 - 55 43 3 6 C 48145214 M18 2,5 125 34 14 1 3 15,5 C
48145188 M8 1,25 90 = 6 4,9 3 6,75 C 48145228 M 20 2,5 140 34 16 12 3 17,5 C
48145166 M9 1,25 90 - 7 55 3 7,75 C 48145238 M22 2,5 140 34 18 14,5 3 19,5 C
48145189 M10 1.5 100 = 7 55 3 8,5 C 48145247 M 24 3 160 38 18 14,5 3 21 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tensem estoque. M e-jtemsen stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
M Para os itens sem EDP, favor entrar em contato com nosso departamento M Para items sin EDP, por favor entrar en contacto con nuestro
Comercial. departamento Comercial.
Ago Baixo |Aco Médio| Ao Alto | . Aco Aco Acos End id Aco Ferro FFe:‘r% Cob Lata Latao B Aluminio ALIiga‘dg N:.igaqe_ L;ga de Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | ~¢° 92| Ferramenta| Fundido SosEncurecices ida Fundido Nl:::il:la: O Atao | piundido | °TO"Z€ |Lami FI:":";;';': F:gsie;:? Furl::iti:o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero - A2 5 <. | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones aa i :

H A Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Laton Aluminio e > > Aleacion | Aleacién | Plastico | Termo
Ca?gjgno C’:‘i‘ilr?o Ca/:llutgno Aleado |Herramienta| Fundido g gkl Inoxidable|  Gris r;;::jl‘:r” Cobre | Laton | g i | Bronce | [aminado di::\‘mg“’ Fundido :fné"g; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . .
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC| MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 | 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 5~10 - - -
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macroruntaveicoon. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

sca Métrica Grossa RroscaMétrica Gruesa

Macho de alta performance para méaquina em ago sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para méaquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

21" IMPORTADO
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C
W
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..mm
Ne. de Ne. de
Pl A s c | ¢ |Guk| B g Pl A s c | ¢ |Gnk| B |
48214155 M6 1 80 19 6 4,9 3 50 C 48214169 M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5 C
48214161 | M8 | 125 | 90 22 8 6.2 3 68 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.
M e-tens em estoque.

M C - Itens com estoque sob consulta.

Rosca Métrica Grossa Rosca Métrica Gruesa

B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

con nuestro departamento Comercial.
M o-tems en stock.
M C - [tems con stock bajo consulta.
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Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
C C
P A B < v | &5 ﬂ%» stod P A B < v | &R ﬁ% stod
48214179 M12 1,75 110 28 9 7 3 10,3 C 48214228 M 20 2,5 140 34 16 12 3 17,5 C
48214191 M14 2 110 30 1 9 3 12,0 C 48214238 M22 25 140 34 18 14,5 3 19,5 C
48214202 M16 2 110 32 12 9 3 14,0 C 48214247 M24 3 160 38 18 14,5 3 21 C
48214214 M18 2,5 125 34 14 1 3 15,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ferro o Ligade | Ligade
Aco Baixo |Aco Médio| Aco Alto : Aco Aco : Aco Ferro : = Latao Aluminio Sci . Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono AgolLiga Ferramenta| Fundido Acos Endurecidos Inoxidével| Fundido ;n:’r::u;(: Cobre Latéo Fundido Bronze |- inad MF:gl‘;ie;:: Flf::iﬁ: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero B-Aa oy - i . | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o A "

A i Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Latén Aluminio y " - Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjoon ® C'\a/lri?)lr? 5 Caftlntoon o | Aleado |Herramienta| Fundido s et Inoxidable|  Gris rﬁg;tll;n Cobre | Laton | g i | Bronce | [aminado di:l“mg‘o de;::gzzswo :fné"?jz deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . o "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - -

® ® ® ® o O o o ~ ~ O O O O O

D
%
v

[epI0dI|aH BIUOd Oydely

vAIODIN3H VINNd OHDVN

1DVDI4103dS33d vI18vL
s39p ej2qel

Da’\g

y

oe3ed



[ePI0dI|SH BIUOd OYdel

IVAIODITIH VANNd OHOYW

W

A

yads3 ap ejaqel "l,,’

NOIDYDI4ID3dS3 3a VgVl

oeded

MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wactopuna Heicoioat

Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

osca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

1 005/0 A'POT 6GX DIN 13.1S0 724/965.1

@r IMPORTADO
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I watd DIN : B
Ll A
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Ti Estoque G Ti Estoque
= - REEAEEEEREIEARIENE - - EAENEERENE AR
48205125 M2 04 45 8 28 2,1 2 1,6 1 C 48205149 M5 0,8 70 16 6 4,9 3 4,2 2 C
48205133 M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,1 1 C 48205155 M6 1 80 19 6 4,9 3 5,0 2 C
48205138 M3 0,5 56 11 3,5 2,7 3 2,5 2 C 48205161 M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8 2 C
48205144 M4 0,7 63 13 4,5 34 3 33 2 C 48205169 M10 15 100 24 10 8 3 85 2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. M e-jtems en stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
i Estoque i Estoque
Pl A e | o |k e B e Pl e e | r B 8 e
48205179 M12 1,75 110 28 9 7 3 10,3 C 48205202 M16 2 110 32 12 9 3 14,0 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M o-jtemsen stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ferro a Ligade | Ligade | Ligade
Aco Baixo |Aco Médio| Aco Alto . Aco Aco : Aco Ferro % 2 Latao Aluminio ¢ Sci ? Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono AgolLiga Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos ida Fundido ;'L'::'ﬂ‘: Cobre Latéo Fundido Bronze || mi ‘;!:]r::mf '::g:;::f Ff::icizo Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero B-Aa oy < « . | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones oa i :
© " Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicién Laton Aluminio J > > Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
CaBrlauJ:no C"a’:%ilr?o Cafllatoono Aleado |Herramienta| Fundido e et Inoxidable|  Gris Nodular Cobre | Laton | g i | Bronce | [aminado di:l“m:‘o Fundido :fni"gz deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 o A "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC| MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 5~10 - - -
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Macho de alta performance para méaquina em ago sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para méaquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
i i Estoque i i Estoque
P A B C F E:mg ﬂg% Tipo Smc" P A B C F E:rvaalg ‘@F Tipo smcu
48206125 M2 0,4 45 8 2,8 2,1 2 1,6 1 C 48206149 M5 0,8 70 16 6 4,9 3 4,2 2 C
48206133 M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,1 1 C 48206155 M6 1 80 19 6 49 3 50 2 €
48206138 M3 0,5 56 1 35 2,7 3 2,5 2 C 48206161 M8 1,25 920 22 8 6,2 3 6,8 2 C
48206144 M4 0,7 63 13 45 34 3 33 2 C 48206169 M10 1,5 100 24 10 8 3 85 2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. H Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tensem estoque. e [tems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. B C - tems con stock bajo consulta.
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48206179 M12 1,75 110 14 28 7 3 10,3 C 48206202 M16 2 110 16 32 9 3 14,0 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-temsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
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Ca?gjc?n ® C'\a/lri?)lr? 5 Caftlntoon o | Aleado |Herramienta| Fundido s et Inoxidable|  Gris rﬁg;tll;n Cobre | Laton | g i | Bronce | [aminado di:l“mg‘o de;::g&f‘o :fné"?j: deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . o "
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Macho de alta performance para méaquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.

Macho de alto rendimiento para méaquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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48145135 M2,5 0,35 50 9 2,8 2,1 2 2,15 1 C 48145171 M10 1 90 20 55 3 9 3 C
48145137 M2,6 0,35 50 9 2,8 2,1 2 2,25 1 C 48145172 M10 0,75 90 20 5.5 3 9,25 3 C
48145141 M3 0,35 56 8 35 2,7 3 2,65 2 C 48145176 M11 1 90 20 6,2 3 10 3 C
48145143 M35 0,35 56 9 4 3 3 3,15 2 C 48145180 M12 1,5 100 22 7 3 10,5 3 C
48145145 M4 0,5 63 10 4,5 34 3 35 2 C 48145181 M12 1,25 | 100 22 7 3 10,75 3 C
48145146 M4 0,35 63 10 4,5 34 3 3,65 2 C 48145182 M12 1 100 22 7 3 11 3 [
48145148 M4,5 0,5 70 12 6 4,9 3 4 2 C 48145192 M 14 15 100 22 9 4 12,5 3 C
48145151 M5 0,5 70 12 6 4,9 3 4,5 2 C 48145193 M 14 1,25 100 22 9 4 12,75 3 C
48145601 M6 0,75 80 14 6 4,9 3 5,25 2 C 48145194 M 14 1 100 22 9 4 13 3 C
48145602 M6 0,5 80 14 6 49 3 55 2 « 48145203 M16 15 100 22 9 4 14,5 3 C
48145160 M7 0,75 80 14 7 5,5 3 6,25 2 C 48145204 M16 1 100 22 9 4 15 3 C
48145603 M8 1 90 22 8 6,2 3 7 2 C 48145216 M18 15 110 25 1 4 16,5 3 C
48145604 M8 0,75 80 18 8 6,2 3 7,25 2 C 48145218 M18 1 110 25 11 4 17 3 C
48145605 M9 1 90 22 9 7 3 8 2 C 48145220 M 20 2 140 34 12 4 18 3 C
48145606 M10 1,25 | 100 24 10 8 3 8,75 2 C 48145230 M 20 15 125 25 12 4 18,5 3 C
48145607 M10 1 90 20 10 8 3 9 2 C 48145232 M20 125 25 12 4 19 3 C
48145608 M10 0,75 90 20 10 8 3 9,25 2 C 48145239 M 22 2 140 34 14,5 4 20 3 C
48145156 M6 0,75 80 14 4,5 34 3 525 3 C 48145240 M 22 15 125 25 14,5 4 20,5 3 C
48145157 M6 0,5 80 14 4,5 34 3 55 3 C 48145241 M22 1 125 25 14,5 4 21 B C
48145162 M8 1 90 22 6 49 3 7 3 C 48145249 M 24 2 140 28 14,5 4 22 3 C
48145163 M8 0,75 80 18 6 4,9 3 7,25 3 C 48145250 M 24 1.5 140 28 14,5 4 22,5 3 C
48145167 M9 1 90 22 7 55 3 8 3 C 48145251 M 24 140 28 14,5 4 23 3 C
48145170 M10 1,25 100 24 7 55 3 8,75 3 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-itens em estoque. He- items en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. B C- tems con stock bajo consulta.
M Tipo 1 etipo 2 conforme DIN 371. M Tipo 1y tipo 2 segtin DIN 371.
. Ferro " .| Ligade Ligade
At Ao e ACOANS | ncoiga o A | rpso | AcosEndurecidos |, A% | Fo0 | rinddo | Cobre | Latdo | L2 | sronze Al i e | e | e ce B
o | iedo | Mo | feee | Ao | Ao | coosTempldos | A | Fndiionfundeton cobre | Laton | 28 | aronce | M| &3 i | e || Pt | e
0550 | D% S| SM | skD | sc | 2| 235 545 | sus | GG | GGG | Cu Bs | BC | PB | AL |AGADC oc | T Ni | Plast | Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 15~35 5~10 - -
e o o e e ® ; o o) o o — = ~ ~ —~ —~ — (




macropuntaveucons. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho de alta performance para méaquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

1 003/5 A'OI L'POT DIN 13.1S0 724/965.1

MF

C,* IMPORTADO

%

S / 60° \ A
P enx e » K A o
4,0
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne.de Ne. de
i Estoque i Estoque
[« C:
Pl A s e | ¢ Gk 8 e Pl A s e | ¢ Gk B e
48214162 M8 1 920 22 6 4,9 3 7,0 C 48214192 M14 1,5 100 22 11 9 4 12,5 C
48214171 M10 1 90 20 7 55 3 9,0 C 48214203 M16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 C
48214170 M10 1,25 100 24 7 55 3 838 C 48214216 M18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 C
48214180 M12 15 100 22 9 7 3 10,5 C 48214230 M20 15 125 25 16 12 4 18,5 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo.

B Fluido de Corte consultar pagina 52.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

B C- Itens com estoque sob consulta.

H Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52.

B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M - [temsen stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

macropuntaveticooa. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica Fina Rosca Métrica Fina
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
G C
S I I TR IR —\% i m S I I Pl ane wg& o
48205156 M6 0,75 80 14 4,5 34 3 53 C 48205182 M12 1 20 22 9 7 3 11,0 C
48205162 M8 1 80 22 6 4,9 3 7,0 C 48205192 M14 1,5 90 22 1 9 4 12,5 C
48205163 M8 0,75 80 18 6 49 3 73 C 48205203 M16 (55 100 22 12 9 4 14,5 C
48205170 M10 1,25 920 24 7 55 3 88 € 48205216 M18 1,5 100 25 14 1 4 16,5 C
48205171 M10 1 90 20 7 55 3 9,0 C 48205230 M 20 1.5 140 25 16 12 4 18,5 C
48205180 M12 1.5 90 22 9 7 3 10,5 C 48205240 M22 1,5 140 25 18 14,5 4 20,5 C
48205181 M12 1,25 90 22 9 7 3 10,8 C 48205250 M24 1.5 140 28 18 14,5 4 22,5 ©
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M - [tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ferro o Ligade | Ligade | Ligade
Ago Baixo [Aco Médio| Aco Alto . Ago A¢o - 0 Ferro - “ Latao Aluminio oy o = Ligade | Ligade | Plastico | Termo
éarbono éarbono Cgrbono AgolLiga Fena;enla Funfiido Acos Endurecidos Inoxifiével Fundido ;n;r::u;? Cobre Latéo Fundido Bronze |- inad ‘:t’r::'l""': MF:g";f;:f Flf::iﬁ: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero B-Aa B 5 i . | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o A "
A i Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Latén Aluminio y " - Aleacion | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjc?n ® C"a"ri?)lr? 5 Caftlntoon o | Aleado |Herramienta| Fundido s et Inoxidable|  Gris rﬁg;tlli:’r" Cobre | Laton | g i | Bronce | [aminado di:l“mg‘o de;::g&f‘o :fné"?j: deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . o "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
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Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

U N MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacropunta Heucoioa.

1002/1 A-POT ... (% INPORTADO

C
. TR &
B F
D
M 2B DIN
v 4,0 2184
@ Legenda de icones verifique pég. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne.d Ne. di
EDP NAT | A B 4 Fo| Canas | 4 Estogue EDP N/A" A B 4 F | Canais Estoqie
Canales s = Canales +o =
48145453 Ne 2 56 45 - 2,8 2,1 2 18 C 48145466 N° 10 24 70 16 6 4,9 3 39 C
48145455 N° 3 48 50 = 2,8 2,1 2 2,1 C 48145468 N° 12 24 80 17 6 4,9 3 4,5 C
48145457 Ne 4 40 56 11 35 2,7 2 23 C 48145471 1/4 20 80 19 7 55 3 51 C
48145459 Ne 5 40 56 11 35 2,7 3 2,6 C 48145474 5/16 18 90 22 8 6,2 3 6,6 C
48145461 Ne 6 32 56 12 4 3 3 2,8 C 48145479 3/8 16 100 24 10 8 3 8,0 C
48145464 Ne 8 32 63 13 45 34 3 Bl C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M o-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Rosca iﬁcada Grossa Rosca Unificada Gruesa
T IMPORTADO
1002/6 A-PO ASME B1.1 ('>r
C
e HEE==E &
B F
N
M 2B mmmm e DIN
v 4,0 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid.:mm
EDP N/1" A B 4 Fo| Conat @ Estoque EDP N/1" A B [4 Fo| Coon ﬂ Estoqie
(pol./in) Canales | 5} Stod (pol Canales | o} stoc!
48145484 7/16 14 100 24 8 6,2 3 9,4 C 48145515 3/4 10 125 34 14 11 3 16,5 C
48145489 1/2 13 110 28 9 7 3 10,8 C 48145526 7/8 9 140 34 18 14,5 3 19,5 C
48145494 9/16 12 110 30 " 9 3 12,2 C 48145538 1 8 160 38 18 14,5 3 22,2 C
48145501 5/8 1 110 32 12 9 3 13,6 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ferro a . | Ligade | Ligade | Ligade
Ao Baixo [Aco Médio| Aco Alto . Ago Ago " Aco Ferro - = Latdo Aluminio o o = Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Cgarbono éarbono Ca;rbono AgolLiga Fe"afnen(a Funsiido Acos Endurecidos i Fundido :ll:::;::lda? Cobre Latéo Fundido Bronze || ﬁ!:’.::':&': '2:2:;::70 Ff::iti:o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico

Acero Acero Acero Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones

. i Acero Acero Acero Acero | Fundicion |Fundicion Latén Aluminio I . 5 Aleacion | Aleacion | Plastico | Termo
CaBrlauJ:no C"aﬁ%‘r?o Cal:llatgno Aleado |Herramienta| Fundido bragies gkl Inoxidable|  Gris Nodular Cobre | Laton | g i | Bronce | [aminado di::‘“d'mg“’ Fundido :fni"g; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
© C€0.25% © ~25 | 25~35 | 35~45 . " .
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ | SCM SKD Ne HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL | ACADC| MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl

15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 - 5~50 | 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 5~10 - - -

8~20
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Macho de alta performance para méaquina em ago sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para méaquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

macroruntaneicoon. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL U N F

Rosca Unificada Fina roscaunificada

1 002/2 A'POT ASME B1.1 C,* IMPORTADO

C
oI 1—1—F9-
It =
B F
D
o opx DIN
v 4,0 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne.de Ne. de
EDP N/ A B C Fo| Canas | Estoqus EDP NAT | A B 4 Fo| Canas | & Estogue
Ganales | {31 2 Canales | {3k tod
48145454 Ne 2 64 45 - 28 21 2 1,85 C 48145467 N° 10 32 70 16 6 4,9 3 41 C
48145456 Ne 3 56 50 = 28 2,1 2 2 C 48145469 Ne 12 28 80 17 6 4,9 3 4,6 C
48145458 Ne 4 48 56 n 35 2,7 2 2,4 C 48145472 1/4 28 80 19 7 55 3 55 C
48145460 Ne 5 44 56 1" 35 2,7 3 2,7 C 48145476 5/16 24 90 22 8 6,2 3 6,9 C
48145462 Ne 6 40 56 12 4 3 3 2,9 C 48145481 3/8 24 90 20 10 8 3 8,5 C
48145465 Ne 8 36 63 13 4,5 34 3 35 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo. §
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52. e}
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso W Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto >
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial. e}
B e-tens em estoque. M e-jtemsen stock. g
M C-Itens com estoque sob consulta. M C - items con stock bajo consulta. £5
Qe+
EY
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0
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Rosca Uniﬁcada Fina Rosca Unificada Fina

1002/7 A' POT ASME B1.1 (‘* IMPORTADO a”l

C 5 g_)|
- e
e HEF == -2
° i
%
B F aQ
N (i; m
L\ A =35
] watd DIN o5
PM y 2Bx === =g
40 2184 a}
=
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm 8
Ne.de Ne.de o
EDP NA" | A B C Fo| Ganas | 4 Estoqus EDP NAT | A B C Fo| Canon | & EStoque Q
(p Canales +ok oc Canales Hot oc fe)
48145486 7/16 20 100 24 8 6,2 3 9.9 C 48145517 3/4 16 110 25 14 1 3 17,5 C
48145491 1/2 20 100 22 9 7 3 11,5 C 48145528 7/8 14 125 25 18 14,5 Bl 20,5 C
48145496 9/16 18 100 22 1 9 3 129 C 48145539 1 12 140 28 18 14,5 3 233 C
48145504 5/8 18 100 22 12 9 3 14,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. M e-jtems en stock.
M C - Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
. a Ferro " Ligade | Ligade N
Ago Baixo [Ago Médio| Ago Alto . Ago Aco : Aco Ferro % 2 Latao Aluminio it 2 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono AgolLiga Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos ida Fundido a‘:::ﬂ"f:? Cobre | Latio Fundido Bronze || mi %Il:":::sz’ '\::g:iej:’ F::“i‘i?ia Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero Hena A 5 .o | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o i :
- A Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicién Laton Aluminio e > > Aleacion | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjc?n ® C’:‘ricci;r? 5 Ca/:llatoon o| Aleado |Heramienta| Fundido hgrs TamEs Inoxidable|  Gris Nodular Cobre | Laton | g higo | Bronce | [aminado diﬁ:‘émm Fundido ::fnﬁ'iz; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . .
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC| MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 | 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 5~10 - - -
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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacropunta Heucoioat

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

BSW

Rosca Whitw: Grossa RoscaWhitworth Gruesa

1002/3 A'POT BS84DIN 11

(’f IMPORTADO

C
. o] HI=—F=—=F1—1—F %/
E
AVAVAVS 8
Lo A
Mo Mpp s e DIN
v 4,0 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..mm
D" " i) Estoque " Ne=ce) Estoque
EDP ‘ (pol.fin) N/1 A B C F gaar:laalg “%» Stod EDP N/1 A B C F gaarzlaalg ‘gk Stoc]

48205702 1/8 40 56 1 35 2,7 3 2,55 C 48205710 1/2 12 110 28 9 7 3 10,7 C
48205704 3/16 24 70 16 6 49 3 37 C 48205712 5/8 1 110 32 12 9 3 13,7 C
48205706 1/4 20 80 19 7 55 3 51 C 48205713 3/4 10 125 34 14 1 3 16,6 C
48205707 5/16 18 90 22 6,2 3 6,6 C 48205714 7/8 9 140 34 18 14,5 3 19,5 C
48205708 3/8 16 100 24 10 8 3 8,0 C 48205715 1 8 160 38 18 14,5 3 223 C
48205709 7/16 14 100 24 6,2 3 94 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tensem estoque.

B C - Itens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C - items con stock bajo consulta.

MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacro punta Heucoma.

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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Rosca Uniﬁcada Fina Rosca Unificada Fina

1 002/9 A' POT ASME B1.1

C* IMPORTADO
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AN
o DIN
My 5156
4,0
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
D Ne. de E Ne. de
" Canai: stoque " Canai Estoque
o | o AR R 2 | om R
48145900 1/8 28 20 20 7 55 3 8,7 C 48145300 5/8 14 125 25 18 14,5 4 21,0 C
48145000 1/4 19 100 22 1 9 3 11,7 C 48145400 3/4 14 140 28 20 16 4 24,5 C
48145100 3/8 19 100 22 12 9 3 15,2 C 48145500 7/8 14 150 28 22 18 4 28,2 C
48145200 1/2 14 125 25 16 12 3 19,0 € 48145600 1 1 160 30 25 20 4 30,6 €
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
B Fluido de Corte consultar pagina 52. B Fluido de Corte consultar pagina 52.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. B o-{tems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ferro . Ligade | Ligade | Ligade
Aco Baixo [Aco Médio| Ago Alto : Aco Aco : Aco Ferro ; = Latao Aluminio oy ici H Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono AcoLiga Ferramenta| Fundido Acos Endurecidos Inoxidével| Fundido :"::::g‘: Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado| :::’rm:""";’ maﬁ? FIT:!'I‘;I: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero Boag - 5 .. | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones. e o "

- L Acero Acero Acero Acero  |Fundicién di a Laton Aluminio (> | PHEACONED - Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?}:’oon ® C':Irebfl)lv?o Ca?llat:n o| Aleado |Herramienta| Fundido et et Inoxidable rl‘\iggt;:;‘ Cobre | Laton | g ngido | Bronce | (aminado AF::n dido | Fundido :‘enﬁ'&: deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 o n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
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macro canat reucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para méaquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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PM 6HX  *SHX === 81
v 45° 2,5 37N A
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte péag. 2 Unid..mm
Ne.de Ne. de
h . Est . . Est
P A B B1 C F g:r?aalg ﬁg}— Tipo SS:(’) 9 = P A B B1 C F g;:'aﬂ? ﬂg}» Tipo sSt%c ue
48139111 M1 0,25 40 - 5 2,5 2,1 2 0,75 1 C 48139138 | M3 0,5 56 4 18 35 2,7 3 2,5 2 C
48139112 | M1,1 | 0,25 40 = 5 2,5 2,1 2 0,85 1 C 48139142 | M35 | 06 56 4.8 20 4 3 3 29 2 C
48139113 | M1,2 | 0,25 40 - 5 2,5 2,1 2 0,95 1 C 48139144 | M4 0,7 63 56 21 4,5 34 3 33 2 C
48139115 | M14 | 03 40 = 6 2,5 2,1 2 1,1 1 C 48139147 | M4,5 | 0,75 70 6 25 6 4,9 3 38 2 C
48139118 | M1,6 | 0,35 40 - 7 2,5 2,1 2 1,25 1 C 48139149 | M5 0,38 70 6,4 25 6 4,9 3 4,2 2 C <
48139119 | M1,7 | 0,35 40 = 8 2,5 2,1 2 1,35 1 C 48139152 | M55 | 09 80 7,2 30 6 4,9 3 4,6 2 C %
48139120 | M1,8 | 0,35 40 - 8 2,5 2,1 2 1,45 1 C 48139155 M6 1 80 8 30 6 4,9 3 5.0 2 C g
48139125 | M2 04 45 32 10 28 2,1 2 1,6 2 C 48139158 | M7 1 80 8 30 7 55 3 6,0 2 C A
48139127 | M2,2 | 045 45 3,6 1 2,8 2,1 2 1,75 2 C 48139161 M8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 6,8 2 C zQ
48139128 | M23 | 04 45 36 12 28 2,1 2 19 2 C 48139165 M9 1,25 920 10 35 9 7 3 7.8 2 C § g
48139133 | M2,5 | 045 50 36 13 2,8 2,1 2 2,1 2 C 48139169 | M 10 15 100 12 39 10 8 3 85 2 C o=
48139136 | M26 | 045 50 3,6 13 2,8 2,1 2 2,2 2 C z %
>
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo. =
M Fluido de Corte consultar pagina 52. B Fluido de Corte consultar pagina 52. T 8
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto S oY
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial. )
B e-|tens em estoque. B o-{tems en stock. =
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte péag. 2 Unid.:mm 8
Ne.de Ne. de Ce)
i Estoque i Estoque
P A s |m e | r |EE) Y Pla s e e | e B Y e B
48139139 | M3 0,5 56 4 - 22 - 3 2,5 C 48139175 | M11 1.5 100 12 - 8 6,2 3 9,5 C
48139185 | M4 0,7 63 56 = 28 2,1 3 33 C 48139179 | M 12 1,75 110 14 = 9 7 3 10,3 C
48139150 | M5 038 70 6,4 - 35 2,7 3 4,2 C 48139191 | M 14 2 110 16 - 1 9 3 12,0 C
48139187 | M6 1 80 8 = 4,5 34 3 5,0 C 48139202 | M 16 2 110 16 = 12 9 3 14,0 <€
48139159 | M7 1 80 8 - 55 43 3 6,0 C 48139214 | M 18 2,5 125 25 - 14 1 4 15,5 C
48139188 | M8 1,25 920 10 = 6 49 3 6,8 C 48139228 | M 20 25 140 25 = 16 12 4 17,5 <€
48139166 | M9 1,25 920 10 - 7 55 3 7.8 C 48139238 | M 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 19,5 C
48139189 | M 10 15 100 12 = 7 5.5 3 85 C 48139247 | M 24 3 160 30 o 18 14,5 4 21,0 <€
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tensem estoque. M e-temsen stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo Ao Médio| Aco Alto | \ . Ago Aco Acos End id Aco Ferro FFe:‘r.:‘ Cob Lata Latao B Aluminio Aliiga,d? MLigatje_ L;ga de Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | ~¢° 92| Ferramenta | Fundido sosEhtureCicos ida Fundido Nl:::iulla: oD Atao | pindido | °TO"Z€ |Lami F::::Iiat, F:g:ie;:, Fnrl::i‘i:o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero f-na A2 5 .o | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o i :
" A Acero Acero Acero Acero | Fund Fund Laton Aluminio ol 4 5 - Al Al Plastico | Termo
Ca?gjc?n ® C’:\ricgr? 5 Cal:llstgn o | Aleado |Heramienta| Fundido bz et Inoxidable ur;Srli?on ll\igd:fllsr Cobre | Laton | g i | Bronce | [aminado di::m:‘o Fundido ::;ﬁ'lzi de?r?:;:::) deer\?icqlz; Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 9 .
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC| MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacrocanat reticomac

Macho de alta performance para méaquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice varidvel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

1 001 /0 A'OI L'S FT DIN 13.150 724/965.1 C?r IMPORTADO
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne.de
f Estoque i Estoque
P ajs jm | c|r B8 | P A e || r B e
48140155 | M6 1 80 8 26 6 4,9 3 5 C 48140169 | M 10 1.5 100 12 37 10 8 3 85 C
48140161 ‘ M8 1,25 90 10 32 8 6,2 3 6,8 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. B Fluido de Corte consultar pagina 52.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. B o-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
P A B < v S ‘1%» stod P A B < e ﬂ%» Stod
48140179 M12 1,75 110 14 9 7 3 10,3 C 48140281 M33 3,5 180 42 25 20 4 29,5 C
48140191 M14 2 110 16 11 9 3 12 C 48140294 M36 4 200 48 28 22 4 32 C
48140202 M16 2 110 16 12 9 3 14 C 48140304 M39 4 200 48 32 24 4 35 C
48140214 M18 2,5 125 25 14 1 4 15,5 C 48140314 M42 45 200 54 32 24 4 37,5 C
48140228 M 20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 C 48140319 M45 4,5 220 54 36 29 4 40,5 C
48140238 M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5 C 48140325 M48 5 250 60 36 29 4 43 C
48140247 M24 3 160 30 18 14,5 4 21 C 48140337 M52 5 250 60 40 32 4 47 C
48140262 M 27 3 160 36 20 16 4 24 C 48140347 M 56 55 250 66 40 32 4 50,5 C
48140271 M30 35 180 42 22 18 4 26,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tensem estoque. M e-temsen stock.
M C - Itens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo|Ago Médio| Ao Alto [, 1< | Ao | Ago P — A | Feo | Femo | | o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | yj5; g | Liga de | pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | “5° "'92 |Ferramenta | Fundido SOSENCUIECiCoS i Fundido Nl:::iulla‘: ONe Atao | pindido | °™°"Z | aminade F:v:‘;i::’ F:g'd"elds:? Fu:&‘i:o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero R a2 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones " o ;

. S Acero Acero Acero Acero  |Fund Fund| 2 Latén Aluminio NE> | FRACiones . Al Al Plastico | Termo
Ca?laJJ:n o C’;Ari(:;r? o Cal:llthn o | Aleado |Heramienta | Fundido GeicalElacay Inoxidable ur‘Grlicslon “Zdﬁl‘;n Cobre | Laton | jido | Bronce | {aminado diﬁ::;i“d‘:“’ s :j?é'&; deTtanio deeﬂico;ﬁgl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 o N "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUsS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 | 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
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macro canat veucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para méaquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice varidvel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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Ne. de Ne. de
i Ti Estoque i Ti Estoque
= | - EARSENEIRIREEAENEENE - | - EARNENERRIAREE- AR
48201125 M2 04 45 32 10 2,8 21 2 1.6 1 C 48201149 M5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 4,2 1 C
48201133 | M2,5 | 045 50 3,6 13 28 21 2 21 1 C 48201155 M6 1 80 8 30 6 4,9 3 5,0 1 C
48201138 | M3 0,5 56 4 18 35 2,7 3 2,5 1 C 48201161 M8 | 1,25 | 90 10 35 8 6,2 3 6,8 2 C
48201144 M4 0,7 63 56 21 4,5 34 3 35 1 C 48201169 | M 10 1.5 100 12 39 10 8 3 8,5 2 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo.

B Fluido de Corte consultar pagina 52.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

B C- Itens com estoque sob consulta.

Rosca Métl’ica Grossa Rosca Métrica Gruesa

1004/4 A'SFT 6GX DIN 13.1SO 724/965.1

W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

W e-tems en stock.

M C - items con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
P A 1 F | Canais Estoque P A 1 F | Canais Estoque
o o - Canales ‘@% e B B < Canales ﬁgk SEd
48201179 | M12 1,75 110 14 - 9 7 3 10,3 C 48201202 | M 16 2 110 16 = 12 9 3 14,0 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-itens em estoque. B o-[tems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
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Ca?gjc?n ® C’:‘ricci;r? 5 Ca/:llatoon o| Aleado |Heramienta| Fundido hgrs TamEs Inoxidable|  Gris Nodular Cobre | Laton | g higo | Bronce | [aminado diﬁ:‘émm Fundido ::fnﬁ'iz; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacrocanat reticomac

Macho de alta performance para méaquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice varidvel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte péag. 2 Unid..:mm
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48202125 M2 0,4 45 32 10 2,8 2,1 2 1,6 1 C 48202149 M5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 4,2 1 C
48202133 | M2,5 | 045 50 36 13 2,8 2,1 2 2 1 C 48202155 M6 1 80 8 30 6 4,9 3 5,0 1 C
48202138 | M3 0,5 56 4 18 35 2,7 3 2,5 1 C 48202161 M8 1,25 | 90 10 35 8 6,2 3 6,8 2 C
48202144 M4 0,7 63 56 21 4,5 34 3 BB 1 C 48202169 | M 10 1.5 100 12 39 10 8 3 8,5 2 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo.

B Fluido de Corte consultar pagina 52.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
B e-tens em estoque.

B C- Itens com estoque sob consulta.

W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

B Fluido de Corte consultar pagina 52.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

{tems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
P A 1 F Canai Estoque P A 1 F Canai Estoque
i ¢ Cires w% stoc 8| ® < e ﬁ% stod
48202179 | M12 1,75 110 14 - 9 7 3 10,3 C 48202202 16 2 110 16 = 12 9 3 14,0 <€
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. H Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. M o-jtems en stock.
M C - Itens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo|Ago Médio| Ao Alto [, 1< | Ao | Ago P — A | Feo | Femo | | o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | yj5; g | Liga de | pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | “5° "'92 |Ferramenta | Fundido SOSENCUIECiCoS i Fundido Nl:::iulla‘: ONe Atao | pindido | °™°"Z | aminade F:v:‘;i::’ F:g'd"elds:? Fu:&‘i:o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero R a2 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones " o ;

. S Acero Acero Acero Acero | Fundicion [Fundicién| 2 Latén Aluminio NE> | FRACiones . Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?lasfno C’;Ari(:;r?o Cal:llthno Aleado |Herramienta| Fundido GeicalElacay Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P"® | " | Fndido | BON® | (aminado diﬁ::;i“d‘:“’ s :j?é'&; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 o N "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUsS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
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macro canat veucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para méaquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.

Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice varidvel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica Grossa rosca Métrica Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
48203138 | M3 0,5 56 4 18 35 2,7 3 25 C 48203155 | M6 1 80 8 30 6 4,9 3 5,0 C
48203144 | M4 0,7 63 56 21 4,5 34 3 33 C 48203161 M8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 6,8 C
48203149 | M5 038 70 6,4 25 6 49 3 4,2 C 48203169 | M 10 15 100 12 39 10 8 3 85 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M e-tens em estoque.

M C - Itens com estoque sob consulta.

Rosca Métl’ica Grossa Rosca Métrica Gruesa

B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

W o-jtems en stock.

B C - ftems con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
P A 1 F | Canais Estoque P A 1 F | Canais Estoque
o o - Canales ‘@% e B B < Canates ﬁgk SEd
48203179 | M12 1,75 110 14 - 9 7 3 10,3 C 48203202 16 2 110 16 - 12 9 3 14,0 C
48203191 | M14 | 2 10 | 16 - 1 9 3 120 | C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
B Fluido de Corte consultar pagina 52. B Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-itens em estoque. M e-temsen stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
. a Ferro " Ligade | Ligade N

Ago Baixo [Ago Médio| Ago Alto . Ago Aco : Aco Ferro % 2 Latao Aluminio it 2 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono AgolLiga Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos ida Fundido a‘:::ﬂ"f:? Cobre | Latio Fundido Bronze || mi %Il:":::sz’ '\::g:iej:’ F::“i‘i?ia Titanio | Niquel |Termocura| Plastico

Acero Acero Acero Hena e 5 .o | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o i :

- A Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicién Laton Aluminio e > > Aleacion | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjc?no Cm'icci;r?o Ca/:ll;oono Aleado |Herramienta| Fundido hgrs TamEs Inoxidable|  Gris Nodular Cobre | Laton | g higo | Bronce | [aminado diﬁ:‘émm Fundido ::fnﬁ'iz; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . .
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC| MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 | 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
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M F MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wactocanat reticoac

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice varidvel de 45¢. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica Fina roscamétricak

1 000/ 5 A'S FT DIN 13.150 724/965.1 (‘?r IMPORTADO

C
T O
— = : :
A
N
) - ¢
e [PisEmE e T
B %
I AN watl DIN : B1 -
mo TN e mam mmm e mw A
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..mm
o o
P A B B1 [4 F gsﬁg _%» Tipo |Estoque P A B B1 4 F gf&% ﬂg% Tipo |Estoque
48139135 | M2,5 | 0,35 50 3,6 13 2,8 2,1 2 2,2 1 C 48139171 M10 1 90 10 = 7 55 3 9,0 2 C
48139137 | M26 | 035 50 36 13 2,8 2l 2 22 1 € 48139172 | M10 | 0,75 90 10 - 7 55 3 93 2 C
48139141 M3 0,35 56 4 18 3,5 2,7 3 2,7 1 C 48139176 | M 11 1 90 12 = 8 6,2 3 10,0 2 C
48139143 | M35 | 035 56 438 20 4 3 3 32 1 C 48139180 | M 12 15 100 14 - 9 7 3 10,5 2 C
48139145 M4 0,5 63 56 21 4,5 34 3 35 1 C 48139181 M12 1,25 100 12 = 9 7 3 10,8 2 C
48139146 M4 0,35 63 56 21 4,5 3,4 3 3,6 1 C 48139182 | M 12 1 100 12 - 9 7 3 11,0 2 C
48139148 | M45 | 05 70 6 25 6 49 3 4,0 1 C 48139192 | M14 | 15 100 16 - 1 9 3 12,5 2 C
48139151 M5 0,5 70 6,4 25 6 4,9 3 4,5 1 C 48139193 | M14 | 1,25 100 16 - " 9 3 12,75 2 C
48139601 M6 0,75 80 8 30 6 4,9 3 53 1 C 48139194 | M 14 1 100 16 = 1 9 3 13,0 2 C
48139602 M6 0,5 80 8 30 6 4,9 3 55 1 C 48139203 | M16 1,5 100 16 - 12 9 3 14,5 2 C
48139160 M7 0,75 80 8 30 7 5,5 3 6,3 1 C 48139204 | M 16 1 100 16 = 12 9 3 15,0 2 C
48139603 | M8 1 90 10 35 8 6,2 3 7,0 1 C 48139216 | M 18 1,5 110 16 - 14 11 4 16,5 2 C
48139604 M8 0,75 80 10 35 8 6,2 3 73 1 C 48139218 | M 18 1 110 16 = 14 n 4 17,0 2 C
48139605 M9 1 90 10 35 9 7 3 8,0 1 C 48139220 | M20 2 140 25 - 16 12 4 18,0 2 C
48139606 | M10 | 1,25 | 100 12 39 10 8 3 88 1 C 48139230 | M20 1,5 125 16 - 16 12 4 18,5 2 C
48139607 | M 10 1 920 12 35 10 8 B] 9,0 1 C 48139232 | M 20 1 125 16 - 16 12 4 19,0 2 C
48139608 | M10 | 0,75 | 90 12 35 10 8 3 9.3 1 C 48139239 | M22 2 140 25 ° 18 14,5 4 20,0 2 C
48139156 M6 0,75 80 8 = 4,5 34 3 53 2 C 48139240 | M22 1,5 125 16 - 18 14,5 4 20,5 2 C
48139157 M6 0,5 80 8 - 4,5 3,4 3 55 2 C 48139241 M 22 1 125 16 = 18 14,5 4 21,0 2 C
48139162 | M8 1 90 10 - 6 49 3 7,0 2 C 48139249 | M24 2 140 30 - 18 14,5 4 22,0 2 C
48139163 M8 0,75 80 8 - 6 4,9 3 7.3 2 C 48139250 | M24 1.5 140 16 = 18 14,5 4 22,5 2 C
48139167 M9 1 90 10 = 7 55 B 8,0 2 C 48139251 M 24 1 140 16 - 18 14,5 4 23,0 2 C
48139170 | M10 | 1,25 | 100 12 - 7 55 3 88 2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
B Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-itens em estoque. M e-temsen stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - tems con stock bajo consulta.
M Tipo 1 conforme DIN 371. M Tipo 1 segun DIN 371.
Ago Baixo [Aco Médio| Ago Alto AcoLiga|. Aso Aco Acos Endurecidos Aco Ferro F::;?;o Cobre | Latio Latio | g o o0 Aluminio Aliilgl:i:?o N:-;g:gseio L;?::: Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | *¢° 192 | Ferramenta| Fundido < i Fundido Nodular Fundido Laminad Fundido Fuzdido Fundido Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
B | fiedo | W | feee | hcee | At | pcorosTemplados | A Fonditon ondelon coe | Laton | L | mronce | M | e i "G | s | e | | oo
0S5 | D% S| SM | kD | sc | 2| 235|345 sys | GG | GGG | Cu | Bs | BsC | PB | AL |ACADC| MC | ZDC | T Ni | Plast | Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 | 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -




macro canat eucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para méaquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice varidvel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica Fina roscamétricaFina

1 001 /5 A'OI L'S FT DIN 13.1S0 724/965.1

MF

C,* IMPORTADO
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L\ t DIN A
v 45 2,5 374
@ Legenda de icones verifique pég. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
f Estoque i Estoque
48140162 | M8 1 90 10 34 6 4,9 3 7 C 48140192 | M 14 1,5 100 16 43 1 9 3 12,5 C
48140171 | M 10 1 920 10 34 7 5.5 3 9 C 48140203 | M 16 1,5 100 16 45 12 9 3 14,5 C
48140170 | M 10 1,25 100 12 38 7 55 3 838 C 48140216 | M 18 1,5 110 16 51 14 1A 4 16,5 C
48140180 | M 12 1.5 100 14 38 9 7 3 10,5 C 48140230 | M20 1.5 125 16 56 16 12 4 18,5 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo.

B Fluido de Corte consultar pagina 52.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52.
B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

con nuestro departamento Comercial.
M - [temsen stock.
M C - ftems con stock bajo consulta.

macro canat veucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45¢. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica Fina Rosca Métrica Fina

1004/5 A'SFT 6GX DIN 13.1SO 724/965.1
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
i Estoque i Estoque
F A 8 < C | & A\% stod P A & < 7| & ﬂ%» stod

48201156 M6 0,75 80 8 4,5 34 3 53 C 48201182 M12 1 100 12 9 7 3 11,0 C

48201162 M8 1 90 10 6 49 3 7,0 C 48201192 M14 1,5 100 16 1 9 3 12,5 C

48201163 M8 0,75 80 8 6 49 3 7.3 C 48201203 M16 1,5 100 16 12 9 3 14,5 C

48201170 M10 1,25 100 12 7 55 3 88 C 48201216 M18 1,5 110 16 14 1 4 16,5 C

48201171 M10 1 90 10 7 5.5 3 9,0 C 48201230 M 20 15 125 16 16 12 4 18,5 C

48201180 M12 1.5 100 14 9 7 3 10,5 € 48201240 M22 1.5 125 16 18 14,5 4 20,5 C

48201181 M12 1,25 100 12 9 7 3 10,8 C 48201250 M24 1.5 140 16 18 14,5 4 22,5 €
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. M o-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.

Ferro o Ligade | Ligade | Ligade

Ago Baixo [Aco Médio| Aco Alto . Ago A¢o - Aco Ferro - “ Latao Aluminio oy o = Ligade | Ligade | Plastico | Termo
éarbono éarbono Cgrbono AgolLiga Fena;enla Funfiido Acos Endurecidos Inoxifiével Fundido ;n;r::u;? Cobre Latéo Fundido Bronze |- inad ‘:t’r::'l""': MF:g";f;:f Flf::iﬁ: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico

Acero Acero Acero B-Aa oy 5 i . | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o A "

A i Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Latén Aluminio y " - Aleacion | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjc?n ® C"a"ri?)lr? 5 Caftlntoon o | Aleado |Herramienta| Fundido s et Inoxidable|  Gris rﬁg;tlli:’r" Cobre | Laton | g i | Bronce | [aminado di:l“mg‘o de;::g&f‘o :fné"?j: deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . o "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
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Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice varidvel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

U N MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacrocant reticomac

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

1000/1 A-SFT ... (% IMPORTADO

C
o3
It T -
E
W B1
- 60° A
AN DIN A —
o
v 45 25 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid.:mm
D" " e Estoque » " Midsy Estoque
EDP ) N/1 A B B1 C F Eaarzlaalg “%» Stod EDP ) N/1 A B B1 C F g;:laalg ‘gk Stoc]

48139453 | N°2 56 45 3,6 11 28 2,1 2 1,8 C 48139466 | N° 10 24 70 8,5 25 6 4,9 2 39 C

48139455 | N°3 48 50 36 13 28 2,1 2 2l C 48139468 | N° 12 24 80 85 30 6 49 2 4,5 C

48139457 | N°4 40 56 51 18 35 2,7 2 24 C 48139471 1/4 20 80 10,2 30 7 55 2 51 C

48139459 | N°5 40 56 5,1 18 35 2,7 2 2,6 C 48139474 | 5/16 18 90 113 35 8 6,2 3 6,6 C

48139461 | N°6 32 56 6,4 20 4 3 2 2,8 C 48139479 | 3/8 16 100 12,7 39 10 8 3 8,0 C

48139464 | N°8 32 63 6,4 21 4,5 34 2 34 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
B Fluido de Corte consultar pagina 52. B Fluido de Corte consultar pagina 52.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B e-tens em estoque. M e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.

1000/6 A'SFT ASME B1.1 ("r IMPORTADO

C
o HEET= &
B
F
N B1
) A
o N 2 mmm e oy
v 45 2,5 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
D" " N Estoque " Ngadey Estoque
EDP ‘ (pol./in) N/1 A B B1 C F Eaar?aalg ﬂ‘%» Stod EDP (pol./in) N/1 A B B1 C F g:rzlaalg ‘g" Stod
48139484 | 7/16 14 100 14,5 - 8 6,2 3 94 C 48139515 | 3/4 10 125 25,4 - 14 1 4 16,6 C
48139489 | 1/2 13 110 15,6 = 9 7 3 10,9 C 48139526 | 7/8 9 140 28,2 = 18 14,5 4 19,6 C
48139494 | 9/16 12 110 16,9 - 11 9 3 12,2 C 48139538 1 8 160 318 - 18 14,5 4 223 C
48139501 | 5/8 1 110 18,5 = 12 9 3 13,6 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B e-tens em estoque. M e-temsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ago Baixo|Ago Médio| Ao Alto [, 1< | Ao | Ago P — A | Feo | Femo | | o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | yj5; g | Liga de | pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | “5° "'92 |Ferramenta | Fundido SOSENCUIECiCoS i Fundido Nl:::iulla‘: ONe Atao | pindido | °™°"Z | aminade F:v:‘;i::’ F:g'd"elds:? Fu:&‘i:o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico

Acero Acero Acero R a2 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones " o ;

. S Acero Acero Acero Acero | Fundicion [Fundicién| 2 Latén Aluminio NE> | FRACiones . Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?lasfno C’;Ari(:;r?o Cal:llthno Aleado |Herramienta| Fundido GeicalElacay Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P"® | " | Fndido | BON® | (aminado diﬁ::;i“d‘:“’ s :j?é'&; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 o N "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUsS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 | 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -

O © © O O O © O O O O O




macro canat veucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para méaquina em ago sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice varidvel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

osca Unificada Fina roscau

da Fi

1000/2 A'SFT ASME B1.1

UNF

(ﬁ‘ IMPORTADO

C
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid.:mm
D" " e Estoque " Mide Estoque
EDP (pol./in) N/1 A B B1 C F E:rzlaalg “%» Stoq EDP N/1 A B B1 C F g;:laalg ‘gk Stoc]
48139454 | No2 64 45 36 1 28 2,1 2 1,85 C 48139467 | N° 10 32 70 8,5 25 6 49 2 41 C
48139456 | N°3 56 50 36 13 28 2,1 2 2l C 48139469 | Ne 12 28 80 85 30 6 49 2 4,6 C
48139458 | N°4 48 56 51 18 35 2,7 2 24 C 48139472 | 1/4 28 80 10,2 30 7 55 2 5.5 C
48139460 | N°5 44 56 51 18 35 2,7 2 27 C 48139476 | 5/16 24 920 11,3 35 8 6,2 3 6,9 C
48139462 | N°6 40 56 6,4 20 4 3 2 2,9 C 48139481 | 3/8 24 90 12,7 35 10 8 3 85 C
48139465 | N°8 36 63 6,4 21 4,5 34 2 35 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tensem estoque. M e-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Rosca Uniﬁcada Fina Rosca Unificada Fina
T 2| IMPORTADO
1000/7 A'SF ASME B1.1 I\
C
e HEE= -6
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid.:mm
D" " N Estoque " Nilde Estoque
EDP ‘ (pol.fin) N/1 A B B1 C F gaar::g s Stod] EDP (pol N/1 A B B1 C F 5;?;?5 ,{%, Stod
48139486 | 7/16 20 100 14,5 38 8 6,2 3 9,9 C 48139517 | 3/4 16 110 25,4 53 14 1 4 17,5 C
48139491 1/2 20 100 15,6 38 9 7 3 11,5 C 48139528 | 7/8 14 125 28,2 61 18 14,5 4 20,5 C
48139496 | 9/16 18 100 16,9 40 1 9 3 12,9 C 48139539 1 12 140 31,8 70 18 14,5 4 233 C
48139504 | 5/8 18 100 18,5 44 12 9 3 14,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ferro o Ligade | Ligade | Ligade
Ago Baixo [Aco Médio| Aco Alto . Ago A¢o - Aco Ferro - “ Latao Aluminio oy o = Ligade | Ligade | Plastico | Termo
éarbono éarbono Cgrbono AgolLiga Fena;enla Funfiido Acos Endurecidos Inoxifia’vel Fundido ;n;r::u;? Cobre Latéo Fundido Bronze |- inad ‘:t’r::'l""': MF:gl‘;ie;:: Flf::;l: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero B-Aa oy < i . | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o A "

A = Acero Acero Acero Acero |Fund | Latén Aluminio - > - Al Al Plastico | Termo
Ca?gjc?n ® C'\a/lri?)lr? 5 Caftlntoon o | Aleado |Herramienta| Fundido s et Inoxidable urzirli?on rﬁg‘é'.?f;' | Gl | leim Fundido | B | {aminado di:l“mg‘o de;::g&f‘o :fné"?j: de?;:;) deel\?l'szlﬁZI Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~50 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - -
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacto cana vevicoia
Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.

Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45¢. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Whitw SSa Rosca Whitworth Gruesa

1000/8 A'SFT BS84DIN 11 C‘,* IMPORTADO

C
ol =11
T T -
E
VAAL B1
M MED e DIN
v 2,5 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..mm
D" " e Estoque " Midsy Estoque
EDP ) N/1 A B B1 C F gaar:laalg “%» Stod EDP ! N/1 A B B1 C F g::aalg ‘gk Stoc]

48139702 1/8 40 56 7 18 35 2,7 3 2,55 C 48139710 1/2 12 110 25 - 9 7 3 10,7 C

48139704 | 3/16 24 70 10 25 6 49 3 37 C 48139712 5/8 1 110 27 = 12 9 3 13,7 C

48139706 1/4 20 80 13 30 7 55 3 51 C 48139713 3/4 10 125 30 - 14 11 3 16,6 C

48139707 | 5/16 18 90 14 35 8 6,2 3 6,6 C 48139714 7/8 9 140 32 = 18 14,5 3 19,5 C

48139708 | 3/8 16 100 16 39 10 8 3 8,0 C 48139715 1 8 160 36 - 18 14,5 3 223 C

48139709 | 7/16 14 100 22 = 8 6,2 3 94 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B e-tens em estoque. M e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.

MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacro canac reticomat
(G) Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variével de 45¢. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.

Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice varidvel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Wh|tW0 h Cill’ndrica para Tubo Rosca Whitworth Cilindrica para Tubo

1000/9 A'SFT ASME B1.1 C"' IMPORTADO

C
e TG
F
AVAVAVS B
py N ANN G = watd DIN A
) 45 25 5156
@ Legenda de icones verifique pég. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
D " Nide Estoque " Ngde) Estoque
EDP ‘ (pol.fin) N/ A B C F g:&?g A‘g’» Stod] EDP N/1 A B C F gaa:aalg s Stod
48139900 1/8 28 920 20 7 55 3 87 C 48139300 5/8 14 125 25 18 14,5 4 21,0 C
48139000 1/4 19 100 22 1 9 3 1,7 C 48139400 3/4 14 140 28 20 16 4 24,5 C
48139100 3/8 19 100 22 12 9 4 15,2 C 48139500 7/8 14 150 28 22 18 4 28,2 C
48139200 1/2 14 125 25 16 12 4 19 C 48139600 1 1 160 30 25 20 4 30,6 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tensem estoque. M e-temsen stock.
M C - Itens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo Aco Médio| Ao Alto |, .| Ao | Aco P — A | Fero | Femo | o o | latio | o Aluminio | igade | ligade | Ligade | g, ge | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | *¢° 192 | Ferramenta| Fundido SoSiENCUIecicos i Fundido Nl:)rzlulla‘: ORNe Ata0 | pindido | °"°"Z | aminade F:ﬂ;’;‘: F:z:f;;o Fu:&‘i:o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero . e 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones " P .

" A Acero Acero Acero Acero | Fundicion |Fundicion 5 Laton Aluminio "y > = Aleacién | Aleacién | Plastico | Termo
Ca?gjgno C’;Ari(gr?o Cal:IIthno Aleado |Herramienta| Fundido el Elaces Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P"® | " | Findido | BON® | (aminado dic:gi“d':‘" e r‘ﬁ'ﬂi deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 a .
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCm SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 | 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
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macroruntaeucons. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situagdes de corte.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

2000/0 A'SIGMA'POT DIN 13.150 724/965.1

C
D = = — 0 —
B F
Q)
Lod A
DIN
HSSE - 6HX watd
TN == s 3
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte péag. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
P A B < v | &EE ‘%* stod P A 8 ¢ e ‘1%‘ ik
49100124 M2 0,4 45 8 2,8 2,1 2 1,6 C 49100224 M4,5 0,75 70 16 6 4,9 3 38 C
49100134 M22 0,45 45 9 2,8 2,1 2 18 C 49100234 M5 0,38 70 16 6 49 3 42 [
49100144 M2.3 04 45 9 2,8 2,1 2 19 C 49100254 M6 1 80 19 6 4,9 3 5 [
49100154 M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,1 C 49100264 M7 1 80 19 7 55 3 6 C
49100164 M2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,2 C 49100274 M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8 [
49100174 M3 0,5 56 1 3,5 2,7 3 2,5 [ 49100284 M9 1,25 90 22 9 7 3 78 C
49100194 M35 0,6 56 13 4 3 3 2,9 C 49100294 M10 15 100 24 10 8 3 8,5 [
49100204 M4 0,7 63 13 4,5 34 3 33 [
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. H Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-itens em estoque. M e-[temsen stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Rosca Métrica Grossa Rosca Métrica Gruesa
2000/4 A'SIGMA'PO I DIN 13.1SO 724/965.1
C
I —— -
4.‘ P ‘.i
B F
D
D) A
DIN
HSSE - 6HX watd
TiN = 45 376
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
i Estoque i Estoque
P A 8 < C | & ﬁ% Stoc P A & ¢ v & ﬂ%» sod
49140174 M3 0,5 56 1 2,2 - 3 2,5 C 49140344 M18 2,5 125 34 14 1 3 15,5 C
49140194 M3,5 0,6 56 13 25 2,1 3 2,9 C 49140354 M 20 2,5 140 34 16 12 3 17,5 C
49140204 M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3 33 C 49140364 M22 2,5 140 34 18 14,5 3 19,5 C
49140224 M4,5 0,75 70 16 35 2,7 3 38 C 49140374 M24 3 160 38 18 14,5 3 21 C
49140234 M5 0,8 70 16 3,5 2,7 3 4,2 C 49140384 M 27 3 160 38 20 16 4 24 C
49140254 M6 1 80 19 4,5 34 3 5 o 49140394 M 30 35 180 45 22 18 4 26,5 C
49140264 M7 1 80 19 5.5 43 3 6 C 49140404 M33 35 180 50 25 20 4 29,5 C
49140274 M8 1,25 90 22 6 49 3 6,8 [ 49140414 M 36 4 200 56 28 22 4 32 C
49140284 M9 1,25 90 22 7 55 3 78 C 49140424 M 39 4 200 60 32 24 4 35 C
49140294 M10 1,5 100 24 7 55 3 8,5 [ 49140434 M 42 4,5 200 60 32 24 4 37,5 C
49140304 M11 1,5 100 24 8 6,2 3 9,5 C 49140444 M 45 4,5 220 65 36 29 4 40,5 C
49140314 M12 1,75 110 29 9 7 3 10,3 o 49140454 M 48 5 250 70 36 29 4 43 C
49140324 M14 2 110 30 1 9 3 12 [ 49140464 M52 5 250 70 40 32 4 47 C
49140334 M16 2 110 32 12 9 3 14 o
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-|tens em estoque. M e-jtems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. Ferro a . | Ligade | Ligade | Ligade
Ao Baixo [Aco Médio| Ao Alto . Ago A¢o " Ao Ferro - = Latdo Aluminio oy P 2 Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Cgarbono éarbono Ca‘rbono AgolLiga Fe"algnen(a Funsiido Acos Endurecidos ida Fundido :ll:::;::lda? Cobre Latéo Fundido Bronze || ﬁ!:"::'l'&': '2:2:?;;0 Ff::iti:o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero B-Aa oy 5 « . | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones oa i ;
o B Acero Acero Acero Acero | Fund | Laton Aluminio 5 5 - Al Al Plastico | Termo
CaBrgJoon ® C"a"ri‘ilr? ® Ca‘:llatgn o | Aleado |Heramienta| Fundido higation e plbton Inoxidable urESrlicsmr| r;;:::l‘:;‘ Cobre | Laton | g i | Bronce | [aminado di::mg“’ Fundido :fni"g; de?r?tcal‘:;: deer\?ﬁqngI Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 o q .
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC| MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~5 3~5 5~15 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - -
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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacropuna Heuicoioa

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situagdes de corte.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

2004/0 A'SIGMA'POT 6GX DIN 13.150 724/965.1

C
=== = )
B F
L
DIN NG A
MSSE . oGx mumm wad
TiN 45 3N
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
P A B < v | &EE ‘%* stod P A 8 ¢ e ‘1%‘ itk
49100127 M2 0,4 45 8 2,8 2,1 2 1,6 C 49100227 M4,5 0,75 70 16 6 4,9 3 3,8 C
49100137 M22 0,45 45 9 2,8 Al 2 18 C 49100237 M5 038 70 16 6 49 3 42 °
49100147 M23 0,4 45 9 2,8 2,1 2 1,9 C 49100257 M6 1 80 19 6 4,9 3 5 [
49100157 M25 0,45 50 9 28 2,1 2 2,1 C 49100267 M7 1 80 19 7 55 3 6 C
49100167 M2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,2 C 49100277 M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8 C
49100177 M3 0,5 56 11 3,5 2,7 3 2,5 [ 49100287 M9 1,25 90 22 9 7 3 7.8 C
49100197 M3,5 0,6 56 13 4 3 3 29 C 49100297 M10 15 100 24 10 8 3 8,5 o
49100207 M4 0,7 63 13 4,5 34 3 33 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52.

W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

2004/4 A'SIGMA'POT 6GX DIN 13.1S0 724/965.1

= ¢

B F
N
L) A
watd DIN

HSSE o  6GX E=== 45 376

@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm

Ne.de Ne. de
Pl Al e | o |k e B e Pl Al e e | r ] B ewe

49140177 M3 0,5 56 11 2,2 - 3 2,5 C 49140347 M18 2,5 125 34 14 11 3 15,5 C
49140197 M3,5 0,6 56 13 2,5 2,1 3 29 C 49140357 M 20 2,5 140 34 16 12 3 17,5 C
49140207 M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3 33 C 49140367 M 22 2,5 140 34 18 14,5 3 19,5 C
49140227 M4,5 0,75 70 16 35 2,7 3 38 C 49140377 M 24 3 160 38 18 14,5 3 21 C
49140237 M5 0,8 70 16 35 2,7 3 4,2 C 49140387 M 27 3 160 38 20 16 4 24 C
49140257 M6 1 80 19 4,5 34 3 5 C 49140397 M 30 35 180 45 22 18 4 26,5 C
49140267 M7 1 80 19 55 4,3 3 6 C 49140407 M33 3,5 180 50 25 20 4 29,5 C
49140277 M8 1,25 90 22 6 49 3 6,8 C 49140417 M 36 4 200 56 28 22 4 32 C
49140287 M9 1,25 90 22 7 55 3 7.8 C 49140427 M 39 4 200 60 32 24 4 35 C
49140297 M10 1.5 100 24 7 55 3 8,5 C 49140437 M42 4,5 200 60 32 24 4 37,5 C
49140307 M11 15 100 24 8 6,2 3 9,5 C 49140447 M 45 4,5 220 65 36 29 4 40,5 C
49140317 M12 1,75 110 29 9 7 3 10,3 C 49140457 M 48 5 250 70 36 29 4 43 C
49140327 M14 2 110 30 11 9 3 12 C 49140467 M52 5 250 70 40 32 4 47 C
49140337 M16 2 110 32 12 9 3 14 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B e-tens em estoque. M e-tems en stock.

M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.

. Ferro a . | Ligade | Ligade | Ligade
Aol o Mo Ao A | pcoLiga A0 puinio | AcosEndureidos |\ A% | Feme | runido| Cobre | Latho | plaie, | bronze mi | Ao | ainese |z | Lsnde | Ligade | Mt | Tomo
i | fedo | M | S | Ao | e | acrosTempldos |, A, [ndion FundeiSn cove | Laen | Lo | ronce | M|ttt it "SR | A | | Pt | Jere
0S50 | D2 S| SM | skD | sc | ;2| 235135545 sys | GG | GGG | Cu | Bs | BsC | PB | AL |ACADC| MC | zDC | T Ni | Plast | Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~5 3~5 5~15 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - -




macropuntaveicons. MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Rosca Métrica Fina rosca

2000/5 A'S I G MA' POT DIN 13.150 724/965.1

ca

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situagdes de corte.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

C
e o= ——|—F @*}
B F
N
Lo A
watd DIN
HSSE  y  6HX === 45 7
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne.de
Pl A B c | F |G B 3 Pola e | o |k fnE) @ |
49151174 M3 0,35 56 9 2,2 - 3 2,7 C 49152644 M 25 1,5 140 28 18 14,5 3 235 C
49151184 M3,5 0,35 56 10 25 2,1 3 32 C 49152654 M 26 15 140 28 18 14,5 4 24,5 C
49151194 M4 0,35 63 10 2,8 2,1 3 3,7 C 49152664 M 27 1,5 140 28 20 16 4 25,5 C
49151214 M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3 35 C 49152994 M 27 2 140 28 20 16 4 25 C
49151234 M5 0,5 70 12 35 2,7 3 4,5 C 49152674 M 28 15 140 28 20 16 4 26,5 C
49151254 M6 0,5 80 14 4,5 34 3 55 C 49152244 M 30 1 150 28 22 18 4 29 C
49151704 M6 0,75 80 14 4,5 34 3 53 C 49152684 M 30 15 150 28 22 18 4 28,5 C
49151724 M7 0,75 80 14 5,5 4,3 3 6,3 C 49153014 M 30 2 150 28 22 18 4 28 C
49151294 M8 0,5 80 19 6 4,9 3 7,5 C 49152694 M32 1.5 150 28 22 18 4 30,5 C
49151744 M8 0,75 80 19 6 49 3 78 C 49152704 M33 15 160 30 25 20 4 31,5 C
49151964 M8 1 90 22 6 4,9 3 7 [ ] 49153034 M 33 2 160 30 25 20 4 31 C
49151984 M9 1 90 22 7 55 3 8 C 49152744 M 34 1,5 170 30 28 22 4 32,5 C
49151784 M10 0,75 90 20 7 5,5 3 9,3 C 49152714 M35 1,5 170 30 28 22 4 33,5 C
49152004 M10 1 90 20 7 5,5 3 9 (] 49152724 M 36 1,5 170 30 28 22 4 34,5 C
49152524 M10 1,25 100 24 7 55 3 8,8 [ ] 49153044 M 36 2 170 30 28 22 4 34 C
49152024 M11 1 90 20 8 6,2 3 10 C 49153314 M 36 3 200 56 28 22 4 33 C
49152044 M12 1 100 22 9 7 3 11 [ ) 49152734 M 38 1,5 170 30 28 22 4 36,5 C
49152534 M12 1,25 100 22 9 7 3 10,8 C 49153054 M39 2 170 30 32 24 4 37 C
49152554 M12 1.5 100 22 9 7 3 10,5 [ ] 49153324 M 39 3 200 60 32 24 4 36 C
49152084 M14 1 100 22 11 9 3 13 C 49152754 M40 1,5 170 30 32 24 4 38,5 C
49152544 M 14 1,25 100 22 11 9 3 12,8 C 49153064 M40 2 170 30 32 24 4 38 C
49152564 M14 15 100 22 1 9 3 12,5 C 49153334 M 40 3 200 60 32 24 4 37 C
49152104 M15 1 100 22 12 9 3 14 C 49152764 M 42 1,5 170 30 32 24 4 40,5 C
49152574 M15 1,5 100 22 12 9 3 13,5 C 49153074 M 42 2 170 30 32 24 4 40 C
49152114 M16 1 100 22 12 9 3 15 C 49153344 M42 3 200 60 32 24 4 39 C
49152584 M16 1,5 100 22 12 9 3 14,5 (] 49152774 M 45 15 180 32 36 29 4 43,5 C
49152134 M18 1 110 25 14 1" 3 17 C 49153084 M 45 2 180 32 36 29 4 43 C
49152604 M18 15 110 25 14 1 3 16,5 ° 49153354 M 45 3 200 50 36 29 4 42 C
49152944 M18 2 125 34 14 11 3 16 C 49152784 M 48 1,5 190 32 36 29 4 46,5 C
49152154 M 20 1 125 25 16 12 3 19 C 49153094 M48 2 190 32 36 29 4 46 C
49152614 M20 1.5 125 25 16 12 3 18,5 L] 49153364 M 48 3 225 50 36 29 4 45 C
49152954 M 20 2 140 34 16 12 3 18 C 49152794 M50 15 190 32 36 29 4 48,5 C
49152174 M22 1 125 25 18 14,5 3 21 C 49153104 M50 2 190 32 36 29 4 48 C
49152624 M 22 1,5 125 25 18 14,5 3 20,5 C 49153374 M 50 3 225 50 36 29 4 47 C
49152964 M 22 2 140 34 18 14,5 3 20 C 49152804 M52 1,5 190 32 40 32 4 50,5 C
49152194 M 24 1 140 28 18 14,5 3 23 C 49153114 M52 2 190 32 40 32 4 50 C
49152634 M 24 1.5 140 28 18 14,5 3 22,5 C 49153384 M52 3 225 50 40 32 4 49 C
49152974 M 24 2 140 28 18 14,5 3 22 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-temsen stock.
M C - Itens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
Ferro o . | Ligade | Ligade | Ligade
Acgaor:::\? Aé:rrf::)o é\a;rob‘:plr:: AsolLiga Fen:ﬁ:nla Fuﬁfi?do Acos Endurecidos Ino:ifioével F:::i‘}:o :ll::i‘:xll‘:? Cobre Latéo Flll.:tlai?io Bronze IAIu"“'nP ‘::::'I""': N:jgaf;:f Flfrl::ii: o ‘Ii'li?éanci': Ii:ig;u‘:f 1:::.5::‘:“ l;?érs't'i‘:o
Acero Acero Acero B2 oy 5 : . | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o :
B | fieds | U | peee | Ao | Ao | ncrosTempldos |, A, gkt Fundeln cove | Laon | (Lo | ronce | A | S5t S " | A | | P | Jerme
0S50 | D% S| SM | skD | sc | 2| 235 585 | sus | GG | GGG | Cu Bs | BC | PB | AL |ACADC| MC | zoc | i Ni | Plast | Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~5 3~5 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20
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Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagdes e situagdes de corte.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

U N MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacropuna Heicoioat

Rosca Unificada Grossa roscaun Gruesa

2000/1 A'SIGMA'POT ASME B1.1

C
e e e
1 =
B F
D
Lad A
| DIN
HSSE TiN 2BX
i Tipo 1 45 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..mm
Ne. de " Ne. de
" . Estoque D " ; Estoque
EDP (pol./in) N/1 D A B C F g:r:laalg ‘%‘ Stod EDP ‘ L N/1 D A B C F Eaarﬁalg ‘%‘ Stoc]
49114024 Ne 2 56 2,184 45 9 2,8 2,1 2 18 C 49114084 | N°10 24 4,826 70 16 [ 43 3 39 [
49114034 No 3 48 2,515 50 9 2,8 2,1 2 2,1 C 49114094 | N°12 24 5,486 80 17 6 49 3 4,5 C
49114044 Ne 4 40 2,845 56 1 35 2,7 2 23 C 49114104 1/4 20 6,350 80 19 7 55 3 51 [
49114054 No 5 40 3,175 56 11 35 2,7 3 2,6 ° 49114114 5/16 18 7,938 90 22 8 6,2 3 6,6 [
49114064 N° 6 32 3,505 56 13 4 3 3 2,8 [ 49114124 3/8 16 9,525 90 22 10 7 3 8 °
49114074 Ne 8 32 4,166 63 13 4,5 34 3 34 [
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Rosca Uhiﬁcada Grossa Rosca Unificada Gruesa
2000/6 A'SIGMA'PO ASMEB1.1
'
C
o+t {—H-——F—F-
——‘ P ‘-—
B F
D
Lo A
et DIN
HSSE TiN 2BX .
i Tipo2 45 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
D' " e Estoque " Miids Estoque
EDP | (pot.in) R IO IR IO I IR <. ﬂ% stod EDP | (pot.in) R I IR IO A IO <5 ﬂ% siod
49164054 Ne 5 40 3,175 56 1 2,2 - 3 2,6 C 49164164 5/8 11 15875| 110 32 12 9 3 13,6 [
49164064 N° 6 32 3,505 56 13 2,5 2,1 3 28 C 49164174 3/4 10 [19,050| 125 34 14 1 3 16,5 [J
49164074 Ne 8 32 4,166 63 13 2,8 2,1 3 34 C 49164184 7/8 9 22,225 | 140 34 18 14,5 3 19,5 C
49164084 | N°10 24 4,826 70 16 35 2,7 3 39 C 49164194 1 8 25400 | 160 38 20 16 3 22,2 C
49164094 | N°12 24 5,486 80 17 4 3 3 4,5 C 49164204 | 1.1/8 7 28,575 | 180 45 22 18 4 25 C
49164104 1/4 20 6,350 80 19 4,5 34 3 51 C 49164214 | 1.1/4 7 31,750 | 180 50 22 20 4 28,3 C
49164114 5/16 18 7,938 90 22 6 4,9 3 6,6 C 49164224 | 1.3/8 6 34,925 | 200 56 28 22 4 30,8 C
49164124 3/8 16 9,525 | 100 22 7 55 3 8 C 49164234 | 1.1/2 6 38,100 | 200 60 32 24 4 34 C
49164134 7/16 14 |11,113| 100 24 8 6,2 3 94 C 49164244 | 1.3/4 5 44,450 | 220 65 36 29 4 39,5 C
49164144 1/2 13 |[12,700| 110 29 9 7 3 10,8 [ 49164254 2 4.1/2 50,800 | 250 70 40 32 4 45,2 C
49164154 9/16 12 (14,288 | 110 30 1 9 3 12,2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
B Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. B o-tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ago Baixo Ao Médio| Aco Alto | \ -, . Ago Aco Acos Endi id Aco Ferro FFe:‘r.:‘ Cob Lata Latao B Aluminio Aliiga,d? MLiga de L;ga de Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | ~¢° 92| Ferramenta| Fundido SosEhturECicos ida Fundido Nl:::iulla: oD atao | pindido | °TO"Z€ |Lami F::::Ii';: F:gziex::? Fani‘i:o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero f-na A2 A <. | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o i :
" A Acero Acero Acero Acero | Fund Fund Laton Aluminio =5 5 - Al Al Plastico | Termo
Ca?gjoon ® C’:‘r?:cgr? 5 Cal:llstoon o | Aleado |Heramienta| Fundido bz eIt Inoxidable ur;}rlélon ll\igd:fllsr Cobre | Laton | g i | Bronce | [aminado di:::;m‘o Fundido ;:f’é'lz‘; de?r?:;g::) deel\?l’cqlggl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . .
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC| MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~5 3~5 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
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Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagdes e situages de corte.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

UNJC

sca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

2004/1 A'SIGMA'POT 3BX ASME B1.1

C
=== === ]
B F
D
L) A
o el DIN
HSSE TiN 3BX . 2184
I Tipo 1 4,0
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne. de " Ne. de
- Estoque D' " : Estoque
SO ) ) ) L I ﬁ%— Sodk oy V| P A B C ] e *1%‘ Siodk

49114047 Ne 4 40 2,845 56 1 3,5 2,7 2 2,3 C 49114077 Ne 8 32 4,166 63 13 4,5 34 3 34 C

49114067 | N°6 | 32 | 3505 | 56 12 4 3 3 28 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.

Ferro o Ligade | Ligade
Aco Baixo |Aco Médio| Aco Alto : Aco Aco : <0 Ferro : = Latao Aluminio ici z Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono AsolLiga Ferramenta| Fundido Acos Endurecidos Inoxidével| Fundido :‘“"d'do Cobre Latéo Fundido Bronze |- inad Magngslo Z""':" Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
odular Fundido | Fundido
Acero Acero Acero B2 gy - : . | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "

A f Acero Acero Acero Acero | Fundicion | Latén Aluminio y " - Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjoon ® C'\a/lri?)lr? ® Ca?lrl.\tgn o | Aleado |Herramienta| Fundido e et Inoxidable|  Gris rﬁ;;:l‘:r' | Gt | eim Fundido | B | laminado diﬁmg“’ dex:g&?" :fné"?j‘o deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . . "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~5 3~5 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
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Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situagdes de corte.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

U N F MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacro punta Heucoia.

Rosca Unificada Fina roscaunificada

2000/2 A'SIGMA' POT ASME B1.1

C
. e b
B F
D
Lod A
o et DIN
HSSE TiN 2BX .
i Tipo1 45 2134
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
" i Estoque " i Estoque
EDP N/1 D A B C F Eaar:laalg ,@,, Stod EDP N/1 D A B C F g:rzlaalg ‘1%» Stoc]
49124324 64 2,184 45 9 2,8 2,1 2 19 C 49124384 | N°10 32 4,826 70 16 6 43 3 41 [
49124334 56 2,515 50 9 2,8 2,1 2 2,1 C 49124394 | N°12 28 5,486 80 17 6 4,9 3 4,6 C
49124344 48 2,845 56 1 35 2,7 2 24 C 49124404 1/4 28 6,350 80 19 7 55 3 55 C
49124354 44 3,175 56 11 35 2,7 3 2,7 C 49124414 5/16 24 7,938 90 22 8 6,2 3 6,9 C
49124364 40 3,505 56 13 4 3 3 29 C 49124424 3/8 24 9,525 90 22 10 7 3 8,5 °
49124374 Ne 8 36 4,166 63 13 4,5 34 3 35 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M - temsen stock.
M C - Itens com estoque sob consulta. B C - items con stock bajo consulta.
Rosca Uniﬁcada Fina Rosca Unificada Fina
2000/7 A'SIGMA'PO ASME B1.1
'
C
e MO
B F
Q)
Lo 2
- DIN
HSSE TiN 2BX .
i Tipo2 45 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
D " Mids Estoque " Ngde) Estoque
EDP wol/in) AL D A B C F | Canais ﬂgk tog EDP pol.in) Pk D A B C F | Canais ﬂgk tog
49174354 No 5 44 3,175 56 1 2,2 - 3 2,7 C 49174454 9/16 18 [14,288| 100 22 1" 9 3 12,9 C
49174364 Ne 6 40 3,505 56 13 25 2,1 3 29 C 49174464 5/8 18 |15875| 100 22 12 9 3 14,5 [
49174374 Ne 8 36 4,166 63 13 2,8 2,1 3 3,5 C 49174474 3/4 16 19,050 | 110 25 14 11 3 17,5 C
49174384 | N°10 32 4,826 70 16 35 2,7 3 41 C 49174484 7/8 14 [22225| 125 25 18 14,5 3 20,5 C
49174394 | No12 28 5,486 80 17 4 3 3 4,6 C 49174494 1 12 | 25400 | 140 25 18 16 3 233 C
49174404 1/4 28 6,350 80 19 4,5 34 3 55 C 49174504 | 1.1/8 12 |28575| 150 28 22 18 4 26,5 C
49174414 5/16 24 7,938 90 22 6 49 3 6,9 C 49174514 | 1.1/4 12 31,750 | 150 28 22 20 4 29,6 C
49174424 3/8 24 9,525 | 100 22 7 55 3 8,5 C 49174524 | 1.3/8 12 |34,925| 170 30 28 22 4 328 C
49174434 7/16 20 | 11,113 ] 100 20 8 6,2 3 9,9 [ 49174534 | 1.1/2 12 [38,100| 170 30 32 24 4 36 C
49174444 1/2 20 [12,700| 100 22 9 7 3 11,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
B Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M o-ftems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. Ferro a . | Ligade | Ligade | Ligade
Ao Baixo [Aco Médio| Aco Alto . Ago Ago " Aco Ferro - = Latdo Aluminio oy P 2 Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Cgarbono éarbono Ca;rbono AgolLiga Fe"a;len(a Funsiido Acos Endurecidos ida Fundido ;‘g:::ld;: Cobre Latéo Fundido Bronze || mi ‘;!:lr::mf '2:2:;:::’ Ff::iti:o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero B-Aa oy 5 i o | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones oa i ;
f B Acero Acero Acero Acero |Fund | Laton Aluminio 5 5 - Al Al Plastico | Termo
CaBrgJ:n 6 C"a"ri‘ilr? ® Ca‘:llatgn o | Aleado |Heramienta| Fundido higation e pibton Inoxidable urESrlicslon r;;:::l‘:; | Gl | et Fundido | B | |aminado di::“mg“’ Fundido :fni"g; de?r?tcal‘:;: deer\?ﬁqngI Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 " . "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC| MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~5 3~5 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - -
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Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situagoes de corte.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

sca Unificada Fina roscau

ada

2004/2 A'SIGMA'POT 3BX ASME B1.1

UNJF

‘
o] oHE———F1—1 —Q}
B F
N
L A
o et DIN
HSSE TiN 3BX 2184
I Tipo 1 4,0
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne. de " Ne. de
- Estoque D' " : Estoque
SO ) ) ) L I ﬁ%— Sodk oy V| P A B C ] e *1%‘ Siodk
49124387 N° 10 32 4,826 70 16 6 4,9 3 41 C 49124417 5/16 24 7,938 90 22 8 6,2 3 6,9 C
49124407 | 1/4 | 28 | 6350 | 80 19 7 55 3 55 C [ 49124427 | 3/8 | 24 | 9525 | 90 | 20 10 8 3 85 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. H Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Rosca Uniﬁcada Fina Rosca Unificada Fina
2004/7 A-SIGMA-POT 3BX ..c:.
C
B F
D
L\ A
et DIN
HSSE TiN 3BX . 2184
I Tipo 2 4,0
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid.:mm
Ne. de " Ne. de
- Estoque D' " : Estoque
o 8 < v | &R *1%— ok pol.in) [ I 8 < 7| EEE ﬂ%‘ Siodk
49174437 11,113 | 100 24 8 6,2 3 9,9 C 49174447 1/2 20 12,700 | 100 22 9 7 3 11,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tensem estoque. Hoe- {tems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro o Ligade | Ligade
Aco Baixo |Aco Médio| Aco Alto : Aco Aco : <0 Ferro : = Latao Aluminio ici z Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono AsolLiga Ferramenta| Fundido Acos Endurecidos Inoxidével| Fundido :‘“"d'do Cobre Latéo Fundido Bronze |- inad Magngslo Z""':" Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
odular Fundido | Fundido
Acero Acero Acero B2 gy - : . | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "

A f Acero Acero Acero Acero | Fundicion | Latén Aluminio y - Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjoon ® C'\a/lri?)lr? ® Ca?lrl:tgn o | Aleado |Herramienta| Fundido e et Inoxidable|  Gris rﬁ:;:;::l‘:r" Cobre | Laton | ¢ i | Bronce | [aminado diﬁ‘mg“’ de;::g&?" Fd:nfilwr(‘ico deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . a "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl

15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~5 3~5 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
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Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situagdes de corte.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

BSW MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL wacropunta Heucoioat

2000/3 A-SIGMA-POT :con

C
=== =
— P |—
B F
D
5\ A
DIN
HSSE . MED mumm M
TiN 4,0 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid.:mm
D " Hide Esto ue " Niids Esto ue
20| oo I I N R o0 | oo [ I M I A B I

49137614 3/32 48 2,381 50 9 2,8 2,1 2 1,8 C 49137654 7/32 24 5,556 80 17 6 4,9 3 4,3 C

49137624 1/8 40 3,175 56 11 35 2,7 3 2,55 C 49137664 1/4 20 6,350 80 19 7 55 3 51 C

49137634 5/32 32 3,969 63 13 4,5 34 3 3,1 C 49137684 5/16 18 7,938 90 22 8 6,2 3 6,6 C

49137644 3/16 24 4,762 70 16 55 4,3 3 3,7 C 49137694 3/8 16 9,525 100 22 9 7 3 8 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. H Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
B Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-|tensem estoque. M e-temsen stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.

2000/8 A'SIGMA'POT BS84DIN 11

C
. =G
B F
D
DIN
HSSE . MED wid
TiN = 40 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
D N°. de Esto: N°. de E
) " C: ue " C stoque
EDP ) N/1 D A B C F c:r:\aalless ﬂgF Stoc] EDP N/1 D A B C F c:::lless «1%— Stoc]
49187664 1/4 20 6,350 80 19 4,5 34 3 51 C 49187774 9 22,225 | 140 34 18 14,5 3 19,5 C
49187684 | 5/16 18 7,938 90 22 6 49 3 6,6 C 49187784 1 8 25,400 | 160 38 20 16 3 22,3 C
49187694 3/8 16 9,525 100 22 7 55 3 8 C 49187794 | 1.1/8 7 28,575 | 180 45 22 18 4 24,9 C
49187704 | 7/16 14 |11,112| 100 24 8 6,2 3 94 C 49187804 | 1.1/4 7 31,750 | 180 50 25 20 4 28 C
49187714 1/2 12 12,700 | 110 29 9 7 3 10,7 C 49187814 | 1.3/8 6 34,925 | 200 56 28 22 4 30,5 C
49187724 | 9/16 12 14,288 | 110 30 1 9 3 12,3 C 49187824 | 1.1/2 6 38,100 | 200 60 32 24 4 33,6 C
49187734 5/8 1 15,875| 110 32 12 9 3 13,7 C 49187844 | 1.3/4 5 44,450 | 220 65 36 29 4 391 C
49187754 3/4 10 [19,050| 125 34 14 1 3 16,6 C 49187864 2 4.1/2 | 50,800 | 250 70 40 32 4 45 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tensem estoque. M e-jtemsen stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo |Aco Médio| Ao Alto | . Aco Aco Acos Endi id Aco Ferro | Fe:‘r% Cob Lata Latao B Aluminio Aliiga‘dg N:.iga de L;ga de Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | ~¢° 92 | Ferramenta | Fundido SosEncurecices ida Fundido Nl:::il:la: &3 Ata0 | piundido | °TO"Z€ |Lami FI:":";;';': F:gsie;::’ Furl::iti:o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero o A2 5 <. | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones aa i ;

- A Acero Acero Acero Acero | Fund | Laton Aluminio =5 5 - Al Al Plastico | Termo
Ca?gjoon ® C’:\ri‘ilr? 5 Ca/:l.lutgn o | Aleado |Heramienta| Fundido g gt Inoxidable urESrli?on r;l;:tl‘:r' | G || e Fundido | B | |aminado di:::;;;g“’ Fundido :fné"z; de?l'?tcalga deel\?icqngI Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . .
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC| MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl

15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~5 3~5 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -




macro canat veucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

osca Métrica Grossa rosca ca Gruesa

2002/0 A'SIGMA'SFT DIN 13.1S0 724/965.1

=

1"
AVAVAVS d F
D
Lad A
MSSE o g GHX DIN
TiN 45 2,5~3 3N
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..mm
Ne. de Ne. de
i Estoque Canai: Estoque
P A 8 < ¢ | &5 ﬂ% stod P A B < Pl S ﬂ% stod
49200124 M2 0,4 45 4 2,8 21 2 1,6 C 49200224 M4,5 0,75 70 8 6 4,9 3 38 C
49200134 M22 0,45 45 5 2,8 2,1 2 1,8 C 49200234 M5 0,8 70 8 6 49 3 4,2 [
49200144 M23 0,4 45 4 2,8 2,1 2 1,9 C 49200254 M6 1 80 10 6 4,9 3 5 (]
49200154 M2,5 0,45 50 5 2,8 2,1 2 2,1 C 49200264 M7 1 80 10 7 55 3 6 C
49200164 M2,6 0,45 50 5 2,8 2,1 2 2,2 C 49200274 M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 [ ]
49200174 M3 0,5 56 5 35 2,7 3 25 () 49200284 M9 1,25 920 13 9 7 3 7,8 C
49200194 M3,5 0,6 56 6 4 3 3 2,9 C 49200294 M 10 15 100 15 10 8 3 8,5 ° <
49200204 M4 0,7 63 7 4,5 34 3 33 [ %
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo. g
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52. A
M Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25. z o
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto aD
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial. 3 L
H e-itens em estoque. M o-tems en stock. ST
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta. '§g
g
2
=)
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2002/4 A-SIGMA-SF1 v
= = DIN 13.150 724/965.1
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20
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TiN 45 2,5~3 376 o,
. =
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..mm 8
Ne. de Ne. de Ce)
i Estoque Ganai Estoque Q
SEEEEERRN: I Pl A e | | ¢ B8] 8 e Y
49240174 M3 0,5 56 5 2,2 - 3 2,5 C 49240344 M18 2,5 125 25 14 11 4 15,5 C
49240194 M3,5 0,6 56 6 2,5 2,1 3 29 C 49240354 M 20 25 140 25 16 12 4 17,5 o
49240204 M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3 33 C 49240364 M 22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5 C
49240224 M4,5 0,75 70 8 35 2,7 3 38 C 49240374 M24 3 160 30 18 14,5 4 21 C
49240234 M5 0,8 70 8 35 2,7 3 4,2 [ ] 49240384 M 27 3 160 30 20 16 4 24 C
49240254 M6 1 80 10 4,5 34 3 5 [ 49240394 M 30 3,5 180 35 22 18 4 26,5 C
49240264 M7 1 80 10 55 43 3 6 C 49240404 M33 35 180 35 25 20 4 29,5 C
49240274 M8 1,25 90 13 6 4,9 3 6,8 o 49240414 M 36 4 200 40 28 22 4 32 C
49240284 M9 1,25 90 13 7 55 3 7.8 C 49240424 M39 4 200 40 32 24 4 35 C
49240294 M10 1,5 100 15 7 55 3 8,5 [ 49240434 M42 4,5 200 45 32 24 4 37,5 C
49240304 M11 1,5 100 15 8 6,2 3 9,5 C 49240444 M 45 4,5 220 45 36 29 4 40,5 C
49240314 M12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 [ ] 49240454 M 48 5 250 50 36 29 4 43 C
49240324 M 14 2 110 20 " 9 3 12 [ ] 49240464 M52 5 250 50 40 32 4 47 C
49240334 M16 2 110 20 12 9 3 14 [
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. M o-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. idi Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade | . f :
Ago Baixo |Aco Médio| Aco Alto 0 Aco Aco . Ago Ferro A A Latdo Aluminio s e J Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Cgarbono éarbono Cgrbono Scolion Ferralgnenla Funfiido LGRS Inaxifiével Fundido :l‘:::i‘:llda‘: @ra | e Fundido Bronze || minad "‘,!:":'d"l';f MF:gafds:: Ff:";";: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero . - 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o :
- 8 Acero Acero Acero Acero | Fund | 5 Laton Aluminio y > o Al Al Plastico | Termo
C:EJ:" o C'\a/lreblj)lr? o Ca’?ggn o | Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable ur‘Grlicslon "Nodular | C°Pre | Laton | gyngido | Bronce | faminado di:r‘"mg‘“ derh::%?u g;i"z; de Tianto deel\?l'cc;ﬂgl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 5~15 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
©) ©) ©) © O (©) ) ) O O
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacro cant reticomac

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

2005/0 A'SIGMA'SFT 6GX DIN 13.150 724/965.1

== = = S
AVAVAWS 8 g

Lo A
HSSE oo e GGk e e DIN
TiN 45 2,5~3 3N
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte péag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
Pl A ls ||k (&8 e SENEEERRN: I

49200127 M2 0,4 45 4 2,8 2,1 2 1,6 C 49200227 M4,5 0,75 70 8 6 4,9 3 3,8 C
49200137 M22 0,45 45 5 2,8 2,1 2 18 C 49200237 M5 0,8 70 8 6 49 3 4,2 °
49200147 M23 0,4 45 4 2,8 2,1 2 1,9 C 49200257 M6 1 80 10 6 4,9 3 5 [
49200157 M25 0,45 50 5 28 2,1 2 2,1 C 49200267 M7 1 80 10 7 55 3 6 C
49200167 M2,6 0,45 50 5 2,8 2,1 2 2,2 C 49200277 M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 C
49200177 M3 0,5 56 5 3,5 2,7 3 2,5 (] 49200287 M9 1,25 90 13 9 7 3 7,8 C
49200197 M3,5 0,6 56 6 4 3 3 29 C 49200297 M10 1.5 100 15 10 8 3 8,5 C
49200207 M4 0,7 63 7 4,5 34 3 33 o

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.

M Hélice variavel produzida somente até M 25. W Hélice variable producida solamente hasta M 25.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B e-tens em estoque. M e-tems en stock.

B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.

2005/4 A'SIGMA'SFT 6GX ASME B1.1
o =

MSSE o e 6ok o
TiN 45 2,5~3 376
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
Pl ae || ¢ &8 B |epme m Pola e | o |k uE) B |
49240177 M3 0,5 56 5 2,2 - 3 2,5 C 49240347 M18 2,5 125 25 14 11 4 15,5 C
49240197 M35 0,6 56 6 25 2,1 3 2,9 C 49240357 M 20 25 140 25 16 12 4 17,5 C
49240207 M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3 3,3 C 49240367 M 22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5 C
49240227 M4,5 0,75 70 8 35 2,7 3 38 C 49240377 M24 3 160 30 18 14,5 4 21 C
49240237 M5 0,8 70 8 3,5 2,7 3 4,2 C 49240387 M 27 3 160 30 20 16 4 24 C
49240257 M6 1 80 10 4,5 3,4 3 5 C 49240397 M 30 3,5 180 35 22 18 4 26,5 C
49240267 M7 1 80 10 55 4,3 3 6 C 49240407 M33 35 180 35 25 20 4 29,5 C
49240277 M8 1,25 90 13 6 4,9 3 6,8 C 49240417 M 36 4 200 40 28 22 4 32 C
49240287 M9 1,25 90 13 7 55 3 7.8 C 49240427 M39 4 200 40 32 24 4 35 C
49240297 M10 1,5 100 15 7 55 3 8,5 C 49240437 M 42 4,5 200 45 32 24 4 37,5 C
49240307 M11 1,5 100 15 8 6,2 3 9,5 C 49240447 M 45 4,5 220 45 36 29 4 40,5 C
49240317 M12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 C 49240457 M48 5 250 50 36 29 4 43 C
49240327 M 14 2 110 20 11 9 3 12 C 49240467 M52 5 250 50 40 32 4 47 C
49240337 M16 2 110 20 12 ©) 3 14 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Hélice variavel produzida somente até M 25. W Hélice variable producida solamente hasta M 25.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-temsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
. ™ Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .
e e e S e Ao | ruto | AcosEndurecitos |, A% Foe | rundido | Cobre | Latso | 1255 | oronze | AMTEIE) i | i | T | UgRde | Londe | Pt | e
i | fiedo | Wi | feee | fceo | e | ncorosTempldos |, A, [Rndion Fundeion cove | Laon | Lot | ronce | M| it St "SR | At | Ao Pt | Jerme
0S50 | O S| SM | skD | sc | 2| 23535545 sys | GG | GGG | Cu | Bs | BsC | PB | AL |ACADC| MC | ZDC | T Ni | Plast | Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 5~15 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
@) @) @) ©) O ©) ( . ) )
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osca Métrica Fina rosca

2002/5 A'SIGMA'SFT DIN 13.1S0 724/965.1

ca

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

C
e o F— - @*}
B F
N
L A
HSSE o e il L]
TiN 45 2,5~3 374
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
Pla s || ¢ B8] B |epme Pola e | o | r fne) B e

49251174 M3 0,35 56 3,5 2,2 - 3 2,7 C 49252644 M 25 1,5 140 15 18 14,5 4 235 C
49251184 M3,5 0,35 56 35 2,5 2,1 3 32 C 49252654 M 26 15 140 15 18 14,5 4 24,5 C
49251194 M4 0,35 63 3,5 2,8 2,1 3 3,7 C 49252664 M 27 1,5 140 15 20 16 4 25,5 C
49251214 M4 0,5 63 5 2,8 21 3 35 C 49252994 M 27 2 140 20 20 16 4 25 C
49251234 M5 0,5 70 5 35 2,7 3 4,5 [ 49252674 M 28 1,5 140 15 20 16 4 26,5 C
49251254 M6 0,5 80 5 4,5 3,4 3 55 C 49252244 M 30 1 150 10 22 18 4 29 C
49251704 M6 0,75 80 7,5 4,5 34 3 53 o 49252684 M 30 15 150 15 22 18 4 28,5 C
49251724 M7 0,75 80 75 55 43 3 6,3 C 49253014 M 30 2 150 20 22 18 4 28 C
49251294 M8 0,5 80 5 6 4,9 3 75 C 49252694 M 32 1.5 150 15 22 18 4 30,5 C
49251744 M8 0,75 80 5] 6 49 3 73 o 49252704 M33 15 160 15 25 20 4 31,5 C
49251964 M8 1 90 10 6 4,9 3 7 [ 49253034 M 33 2 160 20 25 20 4 31 C
49251984 M9 1 90 10 7 55 3 8 C 49252744 M 34 1,5 170 15 28 22 4 32,5 C
49251784 M10 0,75 90 7,5 7 5,5 3 9,3 C 49252714 M35 1,5 170 15 28 22 4 33,5 C
49252004 M10 1 90 10 7 55 4 9 ] 49252724 M 36 1,5 170 15 28 22 4 34,5 C
49252524 M10 1,25 100 12,5 7 5,5 4 8,8 [ 49253044 M 36 2 170 20 28 22 4 34 C
49252024 M11 1 90 10 8 6,2 3 10 C 49253314 M 36 3 200 30 28 22 4 33 C
49252044 M12 1 100 10 9 7 4 11 (] 49252734 M38 15 170 15 28 22 4 36,5 C
49252534 M12 1,25 100 12,5 9 7 4 10,8 o 49253054 M 39 2 170 20 32 24 4 37 C
49252554 M12 1,5 100 15 9 7 4 10,5 [ 49253324 M 39 3 200 30 32 24 4 36 C
49252084 M 14 1 100 10 1 9 3 13 C 49252754 M 40 15 170 15 32 24 4 38,5 C
49252544 M 14 1,25 100 12,5 11 9 3 12,8 [ 49253064 M40 2 170 20 32 24 4 38 C
49252564 M 14 1.5 100 15 11 9 3 12,5 C 49253334 M40 3 200 30 32 24 4 37 C
49252104 M15 1 100 10 12 9 3 14 C 49252764 M42 1,5 170 15 32 24 4 40,5 C
49252574 M 15 1,5 100 15 12 9 3 13,5 C 49253074 M 42 2 170 20 32 24 4 40 C
49252114 M16 1 100 10 12 9 3 15 C 49253344 M 42 3 200 30 32 24 4 39 C
49252584 M16 1,5 100 15 12 9 5 14,5 [ 49252774 M 45 1,5 180 15 36 29 4 43,5 C
49252134 M18 1 110 10 14 11 4 17 C 49253084 M 45 2 180 20 36 29 4 43 C
49252604 M18 i3 110 15 14 11 5 16,5 o 49253354 M 45 3 200 30 36 29 4 42 C
49252944 M18 2 125 20 14 11 4 16 C 49252784 M 48 1,5 190 15 36 29 4 46,5 C
49252154 M20 1 125 10 16 12 4 19 C 49253094 M 48 2 190 20 36 29 4 46 C
49252614 M20 1.5 125 15 16 12 5 18,5 [ 49253364 M 48 3 225 30 36 29 4 45 C
49252954 M 20 2 140 20 16 12 4 18 C 49252794 M50 15 190 15 36 29 4 48,5 C
49252174 M 22 1 125 10 18 14,5 4 21 C 49253104 M50 2 190 20 36 29 4 48 C
49252624 M 22 1,5 125 15 18 14,5 4 20,5 C 49253374 M 50 3 225 30 36 29 4 47 C
49252964 M 22 2 140 20 18 14,5 4 20 C 49252804 M52 1,5 190 15 40 32 4 50,5 C
49252194 M24 1 140 10 18 14,5 4 23 C 49253114 M52 2 190 20 40 32 4 50 C
49252634 M 24 1,5 140 15 18 14,5 4 22,5 C 49253384 M52 3 225 30 40 32 4 49 C
49252974 M 24 2 140 20 18 14,5 4 22 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52. B Fluido de Corte consultar pagina 52.

M Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

W e-ltens em estoque. M e-fjtems en stock.

H C - Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.

. ™ Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . ‘g
%a‘:l?:::;’ Aé:rr::t;o é\g:abzl’:g AcolLiga Ferramenta Fuﬁfi‘i’do Agos Endurecidos Inafifi‘;vel F:::iri:o :l‘:::i‘:llda‘: Cobre Latéo Fll;::iai:h Bronze IAIur.mnio "‘,!:":'d"l';f MF:g:.e;:: Ff"""’ﬁ: o Ii';?ﬁan?: I;‘;?qau:f T:rlla::f:ra F;II-:rs't'i‘:o
o | fiedo | M | feee | fcero | e | ncrosTempldos |, 2, [Rndion Fandelon cove | Laon | Lot | ronce | Ml | Sitot St "SR | A | A Pt | Jerme
0550 | o2 S| SCM pa2 | 203513045 sus | GG | GGG | Cu | Bs | BSC | PB | AL |AGADC| MC | ZDC | T Ni | Plast | Vinyl

15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 5~15 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
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Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

U N MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacrocanat reticomac

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

:
e e = T oY

2002/1 A'SIGMA'SFT ASME B1.1

Lo A
AN | DIN
HSSE TiN 45 2BX . 2184
i Tipo1  2,5~3 1
@ Legenda de icones verifique pég. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
" i Estoque " f Estoque
EDP n N/1 D A B C F gaar:laalg ﬁ%— Stod EDP (pol./in) N/1 D A B C F tciaa:aalg “%» Stoc)
49214024 No 2 56 2,184 45 4,5 2,8 2,1 2 1,8 C 49214084 N° 10 24 4,826 70 10,5 6 4,3 3 3,9 [
49214034 Ne 3 48 2,515 50 5.5 2,8 2,1 2 2,1 C 49214094 | N°12 24 5,486 80 10,5 6 49 3 4,5 C
49214044 N° 4 40 2,845 56 6,5 3,5 2,7 2 23 [ 49214104 1/4 20 6,350 80 12,5 7 5,5 3 5,1 [ ]
49214054 Ne 5 40 3,175 56 6,5 3,5 2,7 3 2,6 ° 49214114 5/16 18 7,938 90 14 8 6,2 3 6,6 o
49214064 Ne 6 32 3,505 56 8 4 3 3 2,8 ° 49214124 3/8 16 9,525 90 16 10 7 3 8 °
49214074 N° 8 32 4,166 63 8 4,5 34 3 3,4 [
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. H Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
W e-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
M C - Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.

2002/6 A'SIGMA'SFT ASME B1.1 .

e S
AR

B F
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Lo A
AN - DIN
HSSE TiN 45 2BX
i Tipo2  2,5~3 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
" f Estoque " i Estoque
e | o | 2 v | < | &) € e 0 we o | a e || ¢ &8 F

49264054 Ne 5 40 3,175 56 6,5 2,2 - 3 2,6 C 49264164 5/8 " 15875 | 110 23 12 9 3 13,6 L4
49264064 N° 6 32 3,505 56 8 2,5 2,1 3 2,8 C 49264174 3/4 10 19,050 | 125 25,5 14 1 4 16,5 [ ]
49264074 Ne 8 32 4,166 63 8 2,8 2,1 3 34 C 49264184 7/8 9 22,225 | 140 28 18 14,5 4 19,5 L4
49264084 | N°10 24 4,826 70 10,5 35 27 3 39 C 49264194 1 8 25,400 | 160 32 18 14,5 4 22,2 [ ]
49264094 | N°12 24 5,486 80 10,5 4 3 3 4,5 C 49264204 | 1.1/8 7 28,575| 180 36 22 18 4 25 C
49264104 1/4 20 6,350 80 12,5 4,5 34 3 51 C 49264214 | 1.1/4 7 31,750 | 180 36 22 20 4 28,2 C
49264114 5/16 18 7,938 90 14 6 4,9 3 6,6 C 49264224 | 1.3/8 6 34,925 | 200 42 28 22 4 30,8 C
49264124 3/8 16 9,525 | 100 16 7 55 3 8 C 49264234 | 1.1/2 6 38,100 | 200 42 32 24 4 34 C
49264134 7/16 14 111,113 ] 100 18 8 6,2 3 94 [ 49264244 | 1.3/4 5 44450 | 220 51 36 29 4 39,5 C
49264144 1/2 13 12,700 | 110 19,5 9 7 B 10,8 o 49264254 2 4.1/2 150,800 | 250 56 40 32 4 45,2 C
49264154 9/16 12114288 | 110 22 1 9 3 12,2 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.

M Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

B e-tens em estoque. M e-jtemsen stock.

M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.

. ™ Ferro G .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .

Aco Baixo |Aco Médio| Aco Alto q Aco Aco S Aco Ferro b = Latao Aluminio e P & Ligade | Ligade | Plastico | Termo

Cgarbono éarhno Cgrbono AgolLiga Ferralgnenla Fumgiido Agos Endurecidos i Fundido :ll:::i‘:llda‘: Cobre Latdo Fundido Bronze | - minad ‘ét:"mf 'g:g'd‘.:::f Flfvll'\‘i‘i:o Ti?ﬁnio N?quel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero e e 5 ii | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones - o ;

H K Acero Acero Acero Acero |Fund Fund| 2 Latén Aluminio | Raciones - Al Al Plastico | Termo
Ca?laJJ:n o C"a"ri‘:)lr? o Cal:llatgn o | Aleado |Heramienta | Fundido AeslolElaces Inoxidable ur‘Grlicslon “Zdlellgp Cobre | Laton | jido | Bronce | {aminado di::g‘.“d‘:“’ e gfné"z; deTtanio deeh?ii;ﬁzl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 - n "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUsS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 5~15 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -




macro canat veucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.

Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga. U N I

Rosca Unificada Fina roscaunificadaF

2002/2 A'SIGMA'SFT ASME B1.1

Tipo 1
:
D i p— = — ¢ -
VAAL 8 F
D
Lad A
AN - | DIN
HSSE v a5 : 2184
| Tipo1 2,5~3
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
" i Estoque " i Estoque
EDP Jin N/1 D A B C F gaarzlaalg ‘gk Stod EDP N/1 D A B C F E::aalg “%» Stoc]
49224324 Ne 2 64 2,184 45 4 2,8 2,1 2 19 C 49224384 | N°10 32 4,826 70 8 6 43 3 4,1 o
49224334 Ne 3 56 2,515 50 4,5 2,8 2,1 2 2,1 C 49224394 | N°12 28 5,486 80 9 6 49 3 46 C
49224344 Ne 4 48 2,845 56 55 35 2,7 2 24 C 49224404 1/4 28 6,350 80 9 7 55 3 55 [
49224354 Ne 5 44 3,175 56 6 35 2,7 3 2,7 C 49224414 5/16 24 7,938 90 10,5 8 6,2 3 6,9 [
49224364 No 6 40 3,505 56 6,5 4 3 3 29 C 49224424 3/8 24 9,525 90 10,5 10 7 3 8,5 [
49224374 Ne 8 36 4,166 63 7 4,5 34 3 35 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo. g
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52. %
M Hélice variadvel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25. >
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto o
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial. 0
W e-tens em estoque. M eo-jtemsen stock. S %
M C - Itens com estoque sob consulta. M C - items con stock bajo consulta. g Q
(e}
>T
D)
r=
% [a)
2
o
Z=
Rosca Uniﬁcada Fina Rosca Unificada Fina b
2
2
2002/7 A-SIGMA-SFT v
- = ASME B1.1
C =
— e
>
e HEEEB-G 5
s i
F 2O
N B % )
L A 25
AN - ] DIN ge
HSSE 1y as ; 8
i Tipo2  2,5~3 2184 o,
=
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid..mm 8
D" " N Estoque " Nide Estoque Q
EDP R N/1 D A B C F | Canais ﬁgk tog EDP wol/in) L D A B 4 F | Canais ﬂgk tog o
49274354 Ne 5 44 3,175 56 6 2,2 - 3 2,7 C 49274454 9/16 18 |14,288| 100 14 1 9 3 12,9 L4
49274364 Ne 6 40 3,505 56 6,5 25 2,1 3 2,9 C 49274464 5/8 18 |15875| 100 14 12 9 3 14,5 [ ]
49274374 Ne 8 36 4,166 63 7 2,8 2,1 3 35 C 49274474 3/4 16 19,050 | 110 16 14 1 4 17,5 [
49274384 | N°10 32 4,826 70 8 35 27 3 41 C 49274484 7/8 14 |22225| 125 18 18 14,5 4 20,5 [
49274394 | N°12 28 5,486 80 9 4 3 3 4,6 C 49274494 1 12 |25/400| 140 21 18 16 4 233 C
49274404 1/4 28 6,350 80 9 45 34 3 55 C 49274504 | 1.1/8 12 |28575| 150 21 22 18 4 26,5 C
49274414 5/16 24 7,938 90 10,5 6 49 3 6,9 C 49274514 | 1.1/4 12 31,750 | 150 21 22 20 4 29,6 C
49274424 3/8 24 9,525 | 100 10,5 7 5.5 3 8,5 C 49274524 | 1.3/8 12 [34925| 170 21 28 22 4 32,8 C
49274434 7/16 20 |11,113] 100 13 8 6,2 3 9,9 [ ] 49274534 | 1.1/2 12 [38,100| 170 21 32 24 4 36 C
49274444 1/2 20 [12,700| 100 13 9 7 3 11,5 o
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
B Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
W Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. B o-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. ™ Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .
Aco Baixo |Aco Médio| Ago Alto . Ao Ao a Aco Ferro A & Latao Aluminio e o o Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Cgarbono éarbono Cgrbono AcolLiga Ferra;enla Funfiido Agos Endurecidos Inaxifiével Fundido :l‘:::i‘:llda‘: Cobre Latéo Fundido Bronze |- minad "‘,!:":'d"l';f MF:gafds:: Ff:";";: o Ti?ﬁnio Nigquel Termocura| Plastico
Acero Acero Acero . - 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o :
- 8 Acero Acero Acero Acero | Fund | 5 Laton Aluminio y > o Al Al Plastico | Termo
C:EJ:" o C'\a/lreblj)lr? o Ca’?}lat(;)n o | Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable ur‘Grlicslon "Nodular | C°Pre | Laton | gyngido | Bronce | faminado di:::":;g“’ dEF"::g:E‘“ &?ﬁ'ﬁ; de Tianto deel\?icc;ﬂgl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 5~15 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
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Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

2005/2 A'SIGMA'SFT 3BX ASME B1.1

S o HI=—TJ——F1— —@
MAL : "

NG A
DIN
HSSE o 3Bk (T e
i Tipo1  2,5~3 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
P A B R e ﬁ%~ Stock D | A | B | C | F | Canais ﬂ% o
49224387 N° 10 32 4,826 70 8 6 4,9 2 41 C 49224417 5/16 24 7,938 90 10,5 8 6,2 3 6,9 C
49224407 | 1/4 | 28 | 6350 | 80 9 7 55 2 55 C [ 49224427 | 3/8 | 24 |9525| 90 | 105 | 10 8 3 85 ©

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52.

M Hélice variavel produzida somente até M 25.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52.

W Hélice variable producida solamente hasta M 25.

W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

Rosca Uniﬁcada Fina Rosca Unificada Fina

2005/7 A'SIGMA'SFT 3BX ASME B1.1

C
4—‘ P ’_7 I+ [ $
B F
N
Lo A
AN -~ DIN
HSSE v g X 2184
Tipo2  2,5~3
@ Legenda de icones verifique pég. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne.de " Ne. de
i Estoque D i Estoque
© . C:
Pl AL B e 4% Stoc EDP ‘ (pol./in) 2818 C | % |EE w% Stoc
11,113 | 100 13 8 6,2 3 9,9 C 49274447 1/2 20 [12,700| 100 13 9 7 3 11,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
W Hélice variavel produzida somente até M 25. B Hélice variable producida solamente hasta M 25.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M o-jtemsen stock.
M C - Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. ™ Ferro = .. | Ligade | Ligade igade . . .
Ago Baixo [Aco Médio| Aco Alto H Aco Aco S Aco Ferro 4 = Latao Aluminio f P i Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono AgolLiga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidével| Fundido ﬁl‘:::i‘:llda‘: Cobre Latdo Fundido Bronze | - minad ‘ét:'d"l'x MF:g";ieds:f Flf:\‘i‘i:o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero e e . ii | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones - o ;

H K Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicién| . Latén Aluminio > | HRACIONES - Aleacién | Aleacién | Plastico | Termo
Ca?laJJ:no C"a"r?:‘:)lr?o Ca/r\IIthno Aleado |Herramienta| Fundido AeslelERlaces Inoxidable|  Gris | Nodular | “°°'® | %M | Fyndido | BN | (aminado di::a"."d‘g“’ o gfnﬁ"'é; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 n "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 5~15 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -

© © © @ O © ) O O O O O




macro canat veucoost MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

Rosca itwor

2002/3 A'SIGMA'SFT ASME B1.1

0OSSa Rosca Whitworth Gruesa

@

\\aill
N

B F
AVAVAVS
[\5_/«?\ A
o il DIN
HSSE TiN MED
i Tipo1  2,5~3 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid..:mm
D" " el Estoque " pds Estoque
EDP ‘(pol./in) N/1 D A B C F E:r?aalg “%» Stod EDP (pol.fin) N/1 D A B C F Eaar:laalg s Stoc]
49237614 | 3/32 48 2,381 50 55 28 2,1 2 1.8 C 49237654 | 7/32 24 5,556 80 10,5 6 4,9 3 4,3 C
49237624 | 1/8 40 3,175 56 6,5 35 2,7 3 2,55 C 49237664 | 1/4 20 6,350 80 12,5 7 55 3 51 C
49237634 | 5/32 32 3,969 63 8 4,5 34 3 3,1 C 49237684 | 5/16 18 7,938 90 14 8 6,2 3 6,6 C
49237644 | 3/16 24 4,763 70 10,5 6 4,9 3 3,7 C 49237694 | 3/8 16 9,525 100 16 10 8 3 8 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
B Itens fora de Tabela de Especificacédo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. B o-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Rosca WhltWOr FOSSa Rosca Whitworth Gruesa
2002/8 A'SIGMA'SF ASME B1.1
!
C
o HEFE=ER6
E
AVAVAVS 8
Lo A
AN - DIN
HSSE nn a5 i 2184
I Tipo2  2,5~3
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne.de Ne.de
" i Estoque " i Estoque
EDP ‘(pol./in) N/1 D A B C F E:;;Tg ﬂg’» Stod] EDP ‘(pol./in) N/1 D A B C F g:;;alg A‘g’» Stod
49287664 1/4 20 6,350 80 12,5 4,5 34 3 51 C 49287774 | 7/8 9 22,225 | 140 28 18 14,5 4 19,5 C
49287684 | 5/16 18 7,938 920 14 6 4,9 3 6,6 C 49287784 1 8 25,400 | 160 32 18 14,5 4 22,3 C
49287694 | 3/8 16 9,525 100 16 7 5.5 3 8 C 49287794 | 1.1/8 7 28,575 | 180 36 22 18 4 24,9 C
49287704 | 7/16 14 11,113 100 18 8 6,2 3 94 C 49287804 | 1.1/4 7 31,750 | 180 36 22 18 4 28 C
49287714 1/2 12 12,700 | 110 22 9 7 3 10,7 C 49287814 | 1.3/8 6 34,925 | 200 42 28 22 4 30,5 C
49287724 | 9/16 12 14,288 | 110 22 1 9 3 12,3 C 49287824 | 1.1/2 6 38,100 | 200 42 28 22 4 33,6 C
49287734 5/8 11 15,875 110 23 12 9 3 13,7 C 49287844 | 1.3/4 5 44,450 | 220 51 36 29 4 39,1 C
49287754 | 3/4 10 19,050 | 125 25,5 14 1 4 16,6 C 49287864 2 4.1/2 | 50,800 | 250 56 40 32 4 45 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. B Fluido de Corte consultar pagina 52.
B Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-|tensem estoque. M - [temsen stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. ™ Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .
Aco Baixo |Aco Médio| Ago Alto . Ao Ao a Aco Ferro A & Latao Aluminio e o o Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Cgarbono éarbono Cgrbono AcolLiga Ferra;enla Funfiido Agos Endurecidos Inaxifiével Fundido :l‘:::i‘:llda‘: Cobre Latéo Fundido Bronze |- minad "‘,!:":'d"l';f MF:gafds:: Ff:";";: o Ti?ﬁnio Nigquel Termocura| Plastico
Acero Acero Acero . e ‘ iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o :

- 8 Acero Acero Acero Acero | Fundi | 5 Laton Aluminio y > o Al Al Plastico | Termo
Ca?gjgn o C'\a/lreblj)lr? o Ca’?}lat(;)n o | Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable ur‘Grlicslon "Nodular | C°Pre | Laton | gyngido | Bronce | faminado di::;’:;g“’ d?::g:i?" &?ﬁ'ﬁ; de Tianto deel\?icc;ﬂgl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 5~15 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
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Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.

BS P( MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacro can reticomat

Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

C
ot {—-H-——F—"FF-
e 2 @
B F
D =
L A
HSSE oo 6 g e DIN
TiN 45 2,5~3 5156
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid..:mm
D " pEde Estoque " RCh Estoque
EDP (e N/1 D A B C F Eaar:laalg ,@,, Stod EDP N/1 D A B C F g:rzlaalg ‘%‘ Stoc]
49298214 1/8 28 9,071 90 9 7 55 3 8,7 C 49298284 1 11 33,249 | 160 23 25 20 4 30,5 C
49298224 1/4 19 13,157 | 100 13 11 9 3 il C 49298294 1.1/8 11 37,897 | 170 23 28 22 4 35,2 C
49298234 3/8 19 16,662 | 100 13 12 9 4 15,2 C 49298304 1.1/4 11 41910 | 170 23 32 24 6 39,2 C
49298244 1/2 14 20,955 | 125 18 16 12 4 19 C 49298314 1.3/8 11 44,323 | 180 23 36 29 6 41,7 C
49298254 5/8 14 122911 125 18 18 14,5 4 21 C 49298324 | 1.1/2 11 |47,803| 190 23 36 29 6 45 €
49298264 3/4 14 26,441 | 140 18 20 16 4 24,5 C 49298334 1.3/4 11 53,746 | 200 23 40 32 6 51 C
49298274 7/8 14 30,201 | 150 18 22 18 4 28,2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Hélice variavel produzida somente até M 25. B Hélice variable producida solamente hasta M 25.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M eo-jtemsen stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ago Baixo|Ago Médio| Ao Alto [, 1< | Ao | Ago P — A | Feo | Femo | o o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | yj5; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | 5° "'92 |Ferramenta | Fundido SOSENCUIECiCos i Fundido Nl:::iulla‘: ONe Atao | pindido | °™°"?€ | aminade F:'m'i:': F:g'd‘.:::f Fuvl:a‘i:o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero . a2 ‘ iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones " o ;

" X Acero Acero Acero Acero | Fundicion [Fundicién| 2 Latén Aluminio N | FRACiones . Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?IaJJ:no C’;Ari‘:;r?o Cal:litgno Aleado |Herramienta| Fundido e alERlacay Inoxidable|  Gris | Nodular | “°°'® | 20" | Fyndido | BN | aminado di:::;i“d‘:“’ e :j?é'&; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 o n .
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUsS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl

15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 5~15 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -

b=t



wacro canareco MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

Rosca Métrica Grossa rosca ca Gruesa

1 1 20/0 GG'H P DIN 13.1S0 724/965.1

C
ol ol fI=—TF——F1—1— {%}
B F
VS
) A
Mo G ey e ‘ o
AITiN 2,5 3n
@ Legenda de icones verifique pég. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne.de
i Estoque i Estoque
P A B C F Canais 2 o P A B C F Canais ‘(%s toq
49500176 M3 0,5 56 18 35 2,7 3 25 o 49500256 M6 1 80 30 6 4,9 3 5,0 (]
49500206 M4 0,7 63 21 4,5 34 3 33 o 49500276 M8 1,25 90 35 8 6,2 4 6,8 °
49500236 M5 0,38 70 25 6 4,9 3 4,2 o 49500296 M10 15 100 39 10 8 4 8,5 (]

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M e-tens em estoque.

H C - Itens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO.

Rosca Métrica Grossa Rosca Métrica Gruesa

1 1 20/4 GG'H P DIN 13.1SO 724/965.1

B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M o-tems en stock.

B C - [tems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

C
e T O
B F
VS
60° A
AN
M T GHx e g DIN
AITiN 25 376
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid..mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
Pl a e | o |k e B e Pl Al e | ok f 8 e

49540316 M12 1,75 110 - 9 7 4 10,3 [ 49540346 M18 2,5 125 = 14 1 4 15,5 C

49540326 M14 2 110 = 1 9 4 12,0 [ ‘ 49540356 ‘ M 20 ‘ 2,5 140 - 16 12 4 17,5 [

49540336 M16 2 110 - 12 9 4 14,0 [
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-tensem estoque. M e-temsen stock.
H C- Itens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS

CONTROLE DE SINCRONIZAGAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
Ago Baixo|Ago Médio| Ago Alto [, - A | Agp P — Ao | Femo | Femo | | o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | 5 *'92 |Ferramenta| Fundido EOSENCUTECICOS Inoxidével| Fundido N‘:::iulla‘: Obve Atao | pindido | °™"?€ |Laminade F:r:'d“i:f F:gafds": F“:;: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico

Acero Acero Acero e e ‘ iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "

- 8 Acero Acero Acero Acero | Fundicion | 5 Laton Aluminio L > o Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjgno C'\a/lri((i)lr?o Ca’?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | Lat0n | undido | Bronce | jaminado di::mg‘“ dex:g&?" &?ﬁ'&; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO waco canat recto

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

1 1 23/0 GG 'SC' H P DIN 13.1S0 724/965.1

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
Pla e || ¢ &) 8 e Pola e o e G B e
49700176 M3 0,5 56 18 3,5 2,7 3 2,5 C 49700256 M6 1 80 30 6 4,9 3 5 C
49700206 M4 0,7 63 21 4,5 34 3 B C 49700276 M8 1,25 90 35 8 6,2 4 6,8 C
49700236 M5 0,8 70 25 6 4,9 3 4,2 C 49700296 M 10 1,5 100 39 10 8 4 8,5 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

W C- Itens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO.

B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-jtems en stock.

M C - items con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

1 1 23/4 GG 'SC' H P DIN 13.1S0 724/965.1

C
L HEEET
B F
VS
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M G eHx e DIN
AITiN 15 376
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
P A 8 < F | Canais ﬂ% o0 F & B < P S w% Stoc
49700316 M12 1,75 110 21 9 7 4 10,3 C 49700336 M16 2 110 24 12 9 4 14,1 C
| 49700326 | mM14 | 2 110 | 24 11 9 4 12,1 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-tens em estoque. M o-ftemsen stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
. i Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .
Aco Baixo [A¢o Médio| Ago Alto A Aco Aco 5 Aco Ferro i a Latao Aluminio o P . Ligade | Ligade | Plastico | Termo
C‘arbono éarbono Ca‘rhono AgoLiga Ferral‘nem anflido Agos Endurecidos i Fundido :l‘:::ldulgor Cobre Latdo Fundido Bronze Laminado| ;I‘:":':"I:f l::ﬁ:fj: Ff:\':lci:o ﬁgﬁnio N?quel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero - e 5 ii | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones e e ;
- A Acero Acero | Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio | |~S7HON > = Aleacién | Aleacién | Plastico | Termo
Ca?gJ:no C’::'?:(:)Ir‘:o Cal:llot:no Aleado |Herramienta| Fundido Geloerenplaces Inoxidable| ~ Gris | Nodular Cobre | Laton | nido | Bronce | {aminado Fundido | Fundido g;al!; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCm SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
O © © ©) ©) ©) o | O | O
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wacro canareco MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

osca Métrica Grossa rosca ca Gruesa

1 121/0 GGO'HP'C DIN 13.150 724/965.1

C
E
_—— il DIN
PM . 6HX ‘ Refrigeragéo central para furo cego
AITiN 2,5 3n Lubricacion central para agujero ciego
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
Pl A s || ¢ B8 B e Pola e o | r e B e
49400256 M6 1 80 30 6 4,9 3 5 C 49400296 M10 1.5 100 39 10 8 4 85 C
49400276 | M8 | 125 | 90 35 8 62 4 68 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

B C- Itens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO.

B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

Rosca Métl’ica Grossa Rosca Métrica Gruesa

1121/4 GGO'HP'C DIN 259. BS 2779. 150 228/1

S

F
L) A
|
PM . - ‘ DIN Refrigeracao central para furo cego
AITiN 2,5 376 Lubricacién central para agujero ciego
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
Pla s ek Gk § e Pla s e k] B
49440316 m12 1,75 110 21 9 7 4 10,3 C 49440346 M18 25 125 30 14 1 4 15,5 C
49440326 M14 2 110 24 1 9 4 12,0 C ‘ 49440356 ‘ M 20 ‘ 2,5 140 30 16 12 4 17,5 C
49440336 M16 2 110 24 12 9 4 14,0 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. H e-jtems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Il MACHO SINCRONIZADO NAO~E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
Ago Baixo|Ago Médiol Aco Alto | , - Ao Ao P —— Ao | Fero |cFemo | | o | Latio | o Aluminio| Agade | ligade | Ligade | ;g5 ge | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | “$° 92| Ferramenta| Fundido S0 ERCUIECICOS) Inoxidavel| Fundido Nl::‘dullaor ODre Atao | pyndido | °™"%€ |Lami Fl:ln"d"irt‘lf F:’g‘:ieds:’ Fu:‘d?:; o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero e e 5 ii | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o = ;
- b Acero Acero Acero Acero | Fundicién Fundicion 5 Laton Aluminio 0% > - Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?g]:n o C’;Aggr? o Ca?ggn o | Aleado |Herramienta| Fundido GesioSnplaces Inoxidable|  Gris | Nodular | “°°'® | %" | Findido | BONC® | {aminado dEF:j::irir;Qm dex:g&f"’ Fﬁa’é@ deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 3 .
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO waco canat recto

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

1 1 24/0 GGO'SC'H P-C DIN 13.150 724/965.1

C
E
|
PM . 6HX ‘ ‘ DIN Refrigeracao central para furo cego
AITiN 15 3n Lubricacion central para agujero ciego
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
L I L W L - I L R I T T 4 o
49800256 M6 1 80 30 6 4,9 3 5 C 49800296 M10 1,5 100 39 10 8 4 8,5 C
49800276 | M8 | 125 | 90 35 8 62 4 68 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. H eo-jtems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - items con stock bajo consulta.
Il MACHO SINCRONIZADO NAO_E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
Rosca Métrica Grossa Rosca Métrica Gruesa
1 1 24/4 GGO 'SC' H P'C DIN 13.150 724/965.1
F
Q)
L) A
[ ] ‘ DIN Refrigeracao central para furo cego
PM . Lubricacién central para agujero ciego
amin  SHX EEETLL 376 pare2gujero ciea
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
P A 8 < F | Canais ﬂ% o0 F & B < P S w% Stoc
49800316 M12 1,75 110 21 9 7 4 10,3 C 49840336 M16 2 110 24 12 9 4 14,1 C
| 49840326 | mM14 | 2 110 | 24 11 9 4 12,1 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-jtems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - items con stock bajo consulta.
W MACHO SINCRONIZADO NAO~E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
Ago Baixo Ago Médio| Ago Alto |, - Ago Aco R —— Ao | Fero |cFermo | | e | lato | o Aluminio| Agade | ligade | Ligade | g, e | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | *$° 92| Ferramenta| Fundido CoS ENCUIECiCoS) i Fundido N‘:::Iullaor ORI atao | pundido | 2™©"?€ |Laminado| F:r:‘c‘lli:? F:ﬁ:ﬁ: Fu::lci:o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero - e 5 ii | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones e e ;
- A Acero Acero | Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio | [JEIHONES | FHEIEONES = Aleacién | Aleacién | Plastico | Termo
Ca?gJ:no C’::'?:(:)Ir‘:o Cal:llot:no Aleado |Herramienta| Fundido Geloerenplaces Inoxidable| ~ Gris | Nodular Cobre | Laton | nido | Bronce | {aminado Fundido | Fundido g;al!; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCm SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~2 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
O © © ©) ©) ©) @} © ©
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wacro canareco MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

sca Métrica Grossa RroscaMétrica Gruesa

1 122/4 GGO'HP'L DIN 13.1S0 724/965.1

@

F
Lo A
] DIN Refrigeracao lateral para furo passante
PM AlTiN 6HX - ﬁ 376 Lubricacion lateral para agujero pasante
b
@ Legenda de icones verifique pég. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne.de
i Estoque i Estoque
P A B C F Canais 2 Lo P A B C F Canais ‘gk toqu
49640316 M12 1,75 110 21 9 7 4 10,3 C 49640346 M18 2,5 125 30 14 1 4 15,6 C
49640326 M14 2 110 24 1 9 4 12,1 C ‘ 49640356 ‘ M 20 ‘ 2,5 140 30 16 12 4 17,6 C
49640336 M16 2 110 24 12 9 4 14,1 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-tems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAOME RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
Ago Baixo|Ago Médio| Ago Alto [, - A | Agp P — Ao | Femo | Femo | | o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | 5 *'92 |Ferramenta| Fundido EOSENCUTECICOS Inoxidével| Fundido N‘:::il:la‘: Obve Atao | pindido | °™"?€ |Laminade F:r:'d“i:f rﬂgmf Fu::i?: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero e e ‘ iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "
- k Acero Acero Acero Acero | Fundicion | 5 Laton Aluminio o > = Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?l?(?n o C’:‘r?)(gr? o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | Lat0n | undido | Bronce | jaminado di::z"gg"’ dex:g&?" gfré"z; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
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Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AlTiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

Rosca Métrica Fina roscamétricaF

M F MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wacro canat recto

1120/5 GG HP DIN 13.1SO 724/965.1

C
e HEE==E &
B F
VS
60° A
Ay
oy o mmm ‘ o
AITiN 374
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte péag. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque f Esto ue
Pla s e r 8 e Pola s | e | r e 8 |e

49551966 M8 1 90 15 6 4,9 4 7 C 49552566 M14 1,5 100 24 11 9 4 12,5 (]

49552006 M10 1 90 18 7 55 4 9 o 49552586 M16 1,5 100 24 12 9 4 14,5 °

49552526 M10 1,25 100 18 7 5,5 4 8,8 [ ] 49552606 M18 1,5 110 30 14 11 4 16,5 C

49552536 M12 1,25 100 21 9 7 4 10,8 (] 49552616 M20 1.5 125 30 16 12 4 18,5 C

49552556 M12 1,5 100 21 9 7 4 10,5 [ ]
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS

CONTROLE DE SINCRONIZAGAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

1 121/5 GGO'H P'C DIN 13.150 724/965.1

E
M ] 6HX - ‘ g DIN Refrigeracdo central para furo cego
AITiN 374 Lubricacién central para agujero ciego
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
SREEEERRN IR Pola e | c | r B B e
49452006 M10 1 90 18 7 55 4 9 C 49452526 M10 1,25 100 18 7 55 4 8,8 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-[tens em estoque. M e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
M MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O M MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

" i Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . o
Ago Baixo |Ago Médio| Aco Alto . Ago Ao . Ao Ferro A . Latio Aluminio ce ce J Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono AcolLiga Ferramenta| Fundido Agos Endurecidos Inoxidével| Fundido :luo':;:lllda: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado| ‘;{:‘rm::f msﬁf Flf::i?zo Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero ety e 5 inio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o aa ;

" 5 Acero | Acero | Acero Acero | Fundicion |Fundicion| 5 Laton Aluminio o > N Aleacion | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjgno C’:Iri(gr?o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido PGS TG 5 Inoxidable|  Gris | Nodular | “°°'® | %M | Fyndido | BN | {aminado di’::"gi"‘i':“’ dex:g&e;“’ l:i;ﬁliz(a deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 | 25~35 | 35~45 . " .
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~25 | 10~20 - - 8~20 | 8~20 | 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -

O O O O o | O O | O | O O | O | O

° =



macro canatreco MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.

Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicion gris y aluminio fundido.

1122/5 GGO'H P'L DIN 13.1S0 724/965.1

@

YAAL F
Lo A
[ ] ‘ DIN Refrigeracao lateral para furo passante
PM . Hx - Lubricacién lateral para agujero pasante
a6 25 4 paraaguierop
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
Pla e || r (&8 e SEEEEERRN: I
49651966 M8 1 920 15 6 49 4 7 C 49652586 M16 15 100 24 12 9 4 14,5 C
49652536 M12 1,25 100 21 9 7 4 10,8 C 49652606 M18 15 110 30 14 1 4 16,5 C
49652556 M12 1.5 100 21 9 7 4 10,5 C 49652616 M 20 1,5 125 30 16 12 4 18,5 C
49652566 M14 15 100 24 11 9 4 12,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
M MACHO SINCRONIZADO NAOME RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
I ™ Ferro . . Ligade | Ligade | . . i
Aco Baixo |A¢o Médio| Aco Alto . Aco Aco " Aco Ferro " Latdo Aluminio i 4 Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | 2192 | ferramenta| Fundido BcosEndUieaitios Inoxidavel | Fundido :l‘::!‘:nllda‘: Cobrcly [l atho Fundido | B™"Z€ | aminad AF:'“':E': l\::g:ié:;u F:::i‘igo Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero - - 5 oo | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones ga ie "
A A Acero Acero Acero Acero | Fundicion [Fundicion| 5 Latén Aluminio e 5 Al Aleacién | Plastico | Termo
Ca?;g)n o C’;Ar%(yr? o Ca?tlytgn o | Aleado | Heramienta| Fundido =RalenElaccs Inoxidable|  Gris | Nodular | COP™® | Lat6n | pindido | Bronce | farinado diﬁ:\‘g{;g"’ di"::g;&f"’ gﬁé‘i';; deTitanio | de Nic:uel Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 .
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mcC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
O O O O O © © @) @) @) @) @) @)
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wacro canat recto

UN

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AlTiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

osca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

1120/1 GG'HP ASMEB1.1

— ol DR DIN ™ 81
PM i . : > A
AITiN Tipo1l Tipo2 25 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
5 " Est " i Est
A B B1 (d F gaa:aalé: 4@}» Tipo |Estoque N/1 A B B1 C F gaar?aalg ﬁgF Tipo |Estoque
80 16 30 7 55 3 51 1 [ 49514146 1/2 13 110 24 - 9 7 4 10,9 2 [
49514116 | 5/16 | 18 | 90 | 17 [ 35 | 8 | 62 | 4 | 66 | 1 °

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

B C- Itens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO.

B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M o-ftems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wacro canat recto

UNF

Macho para maquina sincronizado em aco sinterizado (PM) com cobertura AlTiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio.

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

1120/2 GG'HP ASME B1.1

:

= =113
H‘P‘R i\._‘, ‘{ 4@9{

e @;y

H‘p‘k

oy | - o DI t DIN Mg i
. . 60° A
AITiN Tipo1  Tipo2 2,5 2184 ~—
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte péag. 2 Unid..:mm
D" Ne. de E D" N°. de .
) " Ti stoque ) T Estoque
ERE (pol./in) N/ A B B1 c F jCanais ﬁ%, ipo | ESEOG EDP (pol./in) A B B1 c F Canais ﬁ%, ipo | E5EOq¢
49524406 1/4 28 80 16 30 7 55 3 55 1 [ 49524426 3/8 24 90 20 35 10 8 4 8,5 1 [
49524416 | 5/16 | 24 | 90 | 17 | 35 | 8 |62 | 4 | 69 | 1 D | 49524446 | 12 | 20 | 100 | 22 | - 9 7 | 4 [ns| 2 °
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-[tens em estoque. M e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
Aco Baixo Ao Médiol Aco Alto | 5 - Ao Ao P —— Ao | Fero |cFemo | o o | Latio | o Aluminio | gade | ligade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | ~$° 92| Ferramenta| Fundido EOSENCUIECCOS Inoxidével| Fundido Nuor:iulla: ObIe Atao | pyndido | °™"2€ |Laminado| F:rmlizf msﬁf Fu::i?; o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero S S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o aa "

" K Acero Acero Acero Acero  |Fundicion d " Laton Aluminio o > N Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjgn o C’:Iri(gr? o Caé}latgn o | Aleado | Herramienta| Fundido PGS TG 5 Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | La%0n | undido | Bronce | faminado di’::"gi"‘i':“’ dex:g&e;“’ :‘en ﬁ'&; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 3 n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -

O O O O © © ©) @) (@) (@) @) ©)
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wacroLammaoor MACHO LAMINADOR | NU-ROLL

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, ago liga, ago inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.

Rosca Métrica Grossa rosca ca Gruesa

1040/ 0 S'XPF DIN 13.150 724/965.1 (‘7* IMPORTADO

4.‘ p‘k

H e o H—=—T—=F1— —C—— @}{

HsSCo "y X GHK e e ¥ ‘ o A L\ .

@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid.:mm

Ne. de Ne. de
N . Est : . Est
Pl s e r B B e |Bpwe m Pla e c|r &) B | o Bpwe
*48030111 | M1 | 0,25 40 5.5 2,5 2,1 4 0,89 ~0,90 1 C 48030138 | M3 0,5 56 9 3,5 2,7 4 2,77 ~2,82 2 C
*48030112 | M1,1 | 0,25 40 55 2,5 2,1 4 0,99 ~ 1,00 1 C 48030142 | M35| 06 56 9 4 3 4 3,23~3,28 2 C
*48030113 | M1,2 | 0,25 40 5.5 2,5 2,1 4 1,09~1,10 1 C 48030144 | M4 | 07 63 10 4,5 34 4 3,67 ~3,72 2 C
*48030115 | M1,4| 03 40 7 2,5 2,1 4 1,26 ~1,28 1 C 48030147 | M4,5| 0,75 70 10 6 4,9 5 4,14 ~4,20 2 C
48030118 | M1,6 | 0,35 40 8 2,5 2,1 4 1,45~ 1,48 1 C 48030149 | M5 0,38 70 1 6 49 5 4,62 ~ 4,68 2 C
48030119 | M1,7 | 0,35 40 8 25 21 4 1,55~1,58 1 C 48030152 | M55 | 09 80 11 6 49 5 5,06 ~5,13 2 C =
48030120 | M1,8 | 0,35 40 8 2,5 2,1 4 1,65~ 1,68 1 C 48030155 | M6 1 80 10 6 49 5 551~5,59 2 C o
48030125 | M2 04 45 8 28 2,1 4 1,82~1,85 1 C 48030158 | M7 1 80 1 7 55 5 6,51 ~6,59 2 C g_
48030127 | M2,2 | 0,45 45 9 2,8 2,1 4 2,00 ~ 2,04 1 C 48030161 | M8 | 1,25 90 12 8 6,2 5 737 ~745 2 C o
48030128 | M23| 04 45 9 28 21 4 2,12~215 1 C 48030165 | M9 | 1,25 90 13 9 7 8 837 ~845 2 C s 5
48030133 | M2,5| 0,45 50 9 2,8 2,1 4 2,30~234 1 C 48030169 | M10 | 1,5 100 15 10 8 8 9,24~933 2 C g 3
48030136 | M2,6 | 0,45 50 9 28 21 4 2,40~244 1 C 48030175 | M11 | 1,5 100 16 8 6,2 8 10,24~10,33 2 C % 5
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo. )% 8_
M Fluido de Corte consultar pagina 52. B Fluido de Corte consultar pagina 52. g0
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con =
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. M e-temsen stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
Rosca Métrica Grossa Rosca Métrica Gruesa
4 4 21" IMPORTADO
10 0/ S'XPF DIN 13.1S0 724/965.1 ~
N ‘ 2
DI A1t —F= - >0
e IR O =+
F i
AL s ia
2
/ 60° \ A o
5 A a4 > M
| DIN s
HssCo Ty ok mm e o e
20 s}
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid.:mm (:\h
Q
Ne. de Ne. de
i Est i Est «0
Pl A e | e r e B e Pl A e | c | F B B e &
48030179 | M12 1,75 110 17 9 7 8 11,10~ 11,20 C 48069238 | M 22 25 140 20 18 14,5 8 20,66 ~ 20,81 C
48030191 M14 2 110 20 1 9 8 12,96 ~ 13,08 C 48069247 | M24 3 160 24 18 14,5 8 22,39 ~ 22,56 C
48030202 | M16 2 110 20 12 9 8 14,96 ~ 15,08 C 48069262 | M27 3 160 18 20 16 8 25,39 ~ 25,56 C
48069214 | M18 2,5 125 20 14 11 8 16,66 ~ 16,81 C 48069271 M 30 35 180 21 22 18 8 28,09 ~ 28,28 C
48069228 | M 20 2,5 140 20 16 12 8 18,66 ~ 18,81 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. W Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-itens em estoque. M - [temsen stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. ™ Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .
Aco Baixo |Aco Médio| Ago Alto . Ao Ao . Ao Ferro A & Latao Aluminio e o o Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Cgarbono éarbono Cgrbono AcolLiga Ferra;enla Funfiido Agos Endurecidos Inaxifiével Fundido :l‘:::i‘:llda‘: Cobre Latéo Fundido Bronze |- minad "‘,!:":'d"l';f MF:gafds:: Ff:";";: o Ti?ﬁnio Nigquel Termocura| Plastico
Acero Acero Acero . e ‘ iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o :
- 8 Acero Acero Acero Acero | Fundi | 5 Laton Aluminio y > o Al Al Plastico | Termo
Ca?gjgn o C'\a/lreb((i)lr? o Ca’?}lat(;)n o | Aleado  |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable ur‘Grlicslon "Nodular | C°Pre | Laton | gyngido | Bronce | faminado di::;’:;g“’ d?::g:i?" &?ﬁ'ﬁ; de Tianto deel\?icc;ﬂgl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 | 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
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MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wmacto Lammaoos

Macho laminador de alta performance com furo de refrigeragéo e cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, ago inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con agujero de lubricacién y recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.

1 041 /0 OI L'S'XPF DIN 13.150 724/965.1 (‘?f IMPORTADO

C
E
5 @ A
| watd DIN
HSS-Co 6HX ==
v 2,0 3N
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
f Estoque i Estoque
Pl Al e | c | r & 8 e Pl e ek B 8 |eea
48042149 M5 0,8 70 11 6 4,9 5 4,62 ~ 4,68 C 48042161 M8 1,25 90 12 8 6,2 5 7,37 ~745 C
48042155 | M6 | 1 80 10 6 49 5 | 551~559 | C | 48042169 [ M10 | 15 [ 100 | 15 10 8 8 | 924~933 | C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
B Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B o-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.

1 041 /4 OI L'S'XPF DIN 13.150 724/965.1 Q‘* IMPORTADO

=

E
5 AN
| DIN
HSS-Co ox
v 20 376
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
i Estoque i Estoque
F A 8 < v | & ﬁ% Stoc P A B ¢ | EE ﬂ% Stoc
48042179 | M12 1,75 110 17 9 7 8 11,10~ 11,20 C 48071262 | M27 3 160 18 20 16 8 25,39 ~ 25,56 C
48042191 M14 2 110 20 1 9 8 12,96 ~ 13,08 C 48071271 M 30 35 180 21 22 18 8 28,09 ~ 28,28 C
48042202 M16 2 110 20 12 9 8 14,96 ~ 15,08 C 48071281 M33 35 180 21 25 20 8 31,09 ~ 31,28 C
48071214 | M18 25 125 20 14 1 8 16,66 ~ 16,81 C 48071294 | M36 4 200 24 28 22 8 33,80 ~ 34,01 C
48071228 | M 20 2,5 140 20 16 12 8 18,66 ~ 18,81 C 48071304 | M39 4 200 24 32 24 9 36,80 ~ 37,01 C
48071238 | M22 2,5 140 20 18 14,5 8 20,66 ~ 20,81 C 48071314 | M42 45 200 27 32 24 9 39,52~39,73 C
48071247 M24 3 160 24 18 14,5 8 22,39 ~ 22,56 C 48071319 | M45 4,5 220 27 36 29 9 42,52 ~42,73 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
H e-tens em estoque. M o-ftems en stock.
Bl C - Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. i Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .
Aco Baixo [A¢o Médio| Ago Alto A Aco Aco 5 Aco Ferro i a Latao Aluminio o P . Ligade | Ligade | Plastico | Termo
C‘arbono éarbono Ca‘rhono AgoLiga Ferral‘nem anflido Agos Endurecidos i Fundido :l‘:::ldulgor Cobre Latdo Fundido Bronze Laminado| ;I‘:":':"I:f l::ﬁ:fj: Ff:\':lci:o ﬁgﬁnio N?quel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero 1 e 5 ii | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones e e ;
- A Acero Acero | Acero Acero | Fundi Fund 5 Laton Aluminio | [JEIHONES | FHEIEONES = Al Al Plastico | Termo
Ca?gJ:no C’::'?:(:)Ir‘:o Cal:llot:no Aleado |Herramienta| Fundido Geloerenplaces Inoxidable ur:SrlicsIorl ll\‘lrc:dllfllgrn Cobre | Laton | nido | Bronce | {aminado Fundido | Fundido g;ﬁ‘z; deeT?tcalﬁino deel\Tif:;SZI Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCm SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 | 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
| O0O| 0| o ©) (@) @) ©) ©) ©) o | O




Rosca Métrica Fina rosca
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wackoLammaoor MACHO LAMINADOR | NU-ROLL M F

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, ago inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.

1040/5 S'XPF DIN 13.1S0 724/965.1

C,* IMPORTADO

C
s ) e
B £ o —f =
Cana————
B F
N
L) A
| watd ‘ DIN A
HSS-Co GHX EEE 20 g 7
@ Legenda de icones verifique pég. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
S R Plas |t B e
48030145 4 0,5 63 8 4,5 34 4 3,77 ~ 3,82 C 48030180 12 15 100 15 9 7 8 11,25~11,34 C
48030151 5 0,5 70 8 6 49 5 4,77 ~ 4,82 C 48030194 14 1 100 15 11 9 8 13,52 ~ 13,60 C
48030157 6 0,5 80 8 6 4,9 5 5,79~5,83 C 48030193 14 1,25 100 15 11 9 8 13,39 ~13,46 C
48030156 6 0,75 80 8 6 4,9 5 5,65~5,71 C 48030192 14 1,5 100 15 11 9 8 13,25~13,34 C
48030160 7 0,75 80 8 7 55 5 6,65~ 6,71 C 48030204 16 1 100 15 12 9 8 15,52 ~ 15,60 C
48030164 8 0,5 80 10 6 4,9 5 7,79~783 C 48030203 16 1.5 100 15 12 9 8 15,25 ~15,34 C
48030163 8 0,75 80 10 6 4,9 5 7,65~7,71 C 48030218 18 1 110 15 14 11 8 17,52 ~17,60 C
48030162 8 1 90 10 6 49 5 7,51~7,59 C 48030216 18 15 110 15 14 1 8 17,25 ~17,34 C
48030171 10 1 920 12 7 55 8 9,51~9,59 C 48030232 20 1 125 15 16 12 8 19,52 ~ 19,60 C
48030170 10 1,25 100 12 7 55 8 9,37 ~9,45 C 48030230 20 1,3 125 15 16 12 8 19,25 ~19,34 C
48030182 12 1 100 15 9 7 8 11,52 ~11,60 C 48030240 22 1.5 125 15 18 14,5 8 21,25~21,34 C
48030181 12 1,25 100 15 9 7 8 11,39~ 11,46 C 48030250 24 1,5 140 15 18 14,5 8 23,25~ 23,34 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52.
B Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
M e-tens em estoque.
B C - Itens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52.
B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

nuestro departamento Comercial.
M o-tems en stock.
M C - [tems con stock bajo consulta.

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, ago inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.
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wackoLammaoon MACHO LAMINADOR | NU-ROLL M F

C,)r IMPORTADO

@

AVAVAVS F
Lo A
[ ] watd DIN '
HSS-Co 6HX
v 2,0 374
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque } Estoque
Pl Al e | c |k B B e Pl e | e r B B |
48042162 8 1 90 10 6 49 5 7,51~759 C 48042204 16 1 100 15 12 9 8 15,52 ~ 15,60 C
48042171 10 1 90 12 7 55 8 9,51 ~9,59 C 48042203 16 15 100 15 12 9 8 15,25 ~ 15,34 C
48042170 10 1,25 100 12 7 55 8 9,37 ~9,45 C 48042218 18 1 110 15 14 1 8 17,52~ 17,60 C
48042182 12 1 100 15 9 7 8 11,52~ 11,60 C 48042216 18 15 110 15 14 1 8 17,25~17.34 C
48042181 12 1,25 100 15 9 7 8 11,39~11,46 C 48042232 20 1 125 15 16 12 8 19,52 ~ 19,60 C
48042180 12 1.5 100 15 9 7 8 11,25~11,34 C 48071230 20 1.5 125 15 16 12 8 19,25~19,34 C
48042194 14 1 100 15 1 9 8 13,52 ~ 13,60 C 48071240 22 15 125 15 18 14,5 8 21,25~21,34 C
48042193 14 1,25 100 12 1 9 8 13,39~ 13,46 C 48071250 24 1.5 140 15 18 14,5 8 23,25~2334 C
48042192 14 1,5 100 15 1 9 8 13,25~13,34 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52. B Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. M e-jtems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Ago Baixo|Ago Médio| Ago Alto [, - A | Ao P — Ao | Femo | Femo | | o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | 5 *'92 |Ferramenta| Fundido EOSENCUTECICOS Inoxidével| Fundido N‘:::il:la‘: Obve Atao | pindido | °™"?€ |Laminade F:r:‘d“i:f F:gafds": le:i?: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero . - 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o :

- 8 Acero Acero Acero Acero | Fund | 5 Laton Aluminio y > o Al Al Plastico | Termo
C:EJ:" o C'\a/lreblj)lr? o Ca’?}lat(;)n o | Aleado  |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable ur‘Grlicslon "Nodular | C°Pre | Laton | gyngido | Bronce | faminado di:::":;g“’ dEF"::g:E‘“ &?ﬁ'ﬁ; de Tianto deel\?icc;ﬂgl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 | 8~20 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
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1 040/6 S'XPF ASME B1.1

MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wacto Lamnapor

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.

CX IMPORTADO

c S
e ol === —F —@
. WAL L i
P ) :
:
e B
p— AVAVAVS B F
watd DIN h
Hss-Co 2B =GN i L A
v 25 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
D" N pleda ivo |Estoque RS ipo |Estoque
EDP ‘(pou./m) P A | B | & | F |&E ﬂ% Tipo | =550k ECE ! AlB| e | F |&ak & Tipo | =50
48091459 Ne 5 40 56 18 35 2,7 4 2,86 ~2,93 1 C 48091484 | 7/16 14 100 | 18,1 8 6,2 8 10,12~10,27| 2 C
48091461 N° 6 32 56 20 4 3 4 3,09~3,17 1 C 48091489 1/2 13 110 19,5 9 7 8 11,62~11,78| 2 C
48091464 Ne 8 32 63 21 4,5 3,4 4 3,76 ~ 3,84 1 C 48091494 | 9/16 12 110 | 21,1 11 9 8 13,14~13,28| 2 C
48091466 | N°10 | 24 70 25 6 4,9 5 4,26 ~ 4,35 1 C 48091501 5/8 1 110 | 231 12 9 8 |1461~1476| 2 C
48091471 1/4 20 80 30 7 55 5 5,66 ~ 5,76 1 C 48091515 3/4 10 125 | 20,3 14 11 8 17,65~17,80| 2 C
48091474 | 5/16 18 90 35 8 6,2 5 718~7,29 1 C 48091526 7/8 9 140 | 22,6 18 14,5 8 20,66 ~ 20,84 2 C
48091479 3/8 16 100 35 9 7 8 8,66 ~ 8,78 1 C 48091538 1 8 160 | 254 18 14,5 8 23,63~2384| 2 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B o-tens em estoque.

B C - Itens com estoque sob consulta.

UNC

Rosca Unificada Grossa roscaunificada Gruesa

B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

nuestro departamento Comercial.
M e-jtems en stock.
M C - [tems con stock bajo consulta.

MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wacto Lamnapor

1041 /6 OIL'S'XPF ASMEB1.1

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.

C’r IMPORTADO

B
| DIN '
HSS-Co B =um mmm w L) A
Vv 2,5 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
q Estoque 7 Estoque
EDP A B C F Eaar?aalg ﬁg} Tipo | =Stoqt EDP A B C F gaar:;algz 4@ Tipo | =Stoqt
48042471 80 30 7 55 5 5,66 ~ 5,76 1 C 48042494 | 9/16 12 110 = 1 9 8 13,14~13,28| 2 C
48042474 90 35 8 6,2 5 7,18~7.29 1 C 48042501 5/8 1 110 - 12 9 8 14,61 ~1476| 2 C
48042479 100 39 10 8 8 8,66 ~ 8,78 1 C 48042515 3/4 10 125 = 14 11 8 17,65~17,80| 2 C
48042484 | 7/16 14 100 = 8 6,2 8 10,12~1027| 2 C 48042526 7/8 9 140 - 18 14,5 8 20,66 ~20,84| 2 C
48042489 1/2 13 110 - 9 7 8 11,62~11,78] 2 C 48042538 1 8 160 = 18 14,5 8 23,63~2384| 2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
B Fluido de Corte consultar pagina 52. B Fluido de Corte consultar pagina 52.
B Itens fora de Tabela de Especificagédo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. B o-jtems en stock.
Bl C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. i Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .
Aco Baixo [A¢o Médio| Ago Alto A Aco Aco 5 Aco Ferro i a Latao Aluminio o P . Ligade | Ligade | Plastico | Termo
C‘arbono éarbono Ca‘rhono AgoLiga Ferral‘nem anflido Agos Endurecidos Inoxifiével Fundido :l‘:::ldulfaor Cobre Latdo Fundido Bronze Laminado| él:'::::? l::ﬁ:fj: Ff::l‘i:o ﬁginio N?quel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero 1 e 5 ii | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones e e ;
- A Acero Acero | Acero Acero | Fundicion [Fundicion 5 Laton Aluminio | |~S7HON > = Aleacién | Aleacién | Plastico | Termo
Ca?gJ:no C’::'?:(:)Ir‘:o Cal:llot:no Aleado |Herramienta| Fundido Geloerenplaces Inoxidable|  Gris | Nodular Cobre | Laton | nido | Bronce | {aminado Fundido | Fundido F‘ﬁ‘.'éi deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCm SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 | 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
| O0O| 0| o ©) (@) @) ©) ©) ©) o | O
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1040/7 S'XPF ASMEB1.1

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, ago inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.

Rosca Unificada Fina unified coarse

UNF

C* IMPORTADO

c |
e ol === ]—1—F —@
DT | g L .
:
o HEE=—T O
- MAL B F
] IN A
Hss-Co B cm mmmm e ‘ D &) A
v 2,5 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne. de
" 0 Estoque i Estoque
EDP ‘ (pol./in) N/1 A B C F Eaar:;algz 4%}» Tipo | =Stoqt Jin A B C F gaarzlaalg ﬁ%}» Tipo | =Stodt
48091462 | N°6 40 56 20 4 3 4 3,19~3,26 1 C 48091491 1/2 20 100 | 12,7 9 7 8 12,04~12,14| 2 C
48091467 | N° 10 32 70 25 6 49 5 441 ~ 4,47 1 C 48091496 | 9/16 18 100 | 141 11 9 8 13,56 ~13,64| 2 C
48091472 1/4 28 80 30 7 55 5 5,87 ~5,94 1 C 48091504 5/8 18 100 | 14,1 12 9 8 1515~1523| 2 C
48091476 | 5/16 24 90 35 8 6,2 5 739~747 1 C 48091517 3/4 16 110 | 12,7 14 12 8 1822~1830| 2 C
48091481 3/8 24 920 35 9 7 8 8,98 ~ 9,06 1 C 48091528 7/8 14 125 | 145 18 14,5 8 |21,27~21,38| 2 C
48091486 | 7/16 20 100 | 12,7 8 6,2 8 1045~10,55| 2 C 48091539 1 12 125 | 169 18 14,5 8 |2426~2437| 2 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo.

B Fluido de Corte consultar pagina 52.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
M e-tens em estoque.
B C- Itens com estoque sob consulta.

Rosca Uniﬁcada Fina Unified Coarse Fina

1041/7 OIL'S'XPF ASME B1.1

B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.
M Fluido de Corte consultar pagina 52.
M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

nuestro departamento Comercial.
M o-tems en stock.
M C - ftems con stock bajo consulta.
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<>r IMPORTADO

b
2

| DIN :
HSs-Co B =m mmm e Lo A
v 2,5 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
D" " Hidey . Estoque Niide i Estoque
EDP ‘ (pol.fin) N/1 A B C F g:r?aalg s Tipo Stod EDP A B C F 8:;;: i Tipo Stod

48042472 1/4 28 80 30 7 55 5 5,87 ~ 5,94 1 C 48042496 | 9/16 18 100 = 11 9 8 |1356~13,64| 2 C
48042476 | 5/16 24 90 35 8 6,2 5 739~747 1 C 48042504 5/8 18 100 - 12 9 8 |1515~15.23 2 C
48042481 3/8 24 920 35 10 8 8 8,98 ~ 9,06 1 C 48042517 3/4 16 110 = 14 1 8 |1822~1830| 2 C
48042486 | 7/16 20 100 = 8 6,2 8 |10,45~10,55 2 C 48042528 7/8 14 125 - 18 14,5 8 2127~2138] 2 C
48042491 1/2 20 100 - 9 7 8 [12,04~1214] 2 C 48042539 1 12 140 = 18 14,5 8 |2426~2437| 2 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar tabela abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla abajo.

M Fluido de Corte consultar pagina 52. M Fluido de Corte consultar pagina 52.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.

W e-tens em estoque. M e-ftemsen stock.

M C - Itens com estoque sob consulta. M C - items con stock bajo consulta.

Ago Baixo|Ago Médio| Ago Alto [, - A | Agp P — Ao | Femo | Femo | | o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | 5 *'92 |Ferramenta| Fundido EOSENCUTECICOS Inoxidével| Fundido N‘:::iulla‘: Obve Atao | pindido | °™"?€ |Laminade F:r:'d“i:f F:gafds": F“:;: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero e e ‘ iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "

- 8 Acero Acero Acero Acero | Fundicion | 5 Laton Aluminio L > o Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjgn o C'\a/lreb((i)lr? o Ca’?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | Lat0n | undido | Bronce | jaminado di::mg‘“ dex:g&?" &?ﬁ'&; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 | 8~20 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
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CONDICOES RECOMENDADAS PARA ROSQUEAMENTO conicionks recomennapas para roscapo

Lubrificacdo no Rosqueame

O Fluido de Corte é responsavel por trés fatores importantes na usinagem: Lubrificacdo, Refrigeracdo e Capacidade de

Resisténcia a Adesao.

Lubricacién en lo Roscado

El Fluido de Corte es responsable por tres factores importantes en el mecanizado: Lubricacion, Refrigeraciéon y Resisténcia a la Adhesion.

Tipos de Lubrificacdes Indicadas para Rosqueamento Tipos de Lubricaciones Indicadas para Roscado

Material a ser usinado

Fluidos de Corte Fiuidos de Corte

Material a ser mecanizado Néo soltvel em dgua Soltvel em dgua Minima Lubrificagdo A Seco / Ar Comprimido
No soluble en agua Soluble en agua Lubricacién Minima En Seco / Aire Comprimido

Aco Baixo Carbono @ _ —
Acero Bajo Carbono 2P © o
Aco Médio Carbono - ® _ —
Acero Medio Carbono Q02 = @A o ©
Aco Alto Carbono — —
Acero Alto Carbono S o o
Aco Liga — —
Acero Aleado S o A
Acos Endurecidos — —
Aceros Templados 25 ~45HRC © A
Aco Inoxidavel _ _
Acero Inoxidable s © O
Aco Inoxidavel Pré-Endurecido (Austenitico) SUS630 o _ _ _
Acero Inoxidable Pré-Templado (Austenitico) SUS631
Aco Ferramenta _ _ _
Acero Herramienta ERE ©
Aco Fundido _ _
Acero Fundido ES © o
Ferro Fundido
Fundicion Gris ce © O O O
Ferro Fundido Nodular _
Fundiciéon Nodular EES © O O
Cobre _ _
Cobre a O O
Latéo « Latdo Fundido
Laton « Laton Fundido EEREES O O O O
Bronze « Bronze Fundido _ _
Bronce - Bronce Fundido HEREES O O
Aluminio Laminado _ _
Aluminio Laminado AL o o
Liga de Aluminio Fundido _ _
Aleaciones de Aluminio Fundido REa AR © O
Liga de Magnésio Fundido — —
Aleaciones de Magnesio Fundido e © o
Liga de Zinco Fundido — —
Aleaciones de Zinc Fundido i © o
Plastico Termocura Baquelite Fenol « EPOXY _ o O O
Plastico Termocura Bakelite Phenol « Epoxy
Termoplastico Cloreto de Vinil Nylon _ 0 _ _
Termoplastico Vinyl Chloride Nylon

© Excelente Excelente O Bom Bueno

A\ Aplicavel Aplicable — Nao Aplicavel No Aplicable




srocas meraL ouro BROCAS METAL DURO

Broca em metal duro com revestimento EgiAs para aplicagao geral.
Broca en metal duro con recubrimiento EgiAs para aplicacion general.

Broca Metal Duro HY-PRO 3D Multiaplicagao sroca metal buro

4030/3 MD-3D

/
,

2
L
wp = ™ e~ €O oW
Egils m7 300 h7  6537K
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
5013D030E 3 20 62 6 C 5013D088E 88 47 89 10 C
5013D031E Bil 20 62 6 C 5013D089E 89 47 89 10 C
5013D032E 32 20 62 6 C 5013D090E 9 47 89 10 C
5013D033E 3,3 20 62 6 C 5013D091E 9,1 47 89 10 C
5013D034E 34 20 62 6 C 5013D092E 9,2 47 89 10 C
5013D035E 3,5 20 62 6 C 5013D093E 9,3 47 89 10 C
5013D036E 3,6 20 62 6 C 5013D094E 9,4 47 89 10 C
5013D037E 37 20 62 6 C 5013D095E 9,5 47 89 10 C
5013D038E 38 24 66 6 C 5013D096E 9,6 47 89 10 C
5013D039E 39 24 66 6 C 5013D097E 9,7 47 89 10 C ?
5013D040E 4 24 66 6 C 5013D098E 9,8 47 89 10 C g
5013D041E 41 24 66 6 C 5013D099E 9.9 47 89 10 C Q
5013D042E 4,2 24 66 6 C 5013D100E 10 47 89 10 C @ hdl
5013D043E 43 24 66 6 C 5013D101E 10,1 55 102 12 C § %
5013D044E 4,4 24 66 6 C 5013D102E 10,2 55 102 12 C & E)"
5013D045E 4,5 24 66 6 C 5013D103E 10,3 55 102 12 C % —
5013D046E 4,6 24 66 6 C 5013D104E 10,4 55 102 12 C § g
5013D047E 4,7 24 66 6 C 5013D105E 10,5 55 102 12 C S=
5013D048E 4,8 28 66 6 C 5013D106E 10,6 55 102 12 C 8o
5013D049E 4,9 28 66 6 C 5013D107E 10,7 55 102 12 C
5013D050E 5 28 66 6 C 5013D108E 10,8 55 102 12 C
5013D051E 51 28 66 6 C 5013D109E 109 55 102 12 C
5013D052E 52 28 66 6 C 5013D110E 11 55 102 12 C
5013D053E 53 28 66 6 C 5013D111E 111 55 102 12 C
5013D054E 54 28 66 6 C 5013D112E 11,2 55 102 12 C
5013D055E 55 28 66 6 C 5013D113E 11,3 55 102 12 C
5013D056E 56 28 66 6 C 5013D114E 114 55 102 12 C ‘
5013D057E 57 28 66 6 C 5013D115E 11,5 55 102 12 C
5013D058E 58 28 66 6 C 5013D116E 11,6 55 102 12 C 32 D_J|
5013D059E 59 28 66 6 C 5013D117E 1,7 55 102 12 C I Nou
5013D060E 6 28 66 6 C 5013D118E 11,8 55 102 12 C E o
5013D061E 6,1 28 66 8 C 5013D119E 19 55 102 12 C b o
5013D062E 6,2 28 66 8 C 5013D120E 12 55 102 12 C % %
5013D063E 6,3 28 66 8 C 5013D121E 121 60 106 14 C % m
5013D064E 6,4 34 79 8 C 5013D122E 12,2 60 106 14 C g%
5013D065E 6,5 34 79 8 C 5013D123E 12,3 60 106 14 C g
5013D066E 6,6 34 79 8 C 5013D125E 12,5 60 106 14 C =
5013D067E 6,7 34 79 8 C 5013D130E 13 60 106 14 C 0
5013D068E 6,8 34 79 8 C 5013D135E 13,5 60 106 14 C %
5013D069E 6,9 34 79 8 C 5013D138E 13,8 60 106 14 C 81
5013D070E 7 34 79 8 C 5013D140E 14 60 106 14 C
5013D071E 7.1 34 79 8 C 5013D145E 14,5 65 115 16 C
5013D072E 72 41 79 8 C 5013D148E 14,8 65 115 16 C
5013D073E 78 41 79 8 C 5013D150E 15 65 115 16 C
5013D074E 74 41 79 8 C 5013D155E 15,5 65 115 16 C
5013D075E 7.5 41 79 8 C 5013D158E 15,8 65 115 16 C
5013D076E 7,6 M 79 8 C 5013D160E 16 65 115 16 C
5013D077E 7.7 41 79 8 C 5013D165E 16,5 73 123 18 C
5013D078E 7.8 41 79 8 C 5013D168E 16,8 73 123 18 C
5013D079E 78 41 79 8 C 5013D170E 17 73 123 18 C
5013D080E 8 41 79 8 C 5013D175E 17,5 73 123 18 C
5013D081E 81 41 89 10 C 5013D178E 17,8 73 123 18 C
5013D082E 8,2 41 89 10 C 5013D180E 18 73 123 18 C
5013D083E 83 41 89 10 C 5013D185E 18,5 79 131 20 C
5013D084E 8,4 41 89 10 C 5013D190E 19 79 131 20 C
5013D085E 8,5 M 89 10 C 5013D195E 19,5 79 131 20 C
5013D086E 8,6 41 89 10 C 5013D198E 19,8 79 131 20 C
5013D087E 87 L1l 89 10 C 5013D200E 20 79 131 20 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 57. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 57.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M [tems fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. &di Ferro . Ligade i N i i Metais
Aso Baixo Aolédio| Aso Alto | aco Liga |, A0 | Acos Endurecidos Agos Temperados N2 co F:::iri:!o Funcido Lé?,: :!ee Aluminio| Aumiio | Titanio I'i'li?:n?: Inconel cﬂ:‘;:::o M'zang;o S5
Acero Acero Acero icid i Aleaciones o . " Metales
CaBrlijc?no C’:!'idoigo Ca?tlytgno /G:rd% H;};::;ta Aceros Templados Aceros Templados |ns;§:;|e Fﬁﬁﬁ?go Fﬁgg'ﬂ:r géeg;frz Aluminio deFC:'udr“r;i:io Titanio Alﬁ_?g:;de Inconel C;ﬂr:;eu"ezlm A'lﬂeaa;lr%r;icée Cox;:?;t o
~o55% | 045 | 0asw~ | SM | §& | fre | e | e | ‘e | e | SUs | 66 | 666 | cu | AL | Ac | CFRP | AZOTD | MMC

posid 52/



0iNn(] [e19I\ sedoig

0YNAa TVLIW SYDO0ug

)
o
®
Q
o
™
m
(%}

-
>
@
@
>
o
m
m
«
b
m
o
I
o
>
o

LJ!DaN(;Ij

oeded

BROCAS METAL DURO srocas mera ouro

3D

Broca Metal Duro HY-PRO 3D Multiaplicagao com Furo de Refrigeracao e

4031/3 MD-HO-3D

Broca em metal duro com revestimento EgiAs para aplicagao geral.
Broca en metal duro con recubrimiento EgiAs para aplicacion general.

a Metal Duro 3D Mul

@
[a]
gp || — <~ AN KM DIN
Egils 7 30 h7 6537K
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
EDP No. ‘ Dc 13 L Ds Esstgx e EDP No. ‘ Dc ') L Ds Esstgc ue
5023D030E 3 20 62 6 C 5023D084E 84 47 89 10 C
5023D031E 3,1 20 62 6 C 5023D085E 8,5 47 89 10 C
5023D032E 32 20 62 6 C 5023D086E 8,6 47 89 10 C
5023D033E 33 20 62 6 C 5023D087E 87 47 89 10 C
5023D034E 34 20 62 6 C 5023D088E 838 47 89 10 C
5023D035E 3,5 20 62 6 C 5023D089E 89 47 89 10 C
5023D036E 3,6 20 62 6 C 5023D090E 9 47 89 10 C
5023D037E 3,7 20 62 6 C 5023D091E 9,1 47 89 10 C
5023D038E 3,8 24 66 6 C 5023D092E 9,2 47 89 10 C
5023D039E 3,9 24 66 6 C 5023D093E 9.3 47 89 10 C
5023D040E 4 24 66 6 C 5023D094E 94 47 89 10 C
5023D041E 41 24 66 6 C 5023D095E 9,5 47 89 10 C
5023D042E 4,2 24 66 6 C 5023D096E 9,6 47 89 10 C
5023D043E 43 24 66 6 C 5023D097E 9,7 47 89 10 C
5023D044E 44 24 66 6 C 5023D098E 9,8 47 89 10 C
5023D045E 45 24 66 6 C 5023D099E 99 47 89 10 C
5023D046E 4,6 24 66 6 C 5023D100E 10 47 89 10 C
5023D047E 4,7 24 66 6 C 5023D101E 10,1 55 102 12 C
5023D048E 4.8 28 66 6 C 5023D102E 10,2 55 102 12 C
5023D049E 49 28 66 6 C 5023D103E 10,3 55 102 12 C
5023D050E 5 28 66 6 C 5023D104E 104 55 102 12 C
5023D051E 51 28 66 6 C 5023D105E 10,5 55 102 12 C
5023D052E 52 28 66 6 C 5023D106E 10,6 55 102 12 C
5023D053E 53 28 66 6 C 5023D107E 10,7 55 102 12 C
5023D054E 54 28 66 6 C 5023D108E 10,8 55 102 12 C
5023D055E 55 28 66 6 C 5023D109E 10,9 55 102 12 C
5023D056E 5,6 28 66 6 C 5023D110E 1 55 102 12 C
5023D057E 57 28 66 6 C 5023D111E 11 55 102 12 C
5023D058E 58 28 66 6 C 5023D112E 11,2 55 102 12 C
5023D059E 59 28 66 6 C 5023D113E 11,3 55 102 12 C
5023D060E 6 28 66 6 C 5023D114E 114 55 102 12 C
5023D061E 6,1 34 79 8 C 5023D115E 11,5 55 102 12 C
5023D062E 6,2 34 79 8 C 5023D116E 11,6 55 102 12 C
5023D063E 6,3 34 79 8 C 5023D117E 11,7 55 102 12 C
5023D064E 6,4 34 79 8 C 5023D118E 11,8 55 102 12 C
5023D065E 6,5 34 79 8 C 5023D119E 11,9 55 102 12 C
5023D066E 6,6 34 79 8 C 5023D120E 12 55 102 12 C
5023D067E 6,7 34 79 8 C 5023D125E 12,5 60 107 14 C
5023D068E 6,8 34 79 8 C 5023D130E 13 60 107 14 C
5023D069E 6,9 34 79 8 C 5023D135E 13,5 60 107 14 C
5023D070E 7 34 79 8 C 5023D140E 14 60 107 14 C
5023D071E 7,1 4 79 8 C 5023D145E 14,5 65 115 16 C
5023D072E 7,2 41 79 8 C 5023D150E 15 65 115 16 C
5023D073E 73 4 79 8 C 5023D155E 15,5 65 115 16 C
5023D074E 74 4 79 8 C 5023D160E 16 65 115 16 C
5023D075E 7,5 4 79 8 C 5023D165E 16,5 73 123 18 C
5023D076E 7,6 4 79 8 C 5023D170E 17 73 123 18 C
5023D077E 77 41 79 8 C 5023D175E 17,5 73 123 18 C
5023D078E 7.8 41 79 8 C 5023D180E 18 73 123 18 C
5023D079E 79 4 79 8 C 5023D185E 18,5 79 131 20 C
5023D080E 8 41 79 8 C 5023D190E 19 79 131 20 C
5023D081E 8,1 47 89 10 C 5023D195E 19,5 79 131 20 C
5023D082E 82 47 89 10 C 5023D200E 20 79 131 20 C
5023D083E 83 47 89 10 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 57. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 57.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M ftems fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. M o-ftems en stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
n am . Ligade ;. P Metais
Aco Baixo|Aco Médio | Aco Alto q Ago End i T d Ago Ferro Ferro Ligade |,, Py e * | Material | Ligade 5
Carbono | Carbono | Carbono | ASO Liga Ferramenta Acos do! Agos Inoxidavel | Fundido R‘;’:":"Ida‘: Cobre ﬁ!:::‘;:éf Titanio Titanio Inconel Composto | Magnésio Cm:t’::::;s
Acero Acero Acero R o Aleaciones " . " Metales
3 A A A A A Fundi Al . s S Al <! . | |Al d N
i | et | | A, | s, | mcaostemptos | scoostaados | i | it | adir | Gt | Mo | SRt | oo M0 ot | Mot ficdondel MR
C C0.25% C SKD ~35 35~45 | 45~50 | 50~62 | 62~70
~025% | ~0.45% | 045%~ | M | Sks | HRC | HRC | HRC | HRC | HRC | VS | 66 | GGG | Cu - b ul arp | AR | R
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srocas meraLouro BROCAS METAL DURO

Broca em metal duro com revestimento EgiAs para aplicagdo geral.
Broca en metal duro con recubrimiento EgiAs para aplicacion general.

Broca HY-PRO Metal Duro 5D Multiaplicagao sroca Metal buro

4030/5 MD-5D

a
HECSOIOr
E |
L |
yp == R AN K DN Eﬁ@m
Egis m7 300  h7 6537
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
5015D030E 3 28 66 6 C 5015D088E 8,8 61 103 10 C
5015D031E 3,1 28 66 6 C 5015D089E 8,9 61 103 10 C
5015D032E 3.2 28 66 6 C 5015D090E 9 61 103 10 C
5015D033E 3,3 28 66 6 C 5015D091E 9,1 61 103 10 C
5015D034E 34 28 66 6 C 5015D092E 9.2 61 103 10 C
5015D035E 3,5 28 66 6 C 5015D093E 9,3 61 103 10 C
5015D036E 3,6 28 66 6 C 5015D094E 9,4 61 103 10 C
5015D037E 37 28 66 6 C 5015D095E 9.5 61 103 10 C
5015D038E 3,8 36 74 6 C 5015D096E 9,6 61 103 10 C
5015D039E 39 36 74 6 C 5015D097E 9.7 61 103 10 C ?
5015D040E 4 36 74 6 C 5015D098E 9,8 61 103 10 C g
5015D041E 41 36 74 6 C 5015D099E 9.9 61 103 10 C Q
5015D042E 4,2 36 74 6 C 5015D100E 10 61 103 10 C @ hdl
5015D043E 43 36 74 6 C 5015D101E 10,1 71 118 12 C § %
5015D044E 4,4 36 74 6 C 5015D102E 10,2 71 118 12 C & E)"
5015D045E 4,5 36 74 6 C 5015D103E 10,3 71 118 12 C % -
5015D046E 4,6 36 74 6 C 5015D104E 10,4 71 118 12 C § g
5015D047E 4,7 36 74 6 C 5015D105E 10,5 71 118 12 C S=
5015D048E 4,8 44 82 6 C 5015D106E 10,6 71 118 12 C 8o
5015D049E 4,9 44 82 6 C 5015D107E 10,7 71 118 12 C
5015D050E 5 44 82 6 C 5015D108E 10,8 71 118 12 C
5015D051E 51 44 82 6 C 5015D109E 109 71 118 12 C
5015D052E 52 44 82 6 C 5015D110E 1 71 118 12 C
5015D053E 53 44 82 6 C 5015D111E 111 71 118 12 C
5015D054E 54 44 82 6 C 5015D112E 11,2 71 118 12 C
5015D055E 55 44 82 6 C 5015D113E 11,3 71 118 12 C
5015D056E 56 44 82 6 C 5015D114E 114 71 118 12 C ‘
5015D057E 57 44 82 6 C 5015D115E 11,5 71 118 12 C
5015D058E 58 44 82 6 C 5015D116E 11,6 71 118 12 C 32 D_J|
5015D059E 59 44 82 6 C 5015D117E 11,7 71 118 12 C I Nou
5015D060E 6 44 82 6 C 5015D118E 11,8 71 118 12 C E o
5015D061E 6,1 53 91 8 C 5015D119E 11,9 71 118 12 C ﬁ o
5015D062E 6,2 53 91 8 C 5015D120E 12 71 118 12 C % %
5015D063E 6,3 53 91 8 C 5015D123E 123 77 124 14 C % m
5015D064E 6,4 53 91 8 C 5015D125E 12,5 77 124 14 C g%
5015D065E 6,5 53 91 8 C 5015D128E 12,8 77 124 14 C g
5015D066E 6,6 53 91 8 C 5015D130E 13 77 124 14 C =
5015D067E 6,7 53 91 8 C 5015D135E 13,5 77 124 14 C 0
5015D068E 6,8 53 91 8 C 5015D138E 13,8 77 124 14 C %
5015D069E 6,9 53 91 8 C 5015D140E 14 77 124 14 C 81
5015D070E 7 53 91 8 C 5015D145E 14,5 83 133 16 C
5015D071E 7,1 53 91 8 C 5015D148E 14,8 83 133 16 C
5015D072E 72 53 91 8 C 5015D150E 15 83 133 16 C
5015D073E 72 53 91 8 C 5015D155E 15,5 83 133 16 C
5015D074E 74 53 91 8 C 5015D158E 15,8 83 133 16 C
5015D075E 7,5 53 91 8 C 5015D160E 16 83 133 16 C
5015D076E 7,6 53 91 8 C 5015D165E 16,5 93 143 18 C
5015D077E 7,7 53 91 8 C 5015D168E 16,8 93 143 18 C
5015D078E 7,8 53 91 8 C 5015D170E 17 93 143 18 C
5015D079E 78 53 91 8 C 5015D175E 17,5 93 143 18 C
5015D080E 8 53 91 8 C 5015D178E 17,8 93 143 18 C
5015D081E 8,1 61 103 10 C 5015D180E 18 93 143 18 C
5015D082E 8,2 61 103 10 C 5015D185E 18,5 101 153 20 C
5015D083E 83 61 103 10 C 5015D190E 19 101 153 20 C
5015D084E 8,4 61 103 10 C 5015D195E 19,5 101 153 20 C
5015D085E 85 61 103 10 C 5015D198E 19,8 101 153 20 C
5015D086E 8,6 61 103 10 C 5015D200E 20 101 153 20 C
5015D087E 87 61 103 10 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 57. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 57.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M eo-jtemsen stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
. &di Ferro . Ligade i N i i Metais
Aso Baixo Aolédio| Aso Alto | aco Liga |, A0 | Acos Endurecidos Agos Temperados N2 co F:::iri:!o Funcido Lé?,: :!ee Aluminio| Aumiio | Titanio I'i'li?:n?: Inconel cﬂ:‘;:::o M'zang;o S5
o | st | M | A, |aien, | mcooctemohos | acoosteiados | e | i | acir | At | Mo | ARt o M) o | Mot Modonel N
~o55% | 045 | 0asw~ | SM | §& | fre | e | e | ‘e | e | SUs | 66 | 666 | cu | AL | Ac | CFRP | AZOTD | MMC
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Broca em metal duro com revestimento EgiAs para aplicagao geral.
Broca en metal duro con recubrimiento EgiAs para aplicacion general.

5 D BROCAS METAL DURO srocas meTaL buro

Broca Metal Duro HY-PRO 5D Multiaplicagao com Furo de Refrigeragao srocametal buro

4031/5 MD-HO-5D

[a)
-SS=Ssmmms
“ |
L |
D [— <~ AN KM DIN
Egis m7 30 h7 6537-L
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
EDP No. Dc e L Ds ESIOqUE EDP No. ‘ Dc ) L Ds Estoque
5025D030E 3 28 66 6 C 5025D084E 84 61 103 10 C
5025D031E 31 28 66 6 C 5025D085E 85 61 103 10 C
5025D032E 32 28 66 6 C 5025D086E 8,6 61 103 10 C
5025D033E 33 28 66 6 C 5025D087E 8,7 61 103 10 C
5025D034E 34 28 66 6 C 5025D088E 8,8 61 103 10 C
5025D035E 35 28 66 6 C 5025D089E 89 61 103 10 C
5025D036E 3,6 28 66 6 C 5025D090E 9 61 103 10 C
5025D037E 37 28 66 6 C 5025D091E 9,1 61 103 10 C
5025D038E 38 36 74 6 C 5025D092E 9,2 61 103 10 C
5025D039E 39 36 74 6 C 5025D093E 9,3 61 103 10 C
5025D040E 4 36 74 6 C 5025D094E 9,4 61 103 10 C
5025D041E 41 36 74 6 C 5025D095E 9,5 61 103 10 C
5025D042E 4,2 36 74 6 C 5025D096E 9,6 61 103 10 C
5025D043E 43 36 74 6 C 5025D097E 9,7 61 103 10 C
5025D044E 44 36 74 6 C 5025D098E 9,8 61 103 10 C
5025D045E 4,5 36 74 6 C 5025D099E 9,9 61 103 10 C
5025D046E 4,6 36 74 6 C 5025D100E 10 61 103 10 C
5025D047E 4,7 36 74 6 C 5025D101E 10,1 71 118 12 C
5025D048E 4,8 44 82 6 C 5025D102E 10,2 71 118 12 C
5025D049E 49 44 82 6 C 5025D103E 10,3 71 118 12 C
5025D050E 5 44 82 6 C 5025D104E 104 71 118 12 C
5025D051E 51 44 82 6 C 5025D105E 10,5 71 118 12 C
5025D052E 52 44 82 6 C 5025D106E 10,6 71 118 12 C
5025D053E 53 44 82 6 C 5025D107E 10,7 71 118 12 C
5025D054E 54 44 82 6 C 5025D108E 10,8 71 118 12 C
5025D055E 55 44 82 6 C 5025D109E 10,9 71 118 12 C
5025D056E 56 44 82 6 C 5025D110E 11 71 118 12 C
5025D057E 57 44 82 6 C 5025D111E 11 71 118 12 C
5025D058E 58 44 82 6 C 5025D112E 11,2 71 118 12 C
5025D059E 59 44 82 6 C 5025D113E 11,3 71 118 12 C
5025D060E 6 44 82 6 C 5025D114E 114 71 118 12 C
5025D061E 6,1 53 91 8 C 5025D115E 11,5 71 118 12 C
5025D062E 6,2 53 91 8 C 5025D116E 11,6 71 118 12 C
5025D063E 6,3 53 91 8 C 5025D117E 11,7 71 118 12 C
5025D064E 6,4 53 91 8 C 5025D118E 11,8 71 118 12 C
5025D065E 6,5 53 91 8 C 5025D119E 11,9 71 118 12 C
5025D066E 6,6 53 91 8 C 5025D120E 12 71 118 12 C
5025D067E 6,7 53 91 8 C 5025D125E 12,5 77 124 14 C
5025D068E 6,8 53 91 8 C 5025D130E 13 77 124 14 C
5025D069E 6,9 53 91 8 C 5025D135E 13,5 77 124 14 C
5025D070E 7 53 91 8 C 5025D140E 14 77 124 14 C
5025D071E 71 53 91 8 C 5025D145E 14,5 83 133 16 C
5025D072E 7,2 53 91 8 C 5025D150E 15 83 133 16 C
5025D073E 73 53 91 8 C 5025D155E 15,5 83 133 16 C
5025D074E 74 53 91 8 C 5025D160E 16 83 133 16 C
5025D075E 7,5 53 91 8 C 5025D165E 16,5 93 143 18 C
5025D076E 7,6 53 91 8 C 5025D170E 17 93 143 18 C
5025D077E 7,7 53 91 8 C 5025D175E 17,5 93 143 18 C
5025D078E 78 53 91 8 C 5025D180E 18 93 143 18 C
5025D079E 79 53 91 8 C 5025D185E 18,5 101 153 20 C
5025D080E 8 53 91 8 C 5025D190E 19 101 153 20 C
5025D081E 81 61 103 10 C 5025D195E 19,5 101 153 20 C
5025D082E 8,2 61 103 10 C 5025D200E 20 101 153 20 C
5025D083E 83 61 103 10 C
Hl Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 57. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 57.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B ftems fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-tens em estoque. M o-ftemsen stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
a idi Ferro . Ligade A N i f Metais
o b | ESivone | ASoLIga | e, | AsosEndurecidos|  AgosTemperados |, M2 | (I | rundide | |98 laluminio) i | Titdnio | 12550 | inconel | LS, ol Matix
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CONDICIONES RECOMENDADAS DE MECANIZADO PARA BROCAS DE METAL DURO CON DI(;O ES RECOM EN DADAS D E USI NAG EM PA RA B ROCAS DE M ETAL DU RO

MD-3D - 5D | MD-HO-3D - 5D

Acos Aluminio Aluminio
Material a Aceros Aluminio
ser usinado Cco:re Aldminie 13% Si
Material a ser obre < (N
mecanizado ~ 700 N/mm’ ~ 850 N/mm’ ~1000 N/mm? A5052 - A7075 ~ 130 HB
Velocidade de|
Furacgao 100 ~ 150m/min 80 ~ 120m/min 70 ~110m/min 50 ~90m/min 60 ~ 110m/min 120 ~220m/min
Veloc. de Perforado
Diametroda |yajocidade U\C1 (<0 Velocidade | Avango |\AILIGCELESRATET L Velocidade | Avango  |\'GI[JSLELEHSNAEN TSI Velocidade | Avanco
” Broca_ Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance
D'am'(::r:)s'om (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.)
3 13.263 0,09~0,12 10.610 0,09~0,12 9.549 0,09~0,12 7.427 0,02 ~0,03 9.019 0,09~0,20 18.038 0,09~0,28
4 9.947 0,10~0,15 7.958 0,10~0,15 7162 0,10~0,15 5.570 0,02 ~ 0,04 6.764 0,10~ 0,24 13.528 0,10~0,38
5 7.958 0,12~0,18 6.366 0,12~0,18 5.730 012~0,18 4.456 0,03 ~0,05 5.411 012~0,28 10.823 0,12~0,40
6 6.631 0,14 ~0,20 5.305 0,14~ 0,20 4.775 0,14 ~0,20 3.714 0,03 ~0,06 4.509 0,14~0,34 9.019 0,14 ~0,48
8 4974 0,16 ~0,24 3.979 0,16~0,24 3.581 0,16 ~0,24 2.785 0,04 ~0,08 3.382 0,16 ~0,38 6.764 0,16 ~0,53
10 3.979 0,18 ~0,27 3.183 0,18 ~0,27 2.865 0,18 ~0,27 2.228 0,05~0,10 2.706 0,18 ~0,45 5411 0,18 ~0,63
12 3.316 0,20~0,30 2.653 0,20~0,30 2.387 0,20~0,30 1.857 0,06 ~0,12 2.255 0,20~0,53 4.509 0,20~0,75
14 2.842 0,22~0,35 2.274 0,22~0,35 2.046 0,22~0,35 1.592 0,08 ~0,16 1.933 0,22~0,57 3.865 0,22~0,81
16 2.487 0,25~0,36 1.989 0,25~0,36 1.790 0,25~0,36 1.393 0,0~0,18 1.691 0,25~0,61 3.382 0,25~0,85
18 2.210 0,28~0,38 1.768 0,28~0,38 1.592 0,28~0,38 1.238 0,12~0,20 1.503 0,28 ~0,63 3.006 0,28 ~0,90
20 1.989 0,30~0,40 1.592 0,30~0,40 1.432 0,30~0,40 1114 0,20~0,28 1.353 0,28 ~0,68 2.706 0,30~0,98
A Ferro Fundido s q . - A
Material a Ferro Fundido Nodul Aco Inoxidavel Aco de Alta Liga Acos Liga Especiais Aco Endurecido
ser usinado Fundicion Gris odular Acero Inoxidable Acero de Alta Aleacion Acero Aleado Especiales Aceros Templados
Material a ser Fundicién Nodular ,
mecanizado ~ 180 HB ~ 820 HB ~ 1200 N/mm ~30HRC ~ 60 HRC
~ 300 HB
Velocidade de|
Furagao 150 ~200m/min 100 ~ 150m/min 40 ~ 50m/min 50 ~60m/min 15 ~25m/min 15 ~ 25m/min
Veloc. de Perforado
Diametroda |yajocidade U\C1 (<0 Velocidade | Avango |\AILIGCELESRATET L Velocidade | Avango  |\'GI[JSLELEHSNET TSI Velocidade | Avanco
B Bzolcg Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance
Iam.(r:rr:) roca (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.)
3 18.568 0,12~0,15 13.263 0,12~0,15 4.775 0,09~0,12 5.836 0,07 ~0,11 2122 0,05~ 0,09 2122 0,03 ~0,05
4 13.926 0,13~0,18 9.947 0,13~0,18 3.581 0,10~0,15 4.377 0,08~0,13 1.592 0,06 ~0,10 1.592 0,04 ~0,06
5 11.141 0,15~0,22 7.958 0,15~0,22 2.865 0,12~0,18 3.501 0,10~0,15 1.273 0,08 ~0,12 1.273 0,05~ 0,07
6 9.284 0,18 ~0,25 6.631 0,18 ~0,25 2.387 0,14 ~0,20 2918 0,12~0,18 1.061 0,09~0,15 1.061 0,05 ~ 0,07
8 6.963 0,20~0,30 4974 0,20~0,30 1.790 0,16 ~0,24 2.188 0,14~0,22 796 0,12~0,20 796 0,06 ~0,08
10 5.570 0,23~0,33 3.979 0,23~0,33 1.432 0,18 ~0,27 1.751 0,15~0,25 637 0,13~0,23 637 0,07 ~0,10
12 4.642 0,25~0,38 3.316 0,25~0,38 1194 0,20~0,30 1.459 0,17 ~0,26 531 014~0,24 531 0,09~0,12
14 3.979 0,30~0,43 2.842 0,30~0,43 1.023 0,22~0,35 1.251 0,18 ~0,30 455 0,15~0,26 455 0,10~0,13
16 3.482 0,35~0,50 2.487 0,35~0,50 895 0,25~0,36 1.094 0,20~0,32 398 0,16 ~0,26 398 0,10~0,13
18 3.095 0,38 ~0,55 2.210 0,38 ~0,55 796 0,28~0,38 973 0,23~0,33 354 0,18~0,28 354 0,12~0,16
20 2.785 0,40 ~0,63 1.989 0,40~0,63 716 0,30~0,40 875 0,25~0,35 318 0,20~0,30 318 0,14~0,18

« Estas sao recomendacoes gerais, podem ser alteradas dependendo das

condi¢bes de usinagem.

« Estas son recomendaciones generales, que dependiendo de las condiciones pueden

cambiar dependiendo de las condiciones de mecanizado.
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FRESAS METAL DURO ¢resas merac ouro

EvoMill

Fresa em Metal Duro com muiltiplos cortes, curta, para aplicagdo geral com revestimento AITiN.
Fresa en Metal Duro con multiples cortes, corta, para aplicacion general con recubrimiento AITiN.

esa Metal Duro Dois Cortes a Fresa Metal Duro 2 Cortes Corta

902 EVOMILL-EDS

— el
12
MD I DN ( '
AITiN  6527K
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. di Ne. d
& e d2 Cortes Estoque o e d2 Cortes Estoque

79020306 3 50 4 6 2 C 79020806 8 58 9 8 2 C
79020356 3,5 50 4 6 2 C 79021006 10 66 1 10 2 €
79020406 4 54 5 6 2 C 79021206 12 73 12 12 2 C
79020456 4,5 54 5 6 2 C 79021406 14 75 14 14 2 C
79020506 5 54 6 6 2 C 79021606 16 82 16 16 2 C
79020606 6 54 7 6 2 C

H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 62.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tensem estoque.

Bl C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 62.

M (tems fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

MW o-jtems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

FRESAS METAL DURO ¢resas werat ouro

EvoMill

912 EVOMILL-EDN

Fresa em Metal Duro com dois cortes, média, para aplicagdo geral com revestimento AITiN.
Fresa en Metal Duro con dos cortes, média, para aplicacion general con recubrimiento AITiN.

f> ,,,,,,,,, ]

Fresa Metal D ro DOiS Cortes Médla Fresa Metal Duro 2 Cortes Média

- o
12
AITIN 6528
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. di Ne. d
& e & Cortees Esstgg(ue m ¢ e < Cortees Esstg,ﬂ:‘e
79120306 3 50 7 3 2 C 79120656 6,5 60 13 6,5 2 C
79120356 35 50 7 BiS 2 C 79120806 8 63 16 8 2 C
79120406 4 50 8 4 2 C 79121006 10 72 19 10 2 C
79120456 4,5 50 8 4,5 2 C 79121206 12 83 22 12 2 C
79120506 5 50 10 5 2 C 79121406 14 83 22 14 2 C
79120556 55 57 10 55 2 C 79121606 16 92 26 16 2 C
79120606 6 57 10 6 2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 62. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 62.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M [tems fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-jtems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
* Item segue Base DIN 6528 * Item Base DIN 6528
© Excelente Excelente () Bom Bueno
Ao Carbono Aco Liga Agos Pré-Endurecidos Ferro Fundido Ligade Ligade Ligas
Acero Carbono Acero Aleado Acero Pré-Templado Aco Inoxidavel|  """Cs ) jga de Cobre | Aluminio Plastico Titanio Reast;sc":ﬂ,‘fs Inconel’ Grafite
AgosPré-Endurecidos  Aco Ferramenta Acos Endurecidos Acero Inoxidable Ferro ‘F":'?;'do Aleacion de Cobre|  Aleacion de Plastico Aleacién de I e O Nes rente Inconel* Grafito
AceroPréTemplado  Acero Herramienta Acero Templado FrcGTNG AR A Aluminio Titanio al Calor
~40 HRC ~45 HRC|~55 HRC|~60 HRC|~65 HRC ~35HRC ~350 HB
C O

b=t



rresas meraLouro FRESAS METAL DURO

resa Metal D (O]VF:!

904 EVOMILL-EMS

C

Fresa em Metal Duro com quatro cortes, curta, para aplicagdo geral com revestimento AITiN.
Fresa en Metal Duro con multiples cortes, corta, para aplicacion general con recubrimiento AITiN.

es Curta Fresa Metal Duro 4 Cortes Corta

EvoMill

a ©
Zw
vp ™= DN /‘
AITIN  6527K
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid.:mm
Ne. di Ne. d
& e d2 Cortes Estoque & e d2 Cortes Estoque

79040306 3 50 5 6 4 C 79040806 8 58 12 8 4 C
79040356 3,5 50 6 6 4 C 79041006 10 66 14 10 4 C
79040406 4 54 8 6 4 C 79041206 12 73 16 12 4 C
79040456 4,5 54 8 6 4 C 79041406 14 75 18 14 4 C
79040506 5 54 9 6 4 C 79041606 16 82 22 16 4 C
79040606 6 54 10 6 4 C

W Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 62.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
B e-tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 62.

M (tems fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M - [temsen stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

rresasmeraLouro FRESAS METAL DURO

Fresa em Metal Duro com quatro cortes, média, para aplicacao geral com revestimento AITiN.
Fresa en Metal Duro con cuatro cortes, média, para aplicacion general con recubrimiento AITiN.

EvoMill

914 EVOMILL-EMN

Dc

o
Z'\
wp ™= DN l‘
AITIN 6528
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. di Ne. d
21 22 d2 Cortes Ess':(’,&“e 4 2 d2 Cortes Esstgc e

79140306 3 50 10 3 4 C 79140606 6 57 13 6 4 C
79140356 35 50 10 35 4 C 79140806 8 63 19 8 4 C
79140406 4 50 1 4 4 C 79141006 10 72 22 10 4 C
79140456 4,5 50 11 4,5 4 C 79141206 12 83 26 12 4 C
79140506 5 50 13 5 4 C 79141406 14 83 26 14 4 C
79140556 55 57 13 55 4 C 79141606 16 92 32 16 4 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 62.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
M e-tens em estoque.

B C- Itens com estoque sob consulta.

* [tem segue Base DIN 6528

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 62.

M (tems fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M o-tems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

*Item Base DIN 6528

© Excelente Excelente

() Bom Bueno

Ao Carbono Aco Liga Agos Pré-Endurecidos Ferro Fundido Liga de Ligas
@i A Acero Pré-Templado Ao Inoxidavel| F““d;'”‘ Z"f 4o/ 192 de Cobre| Aluminio Plastico Reast:sct:mres Inconel’ Grafite
AgosPré-Endurecidos Ao Ferramenta Acos Endurecidos Acero Inoxidable | CTRO. d':ltl‘arl © | Aleacion de Cobre|  Aleacion de Pléstico Aleaciénde | Aleacion Resistente Inconel’ Grafito
AceroPréTemplado  Acero Herramienta Acero Templado Fundicion Nodular Aluminio Titanio al Calor
~40 HRC ~45 HRC|~55 HRC|~60 HRC|~65 HRC ~35HRC ~350 HB

O)

b=t
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FRESAS METAL DURO ¢resas merac ouro

EvoMill

resa Metal Duro Quatro Cortes

4 Cortes Larga

Fresa em Metal Duro com quatro cortes, longa, para aplicagao geral com revestimento AITiN.
Fresa en Metal Duro con cuatro cortes, larga, para aplicacion general con recubrimiento AITiN.

924 EVOMILL-EML

R
wp ™= DIN /‘
AITiN  6527L
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..mm
Ne. d Ne. d
o 2] dz Cortees Esst&ﬂf'e o 2] d2 Cortees Esstggzle
79240306 3 57 8 6 4 C 79240456 4,5 57 1 6 4 C
79240356 3,5 57 10 6 4 C ‘ 79240506 ‘ 5 57 13 6 4 C
79240406 4 57 1 6 4 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 62.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

Bl C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 62.

M (tems fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M o-tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

FRESAS METAL DURO ¢resas wera ouro

EvoMill

902/B EVOMILL-EBDS

Fresa em Metal Duro com topo esférico, curta, para aplicagao geral com revestimento AITiN.
Fresa en Metal Duro con punta esférica, corta, para aplicacion general con recubrimiento AITiN.

Fresa Metal D ro OiS Cortes C ta Fresa Metal Duro 2 Cortes Corta

#

BASE P
MO Camy DN

6527K |

@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
o © & Nede | Estoque o (5 d2 Corer | Estoque

790203068 3 50 4 6 2 C 790208068 8 58 9 8 2 C
790204068 4 54 5 6 2 C 790210068 10 66 1 10 2 C
790205068 5 54 6 6 2 C 790212068 12 73 12 12 2 C
790206068 6 54 7 6 2 C 790214068 14 75 14 14 2 C

W Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 63.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

Hl C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 63.

M (tems fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

© Excelente Excelente

() Bom Bueno

Ao Carbono Aco Liga Agos Pré-Endurecidos Ferro Fundido Ligade Ligade Ligas
AceroCarbono  Acero Aleado Acero Pré-Templado Ao Inoxidavel| F“"d;“”‘ G;fd Liga de Cobre| Aluminio Plastico Titanio Reast;sc":ﬂ,‘fs Inconel’ Grafite
AgosPré-Endurecidos Ao Ferramenta Acos Endurecidos Acero Inoxidable | CTR0, d‘l:rarl © | Aleacion de Cobre|  Aleacion de Pléstico Aleaciénde | Aleacién Resistente Inconel’ Grafito
AceroPré-Templado ~ Acero Herramienta Acero Templado Fundicion Nodular Aluminio Titanio al Calor
~40 HRC ~45 HRC|~55 HRC|~60 HRC|~65 HRC ~35 HRC ~350 HB
- —

b=t



rresas meraLouro FRESAS METAL DURO

esa Metal Duro Dois Cortes

Fresa em Metal Duro com topo esférico, longa, para aplicagdo geral com revestimento AITiN.
Fresa en Metal Duro con punta esférica, larga, para aplicacién general con recubrimiento AITiN.

EvoMill

Ja Fresa Metal Duro 2 Cortes

922/B EVOMILL-EBDL

% I8

21
wp == DN | o
AITIN  6527L |~
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid.:mm
Ne. d Ne. di
o 2 dz BRES | & £2 d2 Cortee | Eeloque

792203068 3 57 7 6 2 C 792208068 8 63 16 8 2 C

792204068 4 57 8 6 2 C 792210068 10 72 19 10 2 C

792205068 5 57 10 6 2 C 792212068 12 83 22 12 2 C

792206068 6 57 10 6 2 C 79221406B 14 83 22 14 2 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 63.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
M e-tens em estoque.

B C - Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 63.

M (tems fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial.

MW o-tems en stock.

M C - ftems con stock bajo consulta.

© Excelente Excelente

() Bom Bueno

Ago Carbono Aco Liga Agos Pré-Endurecidos Ferro Fundido Ligade Liga de Ligas
Acero Carbono Acero Aleado Acero Pré-Templado Aco Inoxidavel| F“"d;"’" did Liga de Cobre| Aluminio Plastico Titanio Reas;sct:mres Inconel’ Grafite
AgosPré-Endurecidos Ao Ferramenta Acos Endurecidos Acero Inoxidable | CTRO. dl:ltl‘arl © | Aleacion de Cobre|  Aleacion de Pléstico Aleaciénde | Aleacion Resistente Inconel’ Grafito
Acero Pré-Templado  Acero Herramienta Acero Templado Fundicién Nodular Aluminio Titanio al Calor
~40 HRC ~45 HRC|~55 HRC|~60 HRC|~65 HRC ~35HRC ~350 HB
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CON DICOES RECOMEN DADAS DE USINAGEM PARA FRESAS METAL DURO CONDICIONES RECOMENDADAS PARA MECANIZADO DE FRESAS METAL DURO

Fresamento Canal - 2 e 4 cortes evom

Aco Macio «
Aco Carbono «
Acero blando «

Material a
ser usinado
Material a ser

Ferro Fundido
Fundicion Gris

Acos Liga «
Aco Ferramenta
Aceros Aleados «

resado de Canal - 2y 4 cortes

Acos Endurecidos
Acos Pré-Endurecidos.
Aco Inoxidavel
Aceros Templados

Acos Endurecidos «

Acos Pré-Endurecidos
Aceros Templados

Acos Endurecidos
Aceros Templados

AR Acero Carbono Aceros Herramienta Aceros Pré-Templados Aceros Pré-Templados o (45 ~55 HRC)
(~20HRQC) (20 ~ 30 HRCQ) (30~ 38 HRC) hegplleritEe
(38 ~ 45 HRC)
Didmetro | Rotacdo | Avango | Avanco | Rotacio | Avanco | Avango | Rotagdo | Avango | Avango | Rotaio | Avanco | Avano | Rotagdo | Avango | Avango | Rotagdo | Avano | Avango
Diédma cfergiraesa Rotacién Avance Avance Rotacién Avance Avance Rotacién Avance Avance Rotacién Avance Avance Rotacién Avance Avance Rotacién Avance Avance
‘(mm) (min™) (mm/min.) | (mm/rev.) (min™) (mm/min.) | (mm/rev) (min”) (mm/min) | (mm/rev) (min”) (mm/min) | (mm/rev) (min") (mm/min) | (mm/rev.) (min™) (mm/min.) | (mm/rev.
3 11.750 318 0,03 10.656 290 0,03 9.144 216 0,02 7.632 142 0,02 6.408 109 0,02 3.960 66 0,02
4 9.425 373 0,04 8.568 343 0,04 7.056 267 0,04 6.134 178 0,03 5.040 127 0,03 3.168 74 0,02
5 8.395 500 0,06 7.632 455 0,06 6.192 340 0,05 5.112 188 0,04 4.392 142 0,03 2736 81 0,03
6 7.049 490 0,07 6.408 447 0,07 5.184 340 0,07 4.248 188 0,04 3.600 142 0,04 2.232 81 0,04
8 5.227 467 0,09 4.752 424 0,09 3.888 340 0,09 3.168 178 0,06 2736 142 0,05 1.656 74 0,04
10 4.198 442 0,11 3.816 401 0,11 3.096 333 0,11 2.520 178 0,07 2.160 135 0,06 1.375 74 0,05
12 3.485 442 0,13 3.168 401 0,13 2.592 333 0,13 2.088 178 0,09 1.800 135 0,07 1.145 66 0,06
14 3.010 442 0,15 2.736 401 0,15 2.160 310 0,14 1.814 157 0,09 1.512 135 0,09 979 58 0,06
16 2,614 381 0,15 2.376 373 0,16 1.944 290 0,15 1.584 142 0,09 1.375 122 0,09 857 51 0,06
Profundidade _ Da | a Dia. Dia. | 8
de Corte D<1 0.1D V777 [aa v D<1 0.01D
Profundidad 1<D<3 | 03D T — 1<D<3 | 0.02D
e / 1=D e
de Corte 3=D | 05D 7 — = 3<D | 005D

1. Use uma méquina e fixacao rigida e precisa.

2. Quando utilizar fluido de corte, escolher com base no material a ser usinado e
condicbes de corte.

3.Quando o RPM disponiveis sao insuficientes, por favor reduza o RPM e taxa de avanco
proporcionalmente.

Fresamento

Aco Macio «

Material a Ago Carbono «

ser usinado
Material a ser

Ferro Fundido
Fundicion Gris

Acero blando -

Acos Liga »
Aco Ferramenta
Aceros Aleados «

1. Use una maquina y fijacion rigida y precisa.

2. Cuando utilice fluidos de corte, elegir en base al material a ser mecanizadoy
condiciones de corte.

3. Cuando el RPM disponible es insuficiente, por favor reduzca el RPM y la tasa de
avance proporcionalmente.

genc al - 2 e 4 cortes evomil- resado Tangencial - 2 y 4 co|

Acos Endurecidos «
Acos Pré-Endurecidos «
Aco Inoxdiavel
Aceros Templados

Acos Endurecidos «

Acos Pré-Endurecidos
Aceros Templados «

Acos Endurecidos
Aceros Templados

AR Acero Carbono Aceros Herramienta Aceros Pré-Templados Aceros Pré-Templados « (45 ~55 HRC)
(~20HRQC) (20 ~ 30 HRCQ) (30~ 38 HRQC) heglleitEe
(38 ~ 45 HRC)
Diametro | Rotagio | Avango | Avano | Rotagdo | Avango | Avanco | Rotagdo | Avango | Avanco | Rotagdo | Avango | Avanco | Rotagdo | Avango | Avano | Rotagdo | Avango | Avango
Diédma tferlg%raesa Rotacién Avance Avance Rotacién Avance Avance Rotacién Avance Avance Rotacién Avance Avance Rotacién Avance Avance Rotacién Avance Avance
‘(mm) (min™) (mm/min.) | (mm/rev.) (min”) (mm/min.) | (mm/rev) (min”) (mm/min) | (mm/rev) (min”) (mm/min) | (mm/rev) (min") (mm/min) | (mm/rev.) (min™) (mm/min.) | (mm/rev.)
3 14.472 866 0,06 12.246 734 0,06 10.440 516 0,05 8.550 180 0,02 6.570 157 0,02 3.816 89 0,02
4 11.556 912 0,08 9.672 762 0,08 9.468 533 0,06 6.204 193 0,03 5.370 163 0,03 3.186 102 0,03
5 9.126 1064 0,12 7.428 892 0,12 6.234 612 0,10 4.968 203 0,04 4.416 178 0,04 2.646 109 0,04
6 8.472 1049 0,12 6.108 879 0,14 5.082 610 0,12 4.050 208 0,05 3.636 188 0,05 2.130 102 0,05
8 5.784 1024 0,18 4.800 848 0,18 3.996 602 0,15 3.192 208 0,07 2.832 188 0,07 1.668 929 0,06
10 4.416 1024 0,23 3.708 848 0,23 3.078 602 0,20 2.448 208 0,09 2172 188 0,09 1.332 17 0,09
12 3.612 998 0,28 3.012 841 0,28 2.508 599 0,24 1.986 208 0,10 1.770 183 0,10 1.080 81 0,08
14 3.240 953 0,29 2.736 828 0,30 2232 597 0,27 1.800 208 0,12 1.584 178 0,11 978 74 0,08
16 2.826 955 0,34 2.394 795 0,33 1.956 597 0,31 1.590 188 0,12 1.440 165 0,11 864 69 0,08
Profundidade 2 ar aa a.=1D
deCorte D=3 | 15D | 005D a = 002D
; r= 0.
Profundidad 3<D 15D 01D 7
de Corte Zar

1. Use uma maquina e fixagao rigida e precisa.

2.Quando utilizar fluido de corte, escolher com base no material a ser usinado e
condigbes de corte.

3.Quando o RPM disponiveis sao insuficientes, por favor reduza o RPM e taxa de avanco
proporcionalmente.

1. Use una maquina y fijacion rigida y precisa.

2. Cuando utilice fluidos de corte, elegir en base al material a ser mecanizado y
condiciones de corte.

3.Cuando el RPM disponible es insuficiente, por favor reduzca el RPM y la tasa de
avance proporcionalmente.




CONDICIONES RECOMENDADAS PARA MECANIZADO DE FRESAS METAL DURO CON DICOES RECOM EN DADAS DE USINAG EM PARA FRESAS METAL DU RO

902/B EvoMill - Fresamento opo Esférico Fresado con Punta Esférica

Acos Endurecidos «
Acos Pré-Endurecidos «

Acos Endurecidos «
Agos Pré-Endurecidos «

Material a

ser usinado Ferro Fundido A o macatam. || Almee Asstor oo Hemamine Aco Inoxidavel Ago Inoxidavel
Ar/vl:e‘cea"nawlz:;eor FundiconGrs (~ 20 HRC) (20 ~30 HRC) Aceros Préﬁzi:?nslgjgelzgsfo.lncxidable Aceros Préﬁzz?nslgjorzeI:S:rso'lnoxidable
(33 ~41 HRQ) (42 ~ 50 HRC)
e ol Limas e rtindng e cone. | Rotasio | Avango | FERNIRIEe OFE | Rotagéo | Avango | FERIHAERCHE | Rotagio | Avango | PRIt | Rotagio | Avano | Poiiateletone
B e s otacion Avance Rotacién Avance Rotacién | Avance Rotacion | Avance Rotacion | Avance
{mm) (min™) | (mm/min.) Ap Pf (min") | (mm/min.) Ap Pf (min") | (mm/min.) Ap Pf (min") | (mm/min.) Ap Pf (min") | (mm/min.) Ap Pf
3 10.500 630 0,30 0,60 12.500 760 0,30 0,60 10.500 630 0,30 0,60 8.450 405 0,30 0,60 7400 290 0,30 0,60
4 7.950 630 0,40 0,80 9.500 760 0,40 0,80 7.950 630 0,40 0,80 6.350 445 0,40 0,80 5.550 370 0,40 0,80
5 7125 715 0,50 1,00 7.900 780 0,50 1,00 7125 715 0,50 1,00 5.275 455 0,50 1,00 4.625 380 0,50 1,00
6 6.300 800 0,60 1,20 6.300 800 0,60 1,20 6.300 800 0,60 1,20 4.200 465 0,60 1,20 3.700 390 0,60 1,20
8 3.950 790 0,80 1,60 4.750 950 0,80 1,60 3.950 790 0,80 1,60 3.150 555 0,80 1,60 2.750 455 0,80 1,60
10 3.150 745 1,00 2,00 3.800 890 1,00 2,00 3.150 745 1,00 2,00 2.500 525 1,00 2,00 2.200 430 1,00 2,00
12 2.650 700 1,20 2,40 3170 840 1,20 2,40 2.650 700 1,20 2,40 2.100 490 1,20 2,40 1.850 430 1,20 2,40
14 2.320 613 1,40 2,80 2.785 735 1,40 2,80 2.320 613 1,40 2,80 1.840 430 1,40 2,80 1.620 345 1,40 2,80
16 1.990 525 1,60 3,20 2.400 630 1,60 3,20 1.990 525 1,60 3,20 1.580 370 1,60 3,20 1.390 260 1,60 3,20
Profundidade 71 8
4 b
decore IR v
de Corte

1. Use uma maquina e fixagao rigida e precisa.

2. Quando utilizar fluido de corte, escolher com base no material a ser usinado e
condig¢des de corte.

3.Quando o RPM disponiveis sao insuficientes, por favor reduza o RPM e taxa de avanco
proporcionalmente.

22/B EvoMill - Fresamento Topo ESférico Fresado con puntaEsérica

1. Use una maquina y fijacién rigida y precisa.

2. Cuando utilice fluidos de corte, elegir en base al material a ser mecanizado y
condiciones de corte.

3. Cuando el RPM disponible es insuficiente, por favor reduzca el RPM y la tasa de
avance proporcionalmente.

Material a

Acos Endurecidos «

Acos Endurecidos «

Acos Pré-Endurecidos «

Agos Pré-Endurecidos «

H A Aco Macio - Ago Carbono Acos Liga « Aco Ferramenta . s
ser usinado Fe:"%?_‘!"g'd" Acero blando « Acero Carbono Aceros Aleados « Aceros Herramienta I:GO I':_OX“I’ZVEI I:GO |I:-OXI¢|’:VE|
Material undicion Gris ceros lemplados « ceros lemplados «
n:ecea"na\zaa;eor (~ 20H RC) (20 ~30 HRC) Aceros Pré-Templados - Acero Inoxidable Aceros Pré-Templados - Acero Inoxidable
(38 ~ 45 HRC) (42 ~ 50 HRC)
ia 3 Profundidade de Corte 3 Profundidade de Corte 3 Profundidade de Corte 3 Profundidade de Corte 3 Profundidade de Corte
I::aer:'eetsro Romgao Avango Profundidad de Corte Romgao Avango Profundidad de Corte Rotagao Avango Profundidad de Corte Rotagao Avango Profundidad de Corte Rom;ao Avango Profundidad de Corte
Dia'n? dela Frgsa Rotacién Avance Rotacion Avance Rotacion Avance Rotacion Avance Rotacion Avance
(mm) (min™) | (mm/min.) Ap Pf (min") | (mm/min.) Ap Pf (min") | (mm/min.) Ap Pf (min") | (mm/min.) Ap Pf (min") | (mm/min.) Ap Pf
3 7.875 504 0,50 1,00 9.375 608 0,50 1,00 7.875 504 0,50 1,00 6.338 324 0,50 1,00 5.550 232 0,50 1,00
4 5.963 504 0,60 1,20 7125 608 0,60 1,20 5.963 504 0,60 1,20 4.763 356 0,60 1,20 4.163 296 0,60 1,20
5 5.344 572 0,70 1,40 5.925 624 0,70 1,40 5.344 572 0,70 1,40 3.956 364 0,70 1,40 3.469 304 0,70 1,40
6 4.725 640 0,80 1,60 4.725 640 0,80 1,60 4.725 640 0,80 1,60 3.150 372 0,80 1,60 2.775 312 0,80 1,60
8 2.963 632 1,00 2,00 3.563 760 1,00 2,00 2.963 632 1,00 2,00 2.363 444 1,00 2,00 2.063 364 1,00 2,00
10 2.363 596 1,20 2,40 2.850 712 1,20 2,40 2.363 596 1,20 2,40 1.875 420 1,20 2,40 1.650 344 1,20 2,40
12 1.988 560 1,40 2,80 2.378 672 1,40 2,80 1.988 560 1,40 2,80 1.575 392 1,40 2,80 1.388 344 1,40 2,80
14 1.740 490 1,60 3,20 2.089 588 1,60 3,20 1.740 490 1,60 3,20 1.380 344 1,60 3,20 1.215 276 1,60 3,20
16 1.493 420 1,80 3,60 1.800 504 1,80 3,60 1.493 420 1,80 3,60 1185 296 1,80 3,60 1.043 208 1,80 3,60
Profundidade B
deCorte W L
Profundidad A4
de Corte Pt

1. Use uma maquina e fixagao rigida e precisa.

2. Quando utilizar fluido de corte, escolher com base no material a ser usinado e
condigbes de corte.

3.Quando o RPM disponiveis sao insuficientes, por favor reduza o RPM e taxa de avanco
proporcionalmente.

1. Use una maquinay fijacion rigida y precisa.

2. Cuando utilice fluidos de corte, elegir en base al material a ser mecanizado y
condiciones de corte.

3. Cuando el RPM disponible es insuficiente, por favor reduzca el RPM y la tasa de
avance proporcionalmente.
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shaping your dreams

0OSG Sulamericana

OSG Sulamericana de Ferramentas Ltda.

Escritorio Comercial / Fabrica / Administracao
Rua Raul Rodrigues de Siqueira, 767 - Santa Luzia
Braganca Paulista / SP - CEP: 12919-484

Fone +55 (11) 4481.7800

vendas@osg.com.br

Fabrica Sao José dos Pinhais - PR
Rua John Lennon, 271 - Parque da Fonte
Sdo José dos Pinhais / PR - CEP: 83050-380
Fone +55 (41) 3058.8001
vendassul@osg.com.br

© +55(11) 94808.4849 0SG Corporation
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