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Rosqueamento de alta performance para materiais de cavaco curto
Roscado de alta performance para materiales de viruta corta




DESCRICAO DE I’CON ES - MACHOS DESCRIPCION DE ICONOS - MACHOS

Matéria-pri IMa Materia-prima

pm Aco sinterizado
Acero sinterizado

ReVeStimentOS Recubrimientos

mmm=  Nitreto de Titanio e Alumino Primus Coating  Outros revestimentos, sob consulta.
AITiN  Nitruro de Titanio y Aluminio Primus Coating Otros recubrimientos, a solicitud.

TIpOS de HaSte Tipos de Mangos

=== Hastereforcada g Haste passante

Mango reforzado Mango pasante

Refrigeragéo |nterna Refrigeracion Interna

Furo de refrigeracao interna
Agujero de lubricacion interna

Chanfro chanfie

w# Chanfro de entrada do macho

Chanfle de entrada del macho

TipOS de Furo Tipos de Agujero
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Furo passante Furo cego
Agujero pasante Agujero ciego
"“.\ TIpOS de Mater|a|s Tipos de Materiales

Acos Materiais endurecidos

4 Aceros Materiales templados

~

<>
,.

Materiais nao ferrosos e nao metais Ferro fundido
Materiales no ferrosos y no metales Fundicion gris
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wacro canareco MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

Rosca Métrica Grossa rosca ca Gruesa

1 1 20/0 GG'H P DIN 13.1S0 724/965.1
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@ Legenda de icones verifique pég. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne.de
K Est y Est
P A B C F Canais “%» stoque P A B C F Canais ‘(%s stoque
49500176 M3 0,5 56 18 35 2,7 3 2,5 o 49500256 M6 1 80 30 6 49 3 50 [
49500206 M4 0,7 63 21 4,5 34 3 33 o 49500276 M8 1,25 90 35 8 6,2 4 6,8 [
49500236 M5 0,8 70 25 6 49 3 4.2 [ 49500296 M10 15 100 39 10 8 4 8,5 [
B Velocidade de Corte (Vc) consultar a tabela de aplicacdo abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla de aplicacion abajo.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-tensem estoque. M e-temsen stock.
H C - Itens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION. <
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pég. 2 Unid..mm (:\h
Q
Ne. de Ne. de
i Est i Est «0
Pla e | o |k e B e Pl Al e | c | r B B e 2
49540316 M12 1,75 110 - 9 7 4 10,3 [ 49540346 M18 2,5 125 = 14 1 4 15,5 C
49540326 M14 2 110 = 1 9 4 12,0 [ ‘ 49540356 ‘ M 20 ‘ 2,5 140 - 16 12 4 17,5 [
49540336 M16 2 110 - 12 9 4 14,0 °
H Velocidade de Corte (Vc) consultar a tabela de aplicagdo abaixo. H Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla de aplicacion abajo.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-tensem estoque. M e-temsen stock.
H C- Itens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
. ™ Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .
Aco Baixo |Aco Médio| Ago Alto . Ao Ao . Ao Ferro A & Latao Aluminio e o o Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Cgarbono éarbono Cgrbono AcolLiga Ferra;enla Funfiido Agos Endurecidos Inaxifiével Fundido :l‘:::;::lda‘: Cobre Latéo Fundido Bronze |- minad ‘l"t‘r:’d‘::f MF:gafds:: Ff:";";: o Ti?ﬁnio Nigquel Termocura| Plastico
Acero Acero Acero e e ‘ iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "
- 8 Acero Acero Acero Acero | Fundi | 5 Laton Aluminio L > o Al Al Plastico | Termo
Ca?gjgn o C'\a/lreb((i)lr? o Ca’?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable ur‘Grlicslon "Nodular | C°Pre | Laton | gyngido | Bronce | faminado di::mg‘“ dex:g&?" &?ﬁ'&; deTtanio deel\?icc;ﬂgl Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 2 q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO waco canat recto

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
Pla e || ¢ &) 8 e Pola e o e G B e
49700176 M3 0,5 56 18 3,5 2,7 3 2,5 C 49700256 M6 1 80 30 6 4,9 3 5 C
49700206 M4 0,7 63 21 4,5 34 3 B C 49700276 M8 1,25 90 35 8 6,2 4 6,8 C
49700236 M5 0,8 70 25 6 4,9 3 4,2 C 49700296 M 10 1,5 100 39 10 8 4 8,5 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar a tabela de aplicagdo abaixo.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

W C- Itens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla de aplicacion abajo.

B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-jtems en stock.

M C - items con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

Rosca Métrica Grossa Rosca Métrica Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
P A 8 < F | Canais ﬂ% o0 F & B < P S w% Stoc
49700316 M12 1,75 110 21 9 7 4 10,3 C 49700336 M16 2 110 24 12 9 4 141 C
| 49700326 | mM14 | 2 110 | 24 11 9 4 12,1 C
H Velocidade de Corte (Vc) consultar a tabela de aplicacdo abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla de aplicacion abajo.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-tens em estoque. M o-ftemsen stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
. i Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .
Aco Baixo [A¢o Médio| Ago Alto A Aco Aco 5 Aco Ferro i a Latao Aluminio o P . Ligade | Ligade | Plastico | Termo
C‘arbono éarbono Ca‘rhono AgoLiga Ferral‘nem anflido Agos Endurecidos i Fundido :l‘:::ldulgor Cobre Latdo Fundido Bronze Laminado| ;I‘:":':"I:f l::ﬁ:fj: Ff:\':lci:o ﬁgﬁnio N?quel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero - e 5 ii | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones e e ;
- A Acero Acero | Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio | [JEIHONES | FHEIEONES = Aleacién | Aleacién | Plastico | Termo
Ca?gJ:no C’::'?:(:)Ir‘:o Cal:llot:no Aleado |Herramienta| Fundido Geloerenplaces Inoxidable| ~ Gris | Nodular Cobre | Laton | nido | Bronce | {aminado Fundido | Fundido g;al!; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCm SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
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wacro canareco MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

osca Métrica Grossa rosca ca Gruesa

1121/0 GGO'HP DIN 13.150 724/965.1

C
E
| watd DIN
PM " 6HX ‘ Refrigeracédo central para furo cego
AITiN 25 3N Lubricacion central para agujero ciego
@ Legenda de icones verifique pég. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne.de
i Estoque i Estoque
P A B C F Canais 2 o P A B C F Canais ‘(%s toq
49400256 M6 1 80 30 6 49 3 5 C 49400296 M10 15 100 39 10 8 4 8,5 C
49400276 | M8 | 125 | 90 35 8 62 4 68 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar a tabela de aplicagdo abaixo.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tensem estoque.

H C- Itens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO.

Rosca Métrica Grossa Rosca Métrica Gruesa

1 121/4 GGO-HP DIN 259. BS 2779.1S0 228/1

H Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla de aplicacion abajo.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

B C - [tems con stock bajo consulta.

M MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
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PM . - ‘ DIN Refrigeracao central para furo cego
AITiN 25 376 Lubricacién central para agujero ciego
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de " Ne. de
; Estoque D i Estoque
EDK ‘ (po P 2 B < & g:r?;g A\%» Stod (pol./in) P A B c F E:n";:;g ﬁgﬂ_ Stoc)
49440316 M12 1,75 110 21 9 7 4 10,3 C 49440346 M18 2,5 125 30 14 1 4 15,5 C
49440326 M14 2 110 24 1 9 4 12,0 C ‘ 49440356 ‘ M 20 ‘ 2,5 140 30 16 12 4 17,5 C
49440336 M16 2 110 24 12 9 4 14,0 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar a tabela de aplicagéo abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla de aplicacion abajo.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. B o-jtems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
Bl MACHO SINCRONIZADO NAO_E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
Ago Baixo|Ago Médio| Ago Alto [, - A | Agp P — Ao | Femo | Femo | | o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | 5 *'92 |Ferramenta| Fundido EOSENCUTECICOS Inoxidével| Fundido N‘:::iulla‘: Obve Atao | pindido | °™"?€ |Laminade F:r:'d“i:f F:gafds": F“:;: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero e e ‘ iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "

- k Acero Acero Acero Acero | Fundicion | 5 Laton Aluminio o > = Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjt?no C’:‘ri((i)lr?o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | L2tn | ungido | Bronce | jaminado di::z"gg‘“ dex:gz?" gfré"z; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO waco canat recto

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa

1 1 24/0 GGO'SC'H P DIN 13.150 724/965.1

C
E
|
PM . 6HX ‘ ‘ DIN Refrigeracao central para furo cego
AITiN 15 3n Lubricacion central para agujero ciego
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
L I L W L - I L R I T T 4 o
49800256 M6 1 80 30 6 4,9 3 5 C 49800296 M10 1,5 100 39 10 8 4 8,5 C
49800276 | M8 | 125 | 90 35 8 62 4 68 C
W Velocidade de Corte (Vc) consultar a tabela de aplicagdo abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla de aplicacion abajo.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. Bl eo-ftems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - items con stock bajo consulta.
Il MACHO SINCRONIZADO NAO_E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
Rosca Métrica Grossa Rosca Métrica Gruesa
1 1 24/4 GGO'SC' H P DIN 13.150 724/965.1
E——— &
F
Q)
L) A
[ ] ‘ DIN Refrigeracao central para furo cego
PM . 6HX - Lubricacién central para agujero ciego
AITiN 15 376
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Estoque i Estoque
P A 8 < F | Canais ﬂ% o0 F Q B < P S w% Stoc
49800316 M12 1,75 110 21 9 7 4 10,3 C 49840336 M16 2 110 24 12 9 4 141 C
| 49840326 | mM14 | 2 110 | 24 11 9 4 12,1 C
W Velocidade de Corte (Vc) consultar a tabela de aplicacdo abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla de aplicacion abajo.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-jtems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - items con stock bajo consulta.
W MACHO SINCRONIZADO NAO~E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
. i Ferro = .. | Ligade | Ligade igade . . .
Aco Baixo [A¢o Médio| Ago Alto A Aco Aco 5 Aco Ferro i a Latao Aluminio o P . Ligade | Ligade | Plastico | Termo
C‘arbono éarbono Ca‘rhono AgoLiga Ferral‘nem an‘lido Agos Endurecidos i Fundido :l‘:::ldulldaor Cobre Latdo Fundido Bronze Laminado| ;I‘:":':"I:f l::ﬂ:fj: Ff:\':lci:o ﬁgﬁnio N?quel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero - e 5 ii | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones e e ;
- A Acero Acero | Acero Acero | Fundi Fund 5 Laton Aluminio | [JEIHONES | FHEIEONES = Al Al Plastico | Termo
Ca?gjoono C’::'?o(:;r‘\)o Cal:llotgno Aleado |Herramienta| Fundido Geloerenplaces Inoxidable ur:s:icslon ll\‘lrc:dllfllgrn Cobre | Laton | nido | Bronce | {aminado Fundido | Fundido g;ﬁ‘z; deeT?tcalﬁino deEI\mSZI Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCm SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~2 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
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wacro canareco MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

sca Métrica Grossa RroscaMétrica Gruesa

1 122/4 GGO'HP'L DIN 13.1S0 724/965.1

@
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F
Lo A
] DIN Refrigeracao lateral para furo passante
PM . 6HX - ‘ Lubricacion lateral para agujero pasante
AITiN 25 376
@ Legenda de icones verifique pég. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..:mm
Ne. de Ne.de
i Estoque i Estoque
P A B C F Canais 2 Lo P A B C F Canais ‘gk toqu
49640316 M12 1,75 110 21 9 7 4 10,3 C 49640346 M18 2,5 125 30 14 1 4 15,6 C
49640326 M14 2 110 24 1 9 4 12,1 C ‘ 49640356 ‘ M 20 ‘ 2,5 140 30 16 12 4 17,6 C
49640336 M16 2 110 24 12 9 4 14,1 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar a tabela de aplicagdo abaixo. M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla de aplicacion abajo.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-tems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAOME RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
Ago Baixo|Ago Médio| Ago Alto [, - A | Agp P — Ao | Femo | Femo | | o | latio | o Aluminio | (gade | ligade | Ligade | ig; g | Liga de | Pléstico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono | 5 *'92 |Ferramenta| Fundido EOSENCUTECICOS Inoxidével| Fundido N‘:::il:la‘: Obve Atao | pindido | °™"?€ |Laminade F:r:'d“i:f rﬂgmf Fu::i?: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero e e ‘ iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o o "

- k Acero Acero Acero Acero | Fundicion | 5 Laton Aluminio o > = Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?l?(?n o C’:‘r?)(gr? o Ca?}latgno Aleado |Herramienta| Fundido AeslelElplacod Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | L2tn | ungido | Bronce | jaminado di::z"gg"’ dex:g&?" gfré"z; deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . q "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO waco canat recto

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

osca Métrica Fina roscam

1 120/5 GG H P DIN 13.1S0O 724/965.1

C
R DI S  Ep—— i —
Sm— & e o O
E
\\,&/&f d
60° A
0~
Moy o mmm 3 o
AITiN 374
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
i Esto ue i Esto ue
r [ a s fefr [ER]E bov CHINEN - || || [BE[2 ko
49551966 M8 1 90 15 6 4,9 4 7 C 49552566 M14 1,5 100 24 11 9 4 12,5 [
49552006 M10 1 90 18 7 55 4 9 [ 49552586 M16 15 100 24 12 9 4 14,5 °
49552526 M10 1,25 100 18 7 55 4 8,8 [ 49552606 M18 1,5 110 30 14 11 4 16,5 C
49552536 M12 1,25 100 21 9 7 4 10,8 ° 49552616 M20 1.5 125 30 16 12 4 185 C
49552556 M12 1,5 100 21 9 7 4 10,5 o

M Velocidade de Corte (Vc) consultar a tabela de aplicacdo abaixo.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

W C- Itens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla de aplicacion abajo.

M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-jtemsen stock.

M C - items con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.

Rosca Métrica Fina Rosca Métrica Fina

1122/5 GGO'HP DIN 13.1S0 724/965.1
0

|

=

—r B0

AVAVAWS B F

L) A
] ‘ DIN Refrigeracdo central para furo cego
PM AITiN 6HX == 374 Lubricacién central para agujero ciego
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..mm
Ne. de Ne. de
i Est i Est
e[ a o fe e [ER] 8 Pov EEEEEIN - | - || <[ [BE[ 2 o
49651966 M8 1 920 15 6 4,9 4 7 C 49652566 M14 1,5 100 24 1 9 4 12,5 C
49452006 M10 1 920 18 7 55 4 9 C 49652586 M16 1.5 100 24 12 9 4 14,5 C
49452526 M10 1,25 100 18 7 55 4 838 C 49652606 M18 15 110 30 14 1 4 16,5 C
49652536 M12 1,25 100 21 9 7 4 10,8 C 49652616 M 20 15 125 30 16 12 4 18,5 C
49652556 M12 1,5 100 21 9 7 4 10,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar a tabela de aplicagao abaixo. B Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla de aplicacion abajo.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - items con stock bajo consulta.
Il MACHO SINCRONIZADO NAO~E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
. i Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . .
Aco Baixo [A¢o Médio| Ago Alto A Aco Aco 5 Aco Ferro i a Latao Aluminio o P . Ligade | Ligade | Plastico | Termo
C‘arbono éarbono Ca‘rhono AgoLiga Ferral‘nem anflido Agos Endurecidos Inoxifiével Fundido :l‘:::ldulfaor Cobre Latdo Fundido Bronze Laminado| él:'::::? l::ﬁ:fj: Ff::l‘i:o ﬁginio N?quel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero - e 4 .. | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones wa pa ;
- A Acero Acero | Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio | [JEIHONES | FHEIEONES = Aleacién | Aleacién | Plastico | Termo
Ca?gJ:no C’::'?:(:)Ir‘:o Cal:llot:no Aleado |Herramienta| Fundido Geloerenplaces Inoxidable| ~ Gris | Nodular Cobre | Laton | nido | Bronce | {aminado Fundido | Fundido F‘ﬁ‘.'éi deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCm SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
C O © © ©) ©) ©) o | O | O

b=t




wacro canaLrecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

1120/1 GG'HP ASMEB1.1

:
. oI —F —@
‘ ‘ B >>/
= ey st A
:
o HEIET= 6
— AL F
P g e e o S S—
AITiN 25 2184 e
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..mm
D" o hde Estoque D" NEde G Estoque
EDP (pol.fin) N/1 A B B1 C F Eaa':;alg ﬁg% Tipo toa pol.fin) A B B1 C F Eaar?aalg _@F Tipo Lo
49514106 1/4 20 80 16 30 7 55 3 51 1 [ 49514146 1/2 13 110 24 - 9 7 4 10,9 2 [
49514116 | 5/16 | 18 | 90 | 17 | 35 | 8 | 62 | 4 | 66 | 1 °
Bl Velocidade de Corte (Vc) consultar a tabela de aplicacdo abaixo. H Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla de aplicacion abajo.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-tens em estoque. M - [temsen stock.
Bl C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
" L Ferro = .. | Ligade | Ligade | Ligade . . 9
Ago Baixo |Ago Médio| Aco Alto . Ago Ao . Ao Ferro A - Latio Aluminio ce o J Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono |Carbono AcolLiga Ferramenta| Fundido Agos Endurecidos Inoxidével| Fundido :luor:;::g‘: Cobre Latao Fundido Bronze |, 2 minad ﬁt":";":': hg:z:f;": F‘f::;: o Titanio | Niquel |Termocura| Plastico
Acero Acero Acero . e 4 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones A aa "

" 5 Acero | Acero | Acero Acero  |Fundicion d 5 Latén Aluminio o > 2 Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca?gjgn o C,eritzi)lr?o Ca?}latgn o | Aleado | Herramienta| Fundido GeslelEplaced Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | La%0M | undido | Bronce | faminado di:r‘:;.";:'o d?::g&f“’ :fnﬁ'&: deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wacro cant recto

UNF

Rosca

1120/2 GG'HP ASMEB1.1

ificada Grossa rosca

da Gruesa

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio.

:
— 7
C
| watd DIN >>F/
PM ; 2BX ==u= ===
AITiN 25 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid.:.mm
D" Ne. de E D" N°. de .
) " Ti stoque § T Estoque
o0 oo R R R A polin) < | ¢ & B | reo ten
49524406 1/4 28 80 16 30 7 55 3 55 1 [ 10 8 4 8,5 1 o
49524416 | 5/16 | 24 | 90 | 17 | 35 | 8 |62 | 4 | 69 | 1 D | 49524446 | 12 | 20 | 100 | 24 | - 9 7 4 [ ns| 2 °
B Velocidade de Corte (Vc) consultar a tabela de aplicacéo abaixo. H Velocidad de Corte (Vc) consultar tabla de aplicacion abajo.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
H e-tens em estoque. M - tems en stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO. SIN EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
" i Ferro = .. | Ligade | Ligade igade . . o
Aco Baixo |Aco Médio| Ago Alto . Ao Ao : Aco Ferro - = Latao Aluminio e gt o Ligade | Ligade | Plastico Termo
Cgarbono 6arbono C;rbono AcolLiga Ferra;enla Funglido Agos Endurecidos Inoxi?iével Fundido :luo':;:llldag Cobre Latao Fundido Bronze Laminado| ‘;t‘rm'l:"? msﬁf F&:;Z o Ti?ﬁnio Nigquel Termocura | Plastico
Acero Acero Acero S S 5 iio | Aleaciones | Aleaciones | Aleaciones o aa ;
" K Acero | Acero | Acero Acero  |Fundicion d 5 Laton Aluminio o > N Aleacién | Aleacion | Plastico | Termo
Ca??:n o C’:Iri(gr? o Ca?}lat:n o | Aleado | Herramienta| Fundido PGS TG 5 Inoxidable|  Gris | Nodular | “°P™® | La%0n | undido | Bronce | faminado di’:ﬂ:ﬁ‘:w dex:g&e:“’ :‘en ﬁ'lrc": deTitanio | de Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . n "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
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shaping your dreams

0OSG Sulamericana

OSG Sulamericana de Ferramentas Ltda.
Escritorio Comercial / Fabrica / Administracao
Rua Raul Rodrigues de Siqueira, 767 — Santa Luzia
Braganca Paulista / SP - CEP: 12919-484

Fone +55 (11) 4481.7800

vendas@osg.com.br

Fabrica Sao José dos Pinhais - PR
Rua John Lennon, 271 - Parque da Fonte
Sao José dos Pinhais / PR - CEP: 83050-380

Fone +55 (41) 3058.8001 (@ =YC Corporation
vendassul@osg.com.br .
www.osg.com.br WWW.058g.CO.Jp

B35.10.21B-O



