CONDICOES RECOMENDADAS PARA ROSQUEAMENTO

RECOMMENDED TAPPING CONDITIONS

o Profundidade Efetiva do Rosqueamento Materiais Materials
2 j Bs3 Effg:\?fg' o RoLsca) th Aco | Aco | Ago
Oz Tipo de £, |32%¢ PR Baixo | Médio | Alto | H€° .
S § |Tipo|Referéncia| Nome |Norma| Rosca |Pagina| ES | 3§ 33% Carbono|Carbono|Carbono| ™9 Agos Endurecidos
%E Type | List Number Name Norm | Thread | Page Eg E g%g Passante ngo CaL?l:Z)n "é:i;:’: C:‘i En Alloy Steel Hardened Steels
g 81 % Type E Eégé Through Blind Steel Steel Steel
%%% 8§ <1.5D | >1.5D | <1.5D | >1.5D [c~025% Qae, |codst~| scm | 723 |2 - 35|35 45
E% z 250/1 POT D371 M 38 4,5 (@) @) 15~25|10~15| 8~13 - - - -
e § 260/1 POT D376 M 38 4,5 O O 15~25|10~15| 8~13 - - - -
%%g 250/1 POT TIN D371 M 39 TIN 4,5 (@) O 19~32|13~19|10~16 | 13~19 | 5~8 - -
§§'§ 260/1 POT TIN D376 M 39 TIN 4,5 (@) @) 19~32 [ 13~19 | 10~16 | 13~19
167 POT-VX D371 M 40 oX 4,5 @) @) - 10~15| 8~13 - 4~6 | 4~6 | 4~6
< 175 POT-VX D376 M 40 OoX 4,5 (@) © - 10~15| 8~13 - 4~6 | 4~6 | 4~6
()%,-%' 326/1 GANREX | D371 M 41 oX 5,0 @) 15~25 = - - - = -
g‘“ 326/3 GANREX | D376 M 41 OoX 5,0 O 15~25 - - - - - -
(%) 1002/0 A-POT D371 M 42 Y 4,0 @) 15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 | 8~20 | 8~20 -
1002/4 A-POT D376 M 42 v 4,0 @) 15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 | 8~20 | 8~20 -
1012/0 VA-POT D371 M 43 OoX 4,0 (@) @) 15~24 | 10~15 | 8~13 | 10~15 = - =
1012/4 VA-POT D376 M 43 OoX 4,0 © © 15~24 | 10~15 | 8~13 | 10~15 - - -
1013/0 VA-POT D371 M 44 OoX 4,0 (@) @) 15~24 | 10~15 | 8~13 | 10~15 - - -
1013/4 VA-POT D376 M 44 ox 4,0 @) @) 15~24 | 10~15| 8~13 | 10~15 - - -
1031/0 CPM-POT | D371 M 45 - 5,0 (@) © - - 8~13 - - 6~10 | 6~10
1031/4 CPM-POT | D376 M 45 - 5,0 © © - - 8~13 - - 6~10 | 6~10
270/1 POT D374 MF 46 - 4,5 O @) 15~25|10~15| 8~13 - - - -
270/1 POT TIN D374 MF 47 TIN 4,5 (@) (@) 19~32|13~19 | 10~16 | 13~19 | 5~8 - -
183 POT-VX D374 MF 48 OoX 4,5 @) O - 10~15 | 8~13 - 4~6 | 4~6 -
326/4 GANREX | D374 MF 49 ox 5,0 O 15~25 - - - - - -
1002/5 A-POT D374 MF 50 PM 4,0 @) 15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 | 8~20 | 8~20 -
o | 1012/5 VA-POT D374 MF 51 Oox 4,0 @) (@) 15~24 | 10~15| 8~13 | 10~15 - - -
£ | 2801 POT D2182 | UNC 52 - 4,5 (@) (@) 15~25 | 10~15 | 8~13 - - - -
S [ 285 POT D2183 | UNC | 52 - 45 © © 15~25]10~15 | 8~13 | - - - B
g 280/1 POT TIN D2182 | UNC 53 TIN 4,5 @) O 19~3213~19 | 10~16 | 13~19 | 5~8 - -
‘2“ 285/1 POT TIN D2183 | UNC 53 TIN 4,5 @) (@) 19~32|13~19 | 10~16 | 13~19 | 5~8 - -
?g 199 POT-VX D2182 | UNC 54 OoX 4,5 (@) © - 10~15 | 8~13 - 4~6 | 4~6 -
% 215 POT-VX D2183 | UNC 54 OoX 4,5 @) @) - 10~15 | 8~13 - 4~6 | 4~6 -
1‘5 1002/1 A-POT D2184 | UNC 55 Y 4,0 © 15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 | 8~20 | 8~20 -
‘g 1002/6 A-POT D2184 | UNC 55 Y 4,0 @) 15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 | 8~20 | 8~20 -
2 1 1012/1 VA-POT D2182 | UNC 56 ox 4,0 @) @) 15~24 | 10~15 | 8~13 | 10~15 - - -
'5 1012/6 VA-POT D2183 | UNC 56 OoX 4,0 O (@) 15~24 | 10~15 | 8~13 | 10~15 - - -
& o3 VA-POT D2182 | UNJC 57 OoX 4,0 (@) © 15~24 | 10~15| 8~13 | 10~15 - - -
281/1 POT D2182 | UNF 58 - 4,5 O O 15~25|10~15| 8~13 - - - -
286/1 POT D2183 | UNF 58 - 4,5 © © 15~25[10~15| 8~13 - - - -
281/1 POT TIN D2182 | UNF 59 TIN 4,5 @) (@) 19~32 | 13~19 | 10~16 | 13~19 | 5~8 - -
286/1 POT TIN D2183 | UNF 59 TIN 4,5 (@) (@) 19~32|13~19 | 10~16 | 13~19 | 5~8 - -
223 POT-VX D2183 | UNF 60 OoX 4,5 (@) © - 10~15| 8~13 - 4~6 | 4~6 | 4~6
1002/2 A-POT D2184 UNF 61 \Y 4,0 (@) 15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 | 8~20 | 8~20 -
1002/7 A-POT D2184 | UNF 61 Y 4,0 (@) 15~60 | 15~60 | 10~60 | 8~30 | 8~20 | 8~20 -
1012/2 VA-POT D2182 | UNF 62 OoX 4,0 (@) (@) 15~24 | 10~15 | 8~13 | 10~15 - - -
1012/7 VA-POT D2183 | UNF 62 OoX 4,0 O @) 15~24 | 10~15| 8~13 | 10~15 - - -
1013/2 VA-POT D2182 | UNJF 63 OoX 4,0 O © 15~24 | 10~15 | 8~13 | 10~15 - - -
1013/7 VA-POT D2183 | UNJF 63 OoX 4,0 @) (@) 15~24 | 10~15 | 8~13 | 10~15 - - -
290/1 POT D2182 | BSW 64 - 4,5 (@) (@) 15~25|10~15 | 8~13 - - - -
295/1 POT D2183 | BSW 64 - 4,5 (@) © 15~25[10~15| 8~13 - - - -
290/1 POT TIN D2182 | BSW 65 TIN 4,5 @) © 19~32 (13~19 | 10~16 | 13~19 | 5~8 - -
295/1 POT TIN D2183 | BSW 65 TIN 4,5 © © 19~32|13~19 | 10~16 | 13~19 | 5~8 - -
231 POT-VX D2182 | BSW 66 OoX 4,5 (@) © - 10~15| 8~13 - 4~6 | 4~6 -
239 POT-VX D2183 | BSW 66 OoX 4,5 (@) © - 10~15| 8~13 - 4~6 | 4~6 -
326/2 GANREX | D2182 | BSW 67 OoX 5,0 @) 15~25 - - - - - -
275/1 POT D5156 | BSP(G) 68 - 4,5 © © 15~25 [10~15| 8~13 - - - -
275/1 POT TIN D5156 | BSP(G) | 69 TIN 4,5 O @) 19~32|13~19 | 10~16 | 13~19 | 5~8 - -
191 POT-VX D5156 | BSP(G) 70 OoX 4,5 (@) © - 10~15| 8~13 - 4~6 | 4~6 -
3 250/2 SFT D371 M 71 - 2,5~3,0 (@) 8~13 | 7~12 | 6~9 | 7~12 - - -
:gv 260/2 SFT D376 M 71 = 2,5~3,0 (@) 8~13 | 7~12 | 6~9 | 7~12 - - -
;,g 250/2 SFT TIN D371 M 72 TIN | 2,5~3,0 O © |10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 - - -
Tu% 260/2 SFTTIN D376 M 72 TIN | 2,5~3,0 (@) © [10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 - - -
§§ 168 SFT-VX D371 M 73 OX | 2,5~3,0 (@) @) - 7~12 | 6~9 - 3~5 | 3~5 -
o 176 SFT-VX D376 M 73 OX | 2,5~3,0 © (@) - 7~12 | 6~9 - 3~5 | 3~5 -
" 340/0 FAST-REX | D371 M 74 OX | 2,5~3,0 O | 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -

1. Estas sdo recomendagdes gerais, podem ser alteradas dependendo das condi¢bes de rosqueamento.
2. Para selecionar a ferramenta mais indicada para o seu processo, favor consultar a tabela de selecao de machos.



CONDICOES RECOMENDADAS PARA ROSQUEAMENTO

RECOMMENDED TAPPING CONDITIONS

Materiais Materials
= . | Ligade | Ligade | Ligade | : : e
Acos EndurecidosI Aslo I A‘Slo' "I""A"E'i"“’ F A‘;'?J :_Feﬂ'_"j KIE?EE‘: Cobre) [lLatac :_Latj‘j Bronze IA'”['“"'." ;.thJ. ;ugﬁdi’d; nginﬁg I.}Iiig“ci’: I;‘I‘?:":T T;!rf:l:i:-a P.I;;:I:i‘:o gé
Hardened Steels e s » ] - ' 50
e | Wb | o | S | T | Gt | Coveer | B | G| moree | O s | g | ZEA0 | T | Mol T ggg
9

B2 82) sus | eS| sko | se 66 | 666G | Cu Bs BC | PB AL |acaoc | mc | zoc Baguelte C";@Eﬁnde § é %

- - - - = [10-15] - [10~20] - |15-25| - ; - - ~ [10-15] - - - - 8 g

; ; - - - [10~15| - [10-20] - |15~25| - - ; - I ETT- . - - - §§§

; - [10~16] - | 9~13 [13~19| - [13~26| - ; ; R ; ; R R ; ; R - £35%

- - [10~16] - | 9~13 [13~19] - [13-26| - - - - - - - E - - - - €38

; - [ 8-13 | 4~6 | 7~10 [10~15| - ] ; ; ; ; ; ; - ] ; ; - )

; - |83 4~6 | 7-10 [10~15] - } } ; - ; } ; - ; ; - - ; 3

; - 813 | - ; ; : R ; ; R R ; ; R - ; - R ; e

- - |s-13] - - ; 2 . - ; 2 . - ; 2 - - ; 2 - -3

) - 830 5-20| - ; ; - |15~35| - [15-30| - |15~35|15~35|15~35|15~35| 5~10 | - - [15~20 =

- - [8-30|5~20| - - - - |15~35] - [15-30| - |15~35|15~35[15-35|15~35| 5~10 | - - [15~20

; - [ 8~16 | 8~16 |10~15[10~15| - |10~15|12-17| - R R ; - : R ; ; - [10~20

- - | 8~16 | 8~16 [10~15]10~15| - [10~15|12~17| - - . ] ; - . ; ; - [10-~20

; - [ 8~16 | 8~16 | 10~15]10~15| - |10~15|12-17| - ; ; ; ; ; ; ; - - [10~20

] - |8~16 | 8~16 [10~15]10~15| - [10~15|12~17| - - - - - - - ] - - [10-20

- ; : = 7.0 - - [10-15| - - : B - ; : R ; - : -

; - » - 7.0 - - [10~15] - ; » R ; ; » R ; ; » ;

; ; - ] - |10-15| - [10~20] - |15~25| - - ; ; I ETT- . ; ; ]

; - [10-16] - | 9~13 [13~19] - [13~26| - ; - - ; ; - ; ; - - ;

- - [8~13 | 4~6 | 7~10 [10~15| - : - - : B - - : - - : -

; - 813 - ; ; » - ; ; » - ; ; R ; ; ; R ;

; - [8-30 |5-20| - ; - - |15~35| - [15-30| - |15~35|15~35|15-35|15~35| 5~10 | - - [15~20

- ~ |8~16 | 8~16 [10~15]10~15| - [10~15|12~17| - - - - - - - - - - [10-~20

- - E B - |10~15| - [10-20] - [15~25| - R - - BT T - B R

; - : - - |10~15| - [10~20] - |15~25| - R ; ; I ETET- ; : R

; - [10-16] - | 9~13[13~19] - [13~26| - ; ; - ; ; - ; ; ; - ;

) - [10-16] - | 9~13 [13~19| - [13-26| - ; ; - ; ; ; - ) ; ; )

- - [8~13| 4~6 | 7~10 [10~15| - R - - B B - - E - - - E -

; - [8~13 | 4~6 | 7-10 [10~15| - B ; ; : - ; ; B ; ; ; B ;

- - |8~30|5~20| - - - - |15-35] - [15~30| - [15~35|15-35|15~35|15~35| 5~10 | - - |15-20

; - 830 5-20| - ; ; - |15~35| - [15-30| - |15~35|15~35|15~35|15~35| 5~10 | - - [15~20

- - | 8~16 | 8~16 [10~15]10~15| - [10~15|12~17| - : - - - » - - - - [10-~20

; - [ 8~16 | 8~16 |10~15[10~15| - |10~15|12-17| - : R ; - : B - - - [10~20

] - | 8~16 | 8~16 [10~15]10~15| - [10~15|12~17| - - - ] - - - ] - - [10-~20

; ; - ; - 10-15| - [10~20] - |15~25| - - ; - I ETIT- . ; - -

- - » - - |10~15| - [10~20] - [15~25] - - - - B ETST - : -

- - [10-16] - | 9~13 [13~19| - [13-26| - - - B - - : B - - : -

; - [10~16] - | 9~13 [13~19] - [13~-26| - ; ; - ; - ; ) ; ; - ]

; - [ 8~13 | 4~6 | 7~10 [10~15| - - ; - - - ; - R ) ; - R ;

- - [8~30 |5~20| - - - - |15~35| - [15~30| - [15~35|15~35|15~35[15~35| 5~10 | - - |15~20

- - [8-30|5-20| - - - - [15-35| - [15-30| - [15~35|15~35|15~35[15-35| 5~10 | - - [15~20

; - [ 8~16 | 8~16 |10~15]10~15| - |10~15|12-17| - ; - ; ; ; - ; ; - [10~20

; - | 8~16 | 8~16 [10~15]10~15| - [10~15|12-17| - - - ; - - - ; - - [10~20

; - [ 8~16 | 8~16 |10~15[10~15| - |10~15|12-17| - R R ; ; R R ; ; - [10~20

- - [ 8~16 | 8~16 |10~15]10~15| - [10~15]12-17| - E - - - E - - - - [10~20

; ; ; ) - |10~15| - [10~20] - |15~25| - - ) ; I ETT- ; ; )

- - - - - 10~15] - [10-20] - [15~25| - - - - - [10~15] - - - -

; - [10-16| - | 9~13 [13~19| - [13-26| - ; ; R ; - : B ; ; : )

; - [10~16] - | 9~13 [13~19] - [13~-26| - ; - R ; ; R R ; - R ;

; - [ 8~13 | 4~6 | 7-10 [10~15| - - ; ; ; ] ; ; - ; ; ; - ;

; - [8-13| 4~6 | 7~10 [10-15| - ; ; ; ; ; ; ; » - ; ; - ;

- - 83| - ; ; : : - ; : : ; ; : - - - : -

- - » - - |10~15| - [10~20 15-25| - - - - - [10~15] - - » -

; - [10~16] - | 9~13 [13~19| - [13~26| - ; - - ; ; ; ] ; ; - -

; - [ 8-13| 4~6 | 7~10 [10-15| - ; ; ; - ; ; ; » ; ; ; - ;

- - R R - - - 712 - - - - ~ [10-15| 7~12 | 7~12 | - - ~ [10~15

; - » - ; ; = 72| - ; » - = |10~15| 7~12 [ 7712 | - - - [10~15

; - - - | 8~12|8~14| - [9~15| - ; - ; ; - - - ; - - )

) ; ; - | 8-12|8-14| - [9-15| - ; ; - ; ; ; ) ; ; » )

- - - [ 35 | 69 | 6~11| - R - - B B - - E - - - B -

; - - [ 35 | 69 | 611 | - B ; ; B R ; ; B ; ; ; B ;

; - |58 | - ; ; - - ; ; - ; ; ; - ; ; - - [10~15

1. These recommendations are general, and may be altered depending on cutting conditions.
2. To select the most suitable tool for your purpose, please see tap selection chart.



CONDICOES RECOMENDADAS PARA ROSQUEAMENTO

RECOMMENDED TAPPING CONDITIONS

o Profundidade Efetiva do Rosqueamento Materiais Materials
& E"r@‘_s - (DfDiém. dg Rosca) Aco Aco Aco
OR Tipo de £, (3828 Effective Tapping Length Baixo | Médio | _Alto G;: _
5_. % 1ipo Ee;fi‘rén;ia l"\llome NNorma Rosca Psgina E% 'é 5; ‘; c Ca:\:“" C;::::O Ca::):no As::rci:‘e’:;f:elﬂos
288 PO e O TR | G || S |k e
%%5 “ EZ“ o, | C0.25 ~ . ~25 |25~35(35~45
§ g g S <1.5D | >1.5D | <1.5D | >1.5D |C~0.25% 0.45% |C045%~| SCM HRC HRC HRC
§ g g 340/4 FAST-REX | D376 M 74 OX | 25~3,0 O |8~13|7~12 - 7~12 - - -
332 335/0 SFT-15° D371 Y 75 OX | 3,0~35 © © |8~13|7~12| 6~9 | 7-12 | 3~5 - -
% ;l)- § 335/4 SFT-15° D376 M 75 OX | 3,0~35 O O |8~13 |7~12 | 6~9 |7~12 | 3~5 - -
— 169 SFT-AL D371 M 76 - 2,5~3,0 O O - - - - - - -
< 177 SFT-AL D376 M 76 - 2,5-3,0 (@ (@) - - - - - - -
()% = 250/5 SFT D371 M 77 TICN | 2,5~3,0 © © |10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 | 3~5 | 3~5 -
g - 1000/0 A-SFT D371 M 78 \Y 2,5 O © | 15~60|15~60 | 10~60 | 8~30 | 8~20 | 8~20 -
2 1000/4 A-SFT D376 M 78 Y 2,5 O © |15~60|15~60|10~60| 8~30 | 8~20 | 8~20 -
1001/0 A-OIL-SFT | D371 M 79 v 2,5 O ©O |15~60|15~60|10~60| 8~30 | 8~20 | 8~20 -
1001/4 A-OIL-SFT | D376 M 79 \Y 2,5 O © |15~60|15~60 | 10~60| 8~30 | 8~20 | 8~20 -
1010/0 VA-SFT D371 M 80 OoX 2,5 © © |10~15| 8~14 | 7~11 | 8~14 - - -
1010/4 VA-SFT D376 M 80 ox 2,5 (@) © |10~15| 8~14 | 7~11 | 8~14 - - -
1011/0 VA-SFT D371 M 81 ox 2,5 O ©O |10~15]| 8~14 | 7~11 | 8~14 - - -
1011/4 VA-SFT D376 M 81 ox 2,5 O © |10~15]| 8~14 | 7~11 | 8~14 - - -
1060/4 HXL-SFT By M 82 OX | 2,5~3,0 © O |8~13|7~12 | 6~9 | 7~12 | 3~5 | 3~5 -
1061/4 OIL-HXLSFT | BASE M 82 OX | 2,5~3,0 O O |8~13|7~12| 6~9 | 7~12 | 3~5 | 3~5 -
1070/4 VXL-SFT BASE M 83 OX | 25~3,0 @) O |8~13|7~12| 6~9 | 7~12 | 3~5 | 3~5 -
1071/4 OIL-VXL-SFT | BASE M 83 OX | 2,5~3,0 © © |8~13|7~12 | 6~9 | 7~12 | 3~5 | 3~5
1030/0 CPM-SFT | D371 M 84 - 3,0 O O - - 6~12 | 7~12 | 4~8 | 4~8 | 4~8
1030/4 CPM-SFT | D376 M 84 - 3,0 O © - - 6~12 | 7~12 | 4~8 | 4~8 | 4~8
270/2 SFT D374 MF 85 - 2,5~3,0 (@) 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
270/2 SFT TIN D374 MF 86 TIN | 25~3,0 © © |10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 - - -
184 SFT-VX D374 MF 87 OX | 25~3,0 O (@) - 7~12 | 6~9 - 3~5 | 3~5 -
® | 34055 FASTREX | D374 | MF 88 OX | 25~30 O | 8~13|7~12 - 7~12 - - -
E: 335/5 SFT-15° D374 MF 89 OX | 3,0~35 @) O |8~13|7~12 | 6~9 |7~12| 3~5 - -
& | 185 SFT-AL D374 MF 90 - 2,5~3,0 © © - = = - - - -
S | 1000/5 A-SFT D374 MF 91 \Y 2,5 O © | 15~60|15~60 | 10~60 | 8~30 | 8~20 | 8~20 -
S | 101055 VA-SFT D374 | MF 92 ox 25 @) © |10~15| 8~14 | 7~11 | 8~14 - - -
} 280/2 SFT D2182 | UNC 93 - 2,5~3,0 @) 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
B | 28502 SFT D2183 | UNC 93 - 2,5~3,0 O 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
“-? 280/2 SFTTIN D2182 | UNC 94 TIN | 2,5-3,0 @) © |10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 - - -
E 285/2 SFT TIN D2183 | UNC 94 TIN | 25~3,0 (@) © |10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 - - -
200 SFT-VX D2182 | UNC 95 OX | 2,5~3,0 (@) @) - 7~12 | 6~9 - 3~5 | 3~5 -
216 SFT-VX D2183 | UNC 95 OX | 2,5~3,0 O (@) - 7~12 | 6~9 - 3~5 | 3~5 -
340/1 FAST-REX | D2182 | UNC 96 OX | 25~30 ©O | 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
340/6 FAST-REX | D2183 | UNC 96 OX | 25~30 O | 8~13|7~12 - 7~12 - - -
335/1 SFT-15° D2182 | UNC 97 OX | 3,0~35 (@) O | 8~13|7~12 | 6~9 | 7~12 | 3~5 - -
335/6 SFT-15° D2183 | UNC 97 OX | 3,0~35 O © |8~13|7~12 | 6~9 | 7~12 | 3~5 - -
201 SFT-AL D2182 | UNC 98 - 2,5~3,0 (@) @) - - - - - - -
1000/1 A-SFT D2184 | UNC 99 % 2,5 @) © |15~60|15~60|10~60| 8~30 | 8~20 | 8~20 -
1000/6 A-SFT D2184 | UNC 99 \Y 2,5 (@) ©O |15~60|15~60|10~60| 8~30 | 8~20 | 8~20 -
1010/1 VA-SFT D2182 | UNC 100 OoX 2,5 © © |10~15| 8~14 | 7~11 | 8~14 - - -
1010/6 VA-SFT D2183 | UNC 100 ox 2,5 © © |10~15| 8~14 | 7~11 | 8~14 - - -
1011/1 VA-SFT D2182 | UNJC | 101 OX 2,5 O ©O |10~15]| 8~14 | 7~11 | 8~14 - - -
1060/6 HXLSFT | So%E | UNC | 102 | OX | 25-30 © O |8~13|7~12| 6~9 | 7~12| 3~5 | 3~5 -
1070/6 VXL-SFT Se | UNC | 103 | OX | 25-30 © O |8~13|7~12 | 6~9 | 7~12 | 3~5 | 3~5 -
1060/UN | HXLSFT | So%E | uN 104 | OX | 25~30 © © |8~13|7~12 | 6~9 | 7~12 | 3~5 | 3~5 -
1070/UN | VXL-SFT SE | UN 105 | OX | 25-30 (@) O |8~13|7~12| 6~9 | 7~12 | 3~5 | 3~5 -
281/2 SFT D2182 | UNF 106 - 2,5~3,0 O 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
286/2 SFT D2183 | UNF 106 - 2,5~3,0 O 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
281/2 SFT TIN D2182 | UNF 107 TIN | 25~3,0 © © |10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 - - -
286/2 SFT TIN D2183 | UNF 107 TN | 25~3,0 (@) © |10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 - - -
208 SFT-VX D2182 | UNF 108 OX | 2,5~3,0 (@) O - 7~12 | 6~9 - 3~5 | 3~5 -
224 SFT-VX D2183 | UNF 108 OX | 2,5~3,0 O (@) - 7~12 | 6~9 - 3~5 | 3~5 -
340/2 FAST-REX | D2182 | UNF 109 OX | 25~30 ©O | 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -

1. Estas sdo recomendagdes gerais, podem ser alteradas dependendo das condi¢bes de rosqueamento.
2. Para selecionar a ferramenta mais indicada para o seu processo, favor consultar a tabela de selecao de machos.



CONDICOES RECOMENDADAS PARA ROSQUEAMENTO

RECOMMENDED TAPPING CONDITIONS

Materiais Materials
o St L] 5 e | |2 v 0 BN 2 vt s e | £
OIS sy [t o | con | gt | Ducle | coppar | b | S| seree | M0 | i | v | S | Tigiom | el Py 550
e - E : loreto de g g GCJ
B2 82 sus | e | kD | sC | GG | GGG | Cu | Bs | BC | PB | AL |AcADC| MC | zdC sl | Wl RS §
} - |58 | - ; ; } } ; ; } } ; ; R } ; } - [10~15 %é%
; ; - R - e | - [7-12] - ; R R ; ; R R ; ; R ; o0
; ; - - - a1 | - 72| - ; - - ; ; - - ; ; - ; 855
208§
- - - - - - - - - - - - |10-20]10~15| 712 | 7212 | - - - -
- - - - - - - - - - - - |10-20]10~15| 712 | 7-12 | - - - - 8
- - | 58| - |8-12]8-14| - |9-15|8-14[13-26|13-26| 8-14 |13-26[13-19| 915 | 9-15 | 4~6 | 4-6 | - |13-19| BB
- - 820515 - - - - [15-35] - [15-30| - [15-35[15-35[15-35]15-35| 5-10 | - - [15-20| S
- - 820|515 - - - - |15-35| - |15-30| - [15-35|15-35|15~35|15-35| 5~10 | - -~ is-20| B
- - 820515 - - - - |15-35] - |15-30| - [15-35|15-35|15~35|15-35| 5-10 | - - [15-20
- - 820515 - - - - [1s-35] - [15-30] - [15-35[15-35]15-35[15-35] 5~10 | - - [15-20
- - 727z | [ 7aa | - 714 7a |- - - - - - - - - - [10-15
- - 72|72 e [ 7aa | - 71| 7-a | - - - - - - - - - [10-15
- - 272 7aa | - [ 7a | - - - - - - - - - - [10-15
- - 272 [ 7aa | - [ 7a | - - - - - - - - - - [10-15
- - [ 5-8 [ 58| 69 [6~11 712|712 - - - - - - - - - - - -
- - | 5-8 | 5-8 | 6=9 | 6~11|7-12 712 | - - - - - - - - - - - -
- - |58 ] 58 69 [6-11] - - - - - - - - - - - - - -
- - | 58] 5-8 69 [6-11] - - - - - - - - - - - - - -
- - - - 612|715 [ 712 [ 7212 - - - - - - - - - - - -
- - - - 612|715 | 712 [ 7212 | - - - - - - - - - - - -
- - - - - - N ETIE - - - - 05| 7212 [ 712 |- - - [10-15
- - - - sz s | - Jo-15| - - - - - - - - - - - -
- - - [ 3569 |61 ] - - - - - - - - - - - - - -
- - 58| - - - - - - - - - - - - - - - - [10-15
- - - - - Jen | - 2] - - - - - - - - - - - -
- - - - - - - - - - - - |10-20]10~15| 712 | 7-12 | - - - -
- - 820515 - - - - [15-35] - [15-30| - [15-35[15-35[15-35]15-35| 5-10 | - - [15-20
- - 72|72 e [ 7aa | - 71| 7-a | - - - - - - - - - [10-15
- - - - - - - 2] - - - - - 05| 7-12 [ 712 | - - - [10-15
- - - - - - - 2| - - - - - J10-5] 7-12 [ 712 | - - - [10-15
- - - - ez ea| - [o-15| - - - - - - - - - - - -
- - - - 812|814 - |9-15| - - - - - - - - - - - -
- - - [ 35 ] 69 |61 | - - - - - - - - - - - - - -
- - - [ 3569 |61 ] - - - - - - - - - - - - - -
- - s8] - - - - - - - - - - - - - - - - [10-15
- - |58 | - - - - - - - - - - - - - - - - [10-15
- - - - - lem| - 72| - - - - - - - - - - - -
- - - - - e | - 72| - - - - - - - - - - - -
- - - - - - - - - - - - J10-20]10~15] 712 | 7~12 | - - - -
- - 820|515 - - - - |15-35| - |15-30| - [15-35|15-35|15~35|15-35| 5-10 | - - [15-20
- - 820|515 - - - - |15-35| - |15-30| - [15-35|15-35|15-35|15-35| 5-10 | - - [15-20
- - 727z [ [ 7aa | - 74| 7a |- - - - - - - - - - [10-15
- - 7272 |- [ 7aa | - 74| 7a |- - - - - - - - - - [10-15
- - 7272 7aa | - 7| 7a | - - - - - - - - - - [10-15
- - | 5-8 [ 58 69 [6-11] 712|712 - - - - - - - - - - - -
- - | 58| 58] 69 [6-11] - - - - - - - - - - - - - -
- - | 5-8 | 58 | 6=9 | 6~11|7-12 712 - - - - - - - - - - - -
- - | 58] 58 69 [6-11] - - - - - - - - - - - - - -
- - - - - - - 2] - - - - - 05| 7-12 [ 712 | - - - [10-15
- - - - - - - 2] - - - - - J10-5] 7-12 [ 712 | - - - [10-15
- - - - Je12]s1a| - [o-15] - - - - - - - - - - - -
- - - - 812|814 | - |9-15| - - - - - - - - - - - -
- - - 35|69 |61 | - - - - - - - - - - - - - -
- - - [ 3569 |61 ] - - - - - - - - - - - - - -
- A N - - - - - - - - - - - - - - - [10-15

1. These recommendations are general, and may be altered depending on cutting conditions.
2. To select the most suitable tool for your purpose, please see tap selection chart.



CONDICOES RECOMENDADAS PARA ROSQUEAMENTO

RECOMMENDED TAPPING CONDITIONS

[ Profundidade Efetiva do Rosqueamento Materiais Materials
& % ’g‘ - (DfDiém. dg Rosca) Ao Ao Ao
Oz Tipo de £, 8588 Effed'(;e;;:z;g?atength Baixo | Médio | Al | €0
2 S |Tipo |Referéncia| Nome |Norma| Rosca |Pagina| E.-< b ER § : Carbono|Carbono|Carbono| ™9 Ag:sfnd:;ecildos
B ugl E Type | List Number Name Norm | Thread | Page §§ < g-;; 3 Passante ngo C;ngon “éifﬂi? C}:i };n Aloy Stee ardened Steels
200 Type 3 E ES8 E Through Blind Steel Steel Steel
%%% "‘ gz e €0.25 ~ ~25 |25~35[35~45
oo ):Z 3 <1.5D | >1.5D | <1.5D | >1.5D |C~0.25% 0.45% |C045%~| SCM HRC HRC HRC
?, 8 § 340/7 FAST-REX | D2183 | UNF 109 OX | 2,5~3,0 O | 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
% %g 335/2 SFT-15° D2182 | UNF 110 OX | 3,0~3,5 (@) (@) 8~13 | 7~12 | 6~9 | 7~12 | 3~5 - -
o 335/7 SFT-15° D2183 | UNF 110 OX | 3,0~35 (@) O | 8~13|7~12 | 6~9 | 7~12 | 3~5 - -
oYz 209 SFT-AL D2182 | UNF m = 2,5~3,0 (@) © = = = = = = =
225 SFT-AL D2183 | UNF m - 2,5~3,0 O @) - - - - - - -
< 1000/2 A-SFT D2184 | UNF 12 Y 2,5 (@) © |15~60|15~60|10~60| 8~30 | 8~20 | 8~20 -
()% = 1000/7 A-SFT D2184 | UNF 12 v 2,5 @) © |15~60|15~60|10~60| 8~30 | 8~20 | 8~20 -
Ia& - | 10102 VA-SFT D2182 | UNF 13 ox 2,5 © © |10~15]| 8~14 | 7~11 | 8~14 - - -
8 2 | 10107 VA-SFT D2183 | UNF | 113 | OX 25 @) O |10~15| 8~14 | 7~11 | 8~14 - - -
= [ 101172 VA-SFT D2182 | UNJF | 114 | OX 2,5 [© O |10~15| 8~14 | 7~11 | 8~14 - - -
;,i’ 1011/7 VA-SFT D2183 | UNJF 14 OoX 2,5 © © [10~15| 8~14 | 7~11 | 8~14 - - -
= | 2902 SFT D2182 | BSW 15 = 2,5~3,0 (@) 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
% 295/2 SFT D2183 | BSW 15 - 2,5~3,0 O 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
% 290/2 SFTTIN D2182 | BSW 16 TIN | 2,5~3,0 (@) © [10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 - - -
T | 2952 SFT TIN D2183 | BSW 16 TIN | 2,5~3,0 (@) © |10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 - - -
e | 232 SFT-VX D2182 | BSW 17 OX | 2,5~3,0 @) @) - 7~12 | 6~9 - 3~5 | 3~5 =
S [ 240 SFT-VX D2183 | BSW 17 OX | 2,5~3,0 (@) O - 7~12 | 6~9 - 3~5 | 3~5 -
'EI 340/3 FAST-REX | D2182 | BSW 118 OX | 25~3,0 @) 7~12 - 7~12 - - -
v | 340/8 FAST-REX | D2183 | BSW 118 OX | 2,5~3,0 O | 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
233 SFT-AL D2182 | BSW 119 - 2,5~3,0 © © - = = - - = =
275/2 SFT D5156 | BSP(G) | 120 - 2,5~3,0 O 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
275/2 SFTTIN D5156 | BSP(G) | 121 TIN | 2,5~3,0 (@) © |10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 - - -
192 SFT-VX D5156 | BSP(G) | 122 OX | 2,5~3,0 © © - 7~12 | 6~9 - 3~5 | 3~5 -
340/9 FAST-REX | D5156 | BSP(G) | 123 OX | 2,5~3,0 O | 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
335/9 SFT-15° D5156 | BSP(G) | 124 OX | 3,0~3,5 (@) ©) 8~13 | 7~12 | 6~9 | 7~12 | 3~5 - -
1010/9 VA-SFT D5156 | BSP(G) | 125 ox 2,5 (@) © |10~15| 8~14 | 7~11 | 8~14 - - -
250/3 MT D371 M 126 - 2,0 O O @) O | 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
260/3 MT D376 M 126 - 2,0 O (@) (@) © 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
250/3 MT TIN D371 M 127 TIN 2,0 (@) © (@) © |[10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 | 4~6 - -
260/3 MT TIN D376 M 127 TIN 2,0 @) O @) ©O |10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 | 4~6 - -
170 GAL D371 M 128 NI 2,0 (@) (@) (@) (@) a = = = = =
178 GAL D376 M 128 NI 2,0 © © © © = = = - - = =
166 GGMS D371 M 129 NI 2,0 @) @) (@) @) - - - - - - -
174 GGMS D376 M 129 NI 2,0 (@) (@) O (@) - - - - - - -
250/6 MT D371 M 130 | TICN 2,5 © © © © [10~16| 9~15 | 8~12 - 4~6 | 4~6 -
250/9 MT D371 M 131 - 2,5 @) © © O - - 8~12 - 4~6 | 4~6 -
1020/0 VP-DC-MT | D371 M 132 \Y 2,5 @) (@) © (@) - - 10~25|10~20 | 8~20 | 8~20 | 8~20
1020/4 VP-DC-MT | D376 M 132 \% 2,5 (@) (@) (@) O - - 10~25|10~20 | 8~20 | 8~20 | 8~20
1021/0 VP-DCSC-MT | D371 M 133 v 1,5 @) © © O - - 10~25 | 10~20 | 8~20 | 8~20 | 8~20
1021/4 VP-DC-SC-MT | D376 M 133 v 1,5 (@) © © © - - 10~25|10~20 | 8~20 | 8~20 | 8~20
1022/0 VPO-DC-MT | D371 M 134 \Y 2,5 (@) (@) (@) (@) - - 10~25|10~20 | 8~20 | 8~20 | 8~20
o | 1022/4 VPO-DC-MT | D376 M 134 v 2,5 @) © [@) O - - 10~25|10~20 | 8~20 | 8~20 | 8~20
£ | 1023/0 VPODCSCMT | D371 M 135 \% 3 @) O (©) © - - |10~25|10~20| 8~20 | 8~20 | 8~20
T | 1023/ VPODCSCMT | D376 M 135 \Y 1,5 O © © @) - - 10~25|10~20 | 8~20 | 8~20 | 8~20
% 1080/M V-XPM-HT M 136 v 2,5 @) [@) - - - - - - -
& | 1100/M HS-O-OTT - M 137 FX | 20/50 @) (@) (@) @) - - - - - - -
% 1101/0 OIL-CSC-MT | D371 M 138 FX 1,5 O o = = - o = =
& | 1101/4 OIL-CSC-MT | D376 M 138 FX 1,5 O = = = = = = =
2 | 1102/0 OIL-C-MT | D371 M 139 FX 25 O - - - - - - -
S [ 11024 OIL-C-MT | D376 M 139 FX 2,5 (@) (@) - - - - - - -
= | 1090/M VX-OT - M 140 v 2,5 © (@) = = = = = = =
= 270/3 MT D374 MF 141 - 3,0 (@) (@) © © 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
270/3 MT TIN D374 MF 142 TIN 2,0 @) © (@) © |[10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 | 4~6 - -
186 GAL D374 MF 143 NI 2,0 @) @) (@) @) - - - - - - -
182 GGMS D374 MF 144 NI 2,0 (@) (@) (@) (@) s = = s s = =
1020/5 VP-DC-MT | D374 MF 145 \% 2,5 © © © (@) - - 10~25|10~20 | 8~20 | 8~20 | 8~20
1022/5 VPO-DC-MT | D374 MF 145 v 2,5 @) @) [@) O - - 10~25|10~20 | 8~20 | 8~20 | 8~20
1100/MF HS-O-OTT - MF 146 FX | 2,0/5,0 @) (@) (@) @) - - - - -
1101/5 OIL-C-SC-MT | D374 MF 147 FX 1,5 O o = o = o = o
1102/5 OIL-C-MT | D374 MF 148 FX 25 @) s = s = s = s
280/3 MT D2182 | UNC 149 - 2,0 (@) (@) (@) © 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
285/3 MT D2183 | UNC 149 - 2,0 O © (@) O | 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
280/3 MT TIN D2182 | UNC 150 TIN 2,0 @) © © ©O [10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 | 4~6 - -
285/3 MT TIN D2183 | UNC 150 TIN 2,0 @) (@) O © [10~16| 9~15 12 | 9~15 | 4~6 - -
202 GAL D2182 | UNC 151 NI 2,0 @) (@) (@) © - - - - - -
198 GGMS D2182 | UNC 152 NI 2,0 @) [@) (@) @) - - - - - - -
214 GGMS D2183 | UNC 152 NI 2,0 (@) (@) © © - = = - - = =

1. Estas sdo recomendagdes gerais, podem ser alteradas dependendo das condi¢bes de rosqueamento.
2. Para selecionar a ferramenta mais indicada para o seu processo, favor consultar a tabela de selecao de machos.



CONDICOES RECOMENDADAS PARA ROSQUEAMENTO

RECOMMENDED TAPPING CONDITIONS

Materiais Materials
Ao | Ao | Aco Aco Ferro FE:{!EZo Cobre | Latio Latio | p | Aluminio Liga de | Liga de Liz%:c‘;e Liga de | Liga de | Plastico | Termo 20D
Acos Endurecid Inoxida SEndureddg erramenta Fundido |Fundido| noduylar Fundid L do |'Fundido | Fundido | Fundido| Titanio | Niquel [Termocura Plastico %‘%
Rt s [ o | o | g | Gute | copper | mow | S5 | mome | MMEST | e | wegn | Zfr | Tigiem | el Py 252
(Austenitic) il il g g GC.)
B2 82 sus | avmi| ko | s | GG | GGG | Cu | Bs | BC | PB | AL |ACADC| MC | zdC Baguele Cljﬁnde %é%
- - 5~8 - - - - - - - - - - - - - - - - [10-15| B85
Z.0 9
- - - - T le-11| - [7-12] - - - - - - - - - - » - §59
- - - - - | e~11 - |72 - - - - - - - - - - - - 32w
- - - - - - - - - - - ~ [10~20[10~15| 7~12 | 7~12 | - - - - B
- - - - - - - - - - » = [10~20[10~15| 7~12 | 7~12 | - - » -
- - |8~20|5~15| - - - - |15~35] - [15~30| - [15~35|15~35|15~35|15~35| 5~10 | - - [15-20 8
- - |8~20 | 5~15 | - - R ~ [15-35] - [15~30| - |15~35|15~35|15~35|15~35| 5~10 | - - [15-20| [
- - 712712 | 711 [ 714 | - [ 7-14 | 714 | - E R - - E - - - - |10~15 "52
- - 7272~ [ 7a | - |74 [ 718 | - - - - - - - - - - [10~15 s
- - 72712 [ 7~ [ 714 | - [ 714 | 74| - - - - - - - - - - |10~15
R - 712712 [ 711 [ 714 [ - [ 7-14 | 714 | - R R - - R - - - - [10~15
- - - - - - - |72 - - - - - [10~15] 7~12 | 7~12 | - - - [10~15
- - - - - - I T - - - - [10~15] 712 | 7~12 | - - - [10~15
- - - | 8-12[8-14| - |9-15| - - - - - - - - - - » -
- E - - |s~12|8~14| - [9-15| - E - - - R - - - E - -
- - - 3~5 | 6~9 | 6~11 | - B - - - B - - - - - - - N
- - - 3-5 | 6~9 | 6~11 - - - - - - - - - - - - - -
- - 5~8 - - - - - - - - - - - - - - - - [10~15
- - 5-8 B - - - - - - - B - - - - - - -~ [10~15
2 = . . 2 = . . 2 = . - |10~20]10~15] 7~12 | 7~12 2 = . 2
- - - - - - -7 - - - - - [10~15] 7-12 | 7~12 | - - - [10~15
- - - | 8-12 814 | - |9~15| - - - - - - - - - - - -
5 = = 3-5 | 6~9 | 6~11 = 5 - = = 2 - = 5 2 - = 5
R - 5~8 - R - - - - R - - - - - - - - - [10~15
- - - - S le-11| - 712 - - - - - - - - - - - -
- - 7-12 | 7~12 | 7-11 | 7-14 | - 7-14 | 7-14 - - - - - - - - - - |10~15
- - - - - — [10~15] 7~12 | - - - - - - - - - - - -
- - - B - - [10~15] 712 | - - - B - - - - - - - N
- - - - 8~1 - [13~19] 9~15 - - - - - - - - - - - -
- - - -~ 8~12 | - [13~19] 9~15 | - - - - - - - - - - - -
- - - - - - - 72| - - - B = [10~15] 7-12 | 7~12 | - - - -
2 = 5 . 2 = - | 7-12 2 = 5 . - |10~15] 712 | 7-12 2 = 5 2
- - - - | 6~11|10~15| 712 | - |10~15| - | 6~11 - - - - - - - -
- - - - [ 6~11]10~15| 7-12 | - [10~15| - | 6~11 - - - - - - - -
2 = 5 = 2 - - | 9~15 2 - 5 = 2 = 5 2 2 = 5 2
R - - - [ 8~12 | 8~14 [13~19] 9~15 | - R - - - - - - 4~6 | 46 - -
- - - - - - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
- - - - - - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
- - - - - - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
- - - - - - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
- - - - - - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
- - - - - - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
- - - - - - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
- - - - - - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
1~3 - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
- - - - - - |75~100|75~100] - [75~100]75~100|75~100] - |75~100|75~100|75~100] - - - -
2 = 5 = 2 - |50~100| 30~60 | - [ 20~60 | 20~60 | 20-60 | - | 20~60 | 20~60 | 20~60 | - = 5 =
2 = = = 2 - [50~100] 30~60 | - [ 20~60 | 20~60 | 20~60 | - | 20~60 | 20~60 | 20~60 | - = = =
- - - - - - [50~100] 30~60 | - [ 20~60 | 20~60 [ 20~60 | - | 20~60 | 20~60 | 20~60 | - - - -
- - - - - - |50~100| 30~60 | - | 20~60 | 20~60 | 20~60 | - | 20~60 | 20~60 | 20~60 | - - - -
- 1~3 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
- - - - - - 10~15| 7~12 - - - - - - - - - - - -
- - - - 8~12 - 13~19 | 9~15 - - - - - - - - - - - -
- - - - - - - 7~12 - - - - - 10~15| 7~12 | 7~12 - - - -
- - - - - 6~11 [10~15| 7~12 - 10~15 - 6~11 - - - - - - - -
- - - - - - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
- - - - - - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
- - - - - - |75~100|75~100] - [75~100|75-100|75~100| - |75~100|75~100|75~100| - - - -
2 = = = 2 - |50~100| 30~60 | - [ 20~60 | 20~60 | 20-60| - | 20~60 | 20~60 | 20~60 | - = = =
2 = 5 = 2 - [50~100] 30~60 | - [ 20~60 | 20~60 [ 20~60 | - | 20~60 | 20~60 | 20~60 | - = 5 =
- - - - - - 10~15| 7~12 - - - - - - - - - - - -
- - - - - - 10~15| 7~12 - - - - - - - - - - - -
- - - - 8~12 - 13~19 | 9~15 - - - - - - - - - - - -
- - - - 8~12 - 13~19 | 9~15 - - - - - - - - - - - -
- - - - - - - 7~12 - - - - - 10~15| 7~12 | 7~12 - - - -
- - - - - 6~11 [10~15| 7~12 - 10~15 - 6~11 - - - - - - - -
- - - - - 6~11 [10~15| 7~12 - 10~15 - 6~11 - - - - - - - -

1. These recommendations are general, and may be altered depending on cutting conditions.
2. To select the most suitable tool for your purpose, please see tap selection chart. 233



CONDICOES RECOMENDADAS PARA ROSQUEAMENTO

RECOMMENDED TAPPING CONDITIONS

o Profundidade Efetiva do Rosqueamento Materiais Materials
a E ’g: 3 (DfDiém. dg Rosca) Aco Aco Aco
DR Tipo de £, |5828 EHed'(;e:TT;:z;g?atength Baixo | Médio | Al | €0
32 £ | Tipo | Referéncia Nome |Norma| Rosca |Pagina §§ '; Y ';'.: ﬁa . Carbono Carbf)no Car?ono 9 A;:s'dE:d:;ecildos
B ugl E Type | List Number Name Norm | Thread | Page 58 E g‘-; 3 Passante ngo Clafk‘)Non "é;ﬁ:’)g’: C}:: gn Alloy Steel ardenec stees
S ] E Type E Eég § Through Blind Steel Steel Steel
gg“f z §5 | <1.5D|>1.5D | <1.5D| >1.5D |c~025% o lcoasu~| sem | [ 22 |25= 3938 2 3
s 3 § 281/3 MT D2182 | UNF | 153 2,0 O @) O O |8-13]|7-~12| - |7~12| - - -
% ag 286/3 MT D2183 | UNF 153 2,0 (@) © © O | 8~13|7~12 - 7~12 - - -
282 o | 28173 MT TIN D2182 | UNF 154 | TIN 2,0 © (@) @) O |10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 | 4~6 - -
R E‘S 286/3 MT TIN D2183 | UNF 154 TIN 2,0 O (@) © © [10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 | 4~6 - -
£ | 222 GGMS D2183 | UNF 155 NI 2,0 @) @) © (@) 5 = R B} B B R
)§> g 290/3 MT D2182 | BSW 156 2,0 (@) © (@) O | 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
9 f:}' 2 2953 MT D2183 | BSW | 156 - 2,0 O © O O |8~13]7~12 - 7~12 - - -
Ie) E 290/3 MT TIN D2182 | BSW 157 TIN 2,0 @) @) (@) © |10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 | 4~6 - =
wn = | 295/3 MT TIN D2183 | BSW 157 TIN 2,0 (@) © (@) © |10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 | 4~6 - -
c
S | 230 GGMS D2182 | BSW 158 NI 2,0 (@) (@) (@) © - - - - - - -
- | 238 GGMS D2183 | BSW 158 NI 2,0 (@) O O (@) - - - - - - -
2 | 2753 MT D5156 | BSP(G) | 159 - 2,0 O O (@) O | 8~13 | 7~12 - 7~12 - - -
275/3 MT TIN D5156 | BSP(G) | 160 TIN 2,0 © © © © [10~16| 9~15 | 8~12 | 9~15 | 4~6 - -
190 GGMS D5156 | BSP(G) | 161 NI 2,0 (@) (@) (@) @) - - - - - - -
320/1 NRT B D371 M 162 - 2,5 @) ©O | 8~13|7~10 - - - - -
320/1 NRT P D371 M 162 - 4,0 O O 8~13 | 7~10 - - - - -
320/1 NRTBTIN | D371 M 163 TIN 2,5 © © |10~16| 9~13 - - - - -
320/1 NRTPTIN | D371 M 163 TIN 4,0 (@) (@) 10~16 | 9~13 - - - - -
320/2 NRT B D376 M 164 - 2,5 (@) O | 8~13 | 7~10 - - - - -
320/2 NRT P D376 M 164 - 4,0 © © 8~13 | 7~10 - - - - -
320/2 NRTBTIN | D376 M 165 TIN 2,5 © © |10~16]| 9~13 - - - - -
320/2 NRTPTIN | D376 M 165 TIN 4,0 (@) © 10~16 | 9~13 - - - - -
1040/0 S-XPF D371 M 166 \% 2,0 (@) © (@) © |10~30|10~30|10~30| 8~20 | 5~20 | 5~20 -
1040/4 S-XPF D376 M 166 \Y 2,0 © (@) © © |10~30|10~30|10~30| 8~20 | 5~20 | 5~20 -
1041/0 OIL-S-XPF | D371 M 167 \Y 2,0 @) @) (@) © |10~30|10~30|10~30| 8~20 | 5~20 | 5~20 -
§ 1041/4 OIL-S-XPF | D376 M 167 Y 2,0 (@) @) O © |10~30|10~30|10~30| 8~20 | 5~20 | 5~20 -
2 | 1050/0 R-XPF B D371 M 168 \Y 2,5 © |15~40|15~40|15~30 | 15~30 - - -
g 1050/0 R-XPF P D371 M 168 \Y 4,0 @) © |15~40|15~40|15~30 | 15~30 = - =
| 1051/0 R-XPF B D371 M 169 \Y 2,5 (@) © | 15~40|15~40|15~30 | 15~30 - - -
-‘-: 320/3 NRT B D374 MF 170 - 2,5 (@) O 8~13 | 7~10 - - - - -
E 320/3 NRT P D374 MF 170 - 4,0 (@) © 8~13 | 7~10 - - : - -
8 | 3203 NRTBTIN | D374 MF 171 TIN 2,5 © © [10~16| 9~13 - - - - -
320/3 NRTPTIN | D374 MF 171 TIN 4,0 © © 10~16 | 9~13 - - - - -
1040/5 S-XPF D374 MF 172 \Y 2,0 (@) (@) O © |[10~30|10~30|10~30| 8~20 | 5~20 | 5~20 -
1041/5 OIL-S-XPF | D374 MF 173 \Y 2,0 O @) (@) © |10~30|10~30|10~30| 8~20 | 5~20 | 5~20 -
320/4 NRT B D2183 | UNC 174 - 2,5 (@) ©O | 8~13 | 7~10 - - - - -
320/4 NRT P D2183 | UNC 174 - 4,0 © © 8~13 | 7~10 - - - - -
320/4 NRTBTIN | D2183 | UNC 175 TIN 2,5 (@) © |10~16]| 9~13 - - - - -
320/4 NRTPTIN | D2183 | UNC 175 | TIN 4,0 @) (@) 10~16 | 9~13 - - - - -
320/5 NRT B D2183 | UNF 176 - 2,5 © © 8~13 | 7~10 - - - - -
320/5 NRT P D2183 | UNF 176 - 4,0 @) (@) 8~13 | 7~10 = = - = =
320/5 NRTBTIN | D2183 | UNF 177 TIN 2,5 (@) © [10~16| 9~13 - - - - -
320/5 NRTPTIN | D2183 | UNF 177 TIN 4,0 © © 10~16 | 9~13 - - - - -
108/A TPT ANSI NPT 178 - 2,5 @) (@) (@) (@) 3~6 | 3~6 - - - - -
108/A TPT TIN ANSI NPT 179 TIN 2,5 (@) © © (@) 4~8 | 4~8 = = = - =
108/A VX ANSI NPT 180 oX 2,5 O @) (@) O 3~6 | 3~6 - 2~5 - - -
108/A VX-15° ANSI NPT 181 OoX 2,5 (@) © (@) (@) 3~6 | 3~6 - 2~5 - - -
108/A GGMS ANSI NPT 182 NI 2,5 © © © © = = = = = = =
108/G IRT ANSI NPT 183 - 2,5 (@) © © O 3~6 | 3~6 - - - - -
108/F TPT ANSI | NPTF 184 - 2,5 (@) © (@) O 3~6 | 3~6 - - - - -
108/F TPT TIN ANSI | NPTF 185 TIN 2,5 @) (@) (@) ©) 4~8 | 4~8 - - - -
§ 108/F VX ANSI | NPTF 186 OoX 2,5 @) (@) (@) @) 3~6 | 3~6 - 2~ - - -
& | 108/F VX-15° ANSI | NPTF | 187 | OX 2,5 O © @) O | 3~6 | 3~6 - 2~ - - -
S | 108/F GGMS ANSI | NPTF | 188 | NI 2,5 O [® O O - - B - - - B
E 108/G IRT ANSI | NPTF 189 - 2,5 O @) (@) O 3~6 | 3~6 - - - - -
109/A TPT ANSI NPS 190 - 4,0 © © 3~6 | 3~6 - - - - -
109/A TPTTIN ANSI NPS 191 TIN 4,0 (@) (@) 4~8 4~8 - - - - -
109/F TPT ANSI | NPSF 192 - 4,0 (@) (@) 3~6 | 3~6 - - - - -
109/F TPTTIN ANSI | NPSF | 193 | TIN 4,0 @) (@) 4~8 | 4~8 - - - - -
109 TPT ANSI NPSI 194 - 4,0 @) © 3~6 | 3~6 - - - - -
109 TPTTIN ANSI NPSI 195 TIN 4,0 O (@) 4~8 | 4-~8 = - - = =
109/B TPT BS |BSPPURp)| 196 - 4,0 (@) © 3~6 | 3~6 - - - - -
109/B TPT TIN BS | BSPPURp)| 197 TIN 4,0 @) (@) 4~8 | 4~8 - - - - -

1. Estas sdo recomendagdes gerais, podem ser alteradas dependendo das condi¢bes de rosqueamento.
2. Para selecionar a ferramenta mais indicada para o seu processo, favor consultar a tabela de selecao de machos.



CONDICOES RECOMENDADAS PARA ROSQUEAMENTO

RECOMMENDED TAPPING CONDITIONS

Materiais Materials
Ago Ferro = . | Ligade | Ligade | Ligade | : . . v
. . AgIc: In 'f"'.u'lmtﬁ:"m F AS?J FFeEr.g FNl:’n:l:flaor Cobre | Latdo :.Latfg Bronze IAlu'.mm,o ;‘_'g vini ;ugﬁdi'd; rZir!ﬁt_). I';'Iiggn‘ii: I;\Il?:uif T:J:::Ic:uc:'a F:I;;:rt';:o g _‘.:
eSS st |t ol | o | Cmt | Dutle | Copper | e | G2 | romse | AT | g | wagitan | ZA | i | kel Mo 559
(Austenitic) o oy g g GC_)
B2 82 sus | o] ko | sc | GG | GGG | Cu | Bs | BC | PB | AL |ACADC| MC | ZdC Baguele Cljﬁnde %é%
- - B B - - [10~15] 7~12 | - - B B - - B - - - B - gg %
- - - - - - [10~15] 7-12 | - - - - - - - - - - - - g%cg
- - - - |8~12] - [13~19] 9~15 | - - - - - - - - - - - - osg
- - - - [s~12| - [13~19] 9~15 | - - - - - - - - - - - - =0 o
= = 5 = - | 6~11]10~15] 7=12 [ - [10~15] - | 6-~11 = = 5 = = = = = "
- - - - - - [10~15] 7-12 | - - - - - - - - - - - - le)
; ; - - ; - 10-15] 7~12 | - ; - ; ; - » ; ; - R - §6
- = = = 8~12 = 13~19 | 9~15 - = = = = = = = - = = - <
2 = = - [8~12| - [13~19] 9-15 | - = = = 2 = = = 2 = = 2 =
- - - - - | 6~11]10-15| 7-12 | - [10-15] - | 6~11 - - - - - - - -
- - - - - | e6~11]10~15] 7~12 [ - [10~15] - | 6~11 - - - - - - - -
2 = = = 2 - [10~15] 7-12 | - = = = 2 = = 2 2 = = 2
- - - - [s~12| - [13~19] 9~15 | - - - - - - - - - - - -
- - - - - e~11]10~15] 7~12 [ - [10~15] - | 6~11 - - - - - - - -
- - [5=10] - - - - - 7-12 712 - - |10~20]10~15| - - - - - -
2 - [s5-10] - 2 = = - |7-12] 712 - - [10~20]10-15] - = - - - -
2 - e~13] - 2 - = - 9~15]9-15 ] - - [13~26[13~19] - = . - = =
- - e~13] - - - - - |9~159~15| - - |13~26]13~19| - - - - - -
- - |s=10] - - - - - | 7-12 712 - - |10~20]10~15| - - - - - -
- - [s5-10] - - - = - |7=12] 712 - - [10~20]10-15] - = 2 - = =
- - 6~13] - - - - - 9~15]9~15 | - - [13~26]13~19] - - - - - -
- - e~13] - - - - - | 9~15 | 9~15 | - - |13~26]13~19| - - - - - -
- - 820820 - - - -~ |10~20]10~20]10-20| - |10~20|10~20] - |10~15| - - - -
- ~ | 8-20 | 8~20 | - - - ~ [10~20|10~2010~20| - |10~20|10~20| - |10~15] - - - -
= - |s8-20]8-20] - = 5 - [10~20]10-20]10~20] - [10~20]10-20] - [10-15] - = = =
; - | 8-20]|8~20| - ; - - [10~20]10~20[10~20] - |10~20|10~20| - |10~15| - - - -
- - |55 - - - - - [10~30|10~30]10~30| - - |20~40| - [10-30| - - - -
2 - [5-15] - 2 2 2 - [10~30]10~30]10~30| - - |20~a0] - [10-30] - 2 = =
2 - |5-15] - 2 = = - [10~30|10-~30]10~30| - - |20~40| - |10-30] - = = 5
- - 510 - - - - - 712712 - - |10~20]10~15| - - - - - -
- - |s5~10] - - - - - |7-12 712 - - |10~20]10~15] - - - - - -
2 - |e~-13] - 2 = = - |9~15 ] 9~15 | - - [13~26]13~19] - = 2 = = =
2 - |6~13] - 2 = . - |9~15]9~15 | - - [13~26]13~19] - . 2 = . .
- - |8~20]8~20] - - - - |10~20]10~20|10~20] - |10~20]10~20| - [10~15| - - - -
- - |s8~20]8-20] - - - - |10~20]10~20[10~20] - [10~20]10~20] - [10~15| - - - -
2 - [5-10] - 2 = = - |7-12]7-12] - - [10~20]10-15] - = 5 = = -
- - |5-10] - 2 - = - |7=12] 712 - - [10~20]10-15] - = . - = =
- - e~13] - - - - - |9~15]9~15| - - |13~26]13~19| - - - - - -
- - e~13] - - - - - 915 9~15 | - - |13~26]13~19| - - - - - -
- - [5-10] - - - = - |7=12] 712 - - [10~20]10-15] - = 2 - = =
- - [5~10] - - - - - 7~12] 712 - - [10~20]10~15] - - - - - -
- - e~13] - - - - - | 9~15 | 9~15 | - - |13~26]13~19| - - - - - -
- - e~13] - - - - - 915 9~15 | - - |13~26]13-19| - - - - - -
- - R R - 5 | 2~5 | 48 | - | 5-10 | - - — [10-15] - - - - » -
= = = = 6 | 3<6 | 5-10] - [6~13] - = - 13-19] - = = = = =
B B 36 R B ~ B R B B B B B B B B B B R B
B B 36 R B ~ B R B B B B B B B B B B R B
2 2 2 2 2 2 2-5 | 4-8 2 - [5-10] - - [10~15] - [10-15] - 2 2 2
2 = 3-6 = 2 = = 2 = = = 2 - [10~15] - 2 = = 2
- - - - - 2-5 | 2-5 | 4~8 - 510 - - - |10-15] - - - - - -
- - - - - 3~6 | 3~6 | 5~10 | - | 6-13| - - - [13=19] - - - - - -
2 = 3-6 = 2 2-5 = = 2 = = = 2 = = = 2 = = 2
- - 3~6 - - 2~5 - - - - - - - - - - - - - -
- - - - - - 25 | 4-8 - - |s~10] - - |10~15] - [10~15] - - - -
- - 3-6 - - - - - - - - - - - [10~15] - - - - -
2 = = = 2 2-5 | 2-5 | 4-8 - 510 - = - |10-15] - = 2 = s =
- - - - - | 3~6 | 3~6 | 5~10 | - |e&~13| - - — [13~19] - - - - » -
- - - - - 2~5 | 2~5 | 4~8 - 510 - - - |10~15] - - - - - -
- - - - - 3~6 | 36 | 5-10 | - |6~13| - - - 1z-19] - - - - - -
- - = s = 2-5 | 2-5 | 4~8 - |5-10] - = - |10-15] - = 2 - = =
- - - - - 3~6 | 36 | 5~10 | - |6~13] - - - 13~19] - - - - - -
- - - - - 2~5 | 2-5 | 4~8 - 510 - - - |10~15] - - - - - -
- - - - - 3~6 | 36 | 5-10 | - |6-13| - - - [13~19] - - - - - -

1. These recommendations are general, and may be altered depending on cutting conditions.
2. To select the most suitable tool for your purpose, please see tap selection chart.





