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Ervons | Carnono Fundido Inocivl Fundao |Fundide | Cobre | Latdo | poncicy | Bronze | i Ao | Nagnide | Zinc Niauel | remoars | Ptk
2 scero | cero | Acer Acer Laton A z Mescien | Mloacon [ Plasico | Termo
oo | Medo | Ao | I | cramens| rundido o] e | Noauior | Cobre | Laton | il | Bronee | G dezex | e | Plastico
£ €0.25% C 25~35 | 3545
05| 325 | S| SCM | SKD | sc | G35 [ 25235 13545 s | cc |GGG | Cu | Bs | BC | P8 | A acAoc| MC | ZoC [ T | N | Pat | Ve
15250 | 15+50 | 15-50 | 1030 | 6% | 611 | 315 | 315 | 3wis | 5wis | - | sws0 | 520 | - | 50 | - | 5ws0 | 5vs0 | 50 | 520 | - - - B
o [¢] o o [e] o o [e] o o [e] [e] [e] o [e] [¢] o




MACHOS
CPM-POT « CPM-SFT

Paginas: 51e 84.

Correcao no pescoco do croqui das
ferramentas 1031/0 CPM-POT e
1030/0 CPM-SFT.

wckopunmracoos. MACHO MAQUINA POT | P

). rbon

Rosca Métrica Grossa & G

1031/0 CPM-POT DIN 13.150 724/965.1

).

ONTA HELICOIDAL M

[EPIOD 1|3 E1UOJ ORI

WAIODIBHVINNI OHOVH

17| Ley ag. 17 Unid:mm

Ne.de Ne.de s

3 A c F o | Canais Er Ezo P A c F | canais 4%» sty
80713860 M3 05 56 3,5 27 3 25 C M6 1 80 6 49 3 5 <
80714460 | M4 | 07 | 63 | 13 | 45 | 34 3 33 © 80716160 | M8 | 125 | 90 | 2 8 62 3 68 C
8071490 | M5 | 08 | 70 | 16 | 6 49 3 42 C 80716960 | M10 | 15 [ 100 | 24 | 10 B 3 85 T

M Velocidade de Corte (Vo) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240.
Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 242.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
W o-itensem estoque.
B C-ftens com estoque sob consulta.

Rosca Métrica Grossa

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 230.
M Fluido de Corte consultar pagina 240.
Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.

M items fuera de Ia Tabla e Especificacion, por favor entrar en contacto

con nuestro departamento Comercial.
W o-items en stock.
M C-items con stock bajo consulta.

DYOHDIST 10V VL
53 9p ejaCe

[IeE!

oeded

1031/4 CPM'POT DIN

13.150 724/965.1
c
e s = = = Bt
M4 s :
° 17| ag. 17 Unid.mm
Nede Nede =
- . DR - | DD
80815560 M6 1 80 19 45 34 3 5 C 80819160 M4 2 110 30 11 9 3 12 C
80816160 M8 125 | 90 2 B 49 3 68 = 80820260 M6 B 110 | 32 12 B 4 14 ©
80816960 M10 15 100 24 7 55 3 85 C M18 25 125 34 14 mn 4 155 C
80817960 M12 175 110 2 9 7 & 103 C M20 25 140 e 16 12 4 175 C
Velocidade de Corte (Vo) consultar pagina 230. Velocidad de Corte (Ve) consultar pagina 230.
Fluido de Corte consultar pagina 240. Fluido de Corte consultar pagina 240,
M Tolerancia de pre-furo, consultar pagina 242. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 242.
u ificagao, favor entrar, om nosso W tems fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto

departamento Comercial.
-tens em estoque.
B C- tens com estoque sob consulta.

con nuestro departamento Comercial.
W o items en stock.
B C-items con stock bajo consulta.

Farro Lgade | Lga
ADAI | 5o Liga ;o 50, Fere  |Fundido | cobre | Latso | 230 | ronze AU |y | Magnésio 2|l =
Grbono | Crbono | Carbona [ Fundido | Fundido |aminado| Akt | Magné e idsico
acero | acero | Acero . s | Mecires
scero | hcero | Acro Acero Laten Aumiio pasico | Termo
Gajo’ | Medio [ “Ato . cotre | Laton Bonce
el Aeado |Heramera| Fundido Incaidablel G | Nodular Fundido Lomead Temoc | Plasico
oS5 | o || STM | SKD | sC | ;28 | 258513585\ sus | GG | GGG | Cu | Bs | BC | PB | AL [ACADC| MC | ZDC | T | Wi | Pat | Vet
~ |8 | - [0 | 710 | 610 [ 6~10 [ ev0 | - |05 [omis | - -1 - - 15 |- 1015 [0 | - -
© oOj]o]J]®|]OB |0 [elKe) e [el e




____ERRATA@

MACHOS
A-CSF-OIL FORMAE

 De: | | Para:_
1130/0-E A-CSF-OIL FORMA E 1131/0}E A-CSF-OIL FORMA E
Paginas: 81e 91. = 32 Wy S

Referéncias dos
machos A-CSF-OIL 1130/4-E A-CSF-OILFORMAE » 1131/4+E A-CSF-OIL FORMAE

FORMA E estavam e F

incorretos.

e

1130/5-E A-CSF-OIL FORMA E I 1131 /5|-E A-CSF-OILFORMA E

e T e




____ERRATA@

MACHOS
A-TAP SIGMA

Paginas: 87.

EDPs errados na tabela de machos 2002/5
A-SIGMA-SFT (49252084 - M14x1 e 49252544 -
M14x1,25).

2002/5 A'S I G MA'S FT DIN 13.150 724/965.1
T N e

HSSE o RV oy mmm el DIN
TN 45 25~3 374
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17
Ne. de

49251174 M3 0,35 56 3,5 22 - 3 2,7 C
49251184 M3,5 0,35 56 Bi5 215 21 3 3,2 <
49251194 M4 0,35 63 3,5 28 21 3 3,7 C
49251214 M4 0,5 63 5 28 21 3 35 C
49251234 M5 0,5 70 5 35 2,7 3 45 L )
49251254 M6 0,5 80 5 4,5 3.4 3 55 C
49251704 M6 0,75 80 7,5 4,5 34 3 53 L
49251724 M7 0,75 80 i) 55 4,3 3 6,3 C
49251294 M8 0,5 80 5 6 4,9 3 7,5 C
49251744 M8 0,75 80 75 6 4,9 3 73 [ )
49251964 M8 1 90 10 6 4,9 3 7 *
49251984 Mo 1 90 10 7 55 3 8 C
49251784 M10 0,75 90 75 7 55 3 9,3 C
49252004 M10 1 90 10 7 55 4 9 L ]
49252524 M10 1,25 100 12,5 7 55 4 88 °
49252024 M1 1 90 10 8 6,2 3 10 <
49252044 M12 1 100 10 9 7 4 11 L
49252534 M12 1,25 100 12,5 9 7 4 10,8 [ )

M12 1,5 100 15 9 7 4 10,5 L
49252084 M14 1 100 10 11 9 3 13 C
49252544 M14 1,25 100 12,5 11 9 3 12,8 L]

M14 15 100 15 11 9 3 12,5 C
49252104 M15 1 100 10 12 9 3 14 C
49252574 M15 15 100 15 12 9 3 13,5 C
49252114 M16 1 100 10 12 9 3 15 C
49252584 M16 15 100 15 12 9 5 14,5 [ )
49252134 M18 1 110 10 14 11 4 17 C
49252604 M18 1,5 110 15 14 11 5 16,5 *
49252944 M18 2 125 20 14 11 4 16 C
49252154 M 20 1 125 10 16 12 4 19 C
49252614 M 20 1,5 125 15 16 12 5 18,5 L
49252954 M 20 2 140 20 16 12 4 18 C
49252174 M22 1 125 10 18 14,5 4 21 C
49252624 M22 15 125 15 18 14,5 4 20,5 C
49252964 M22 2 140 20 18 14,5 4 20 C
49252194 M 24 1 140 10 18 14,5 4 23 C
49252634 M24 1.5 140 15 18 14,5 4 22,5 C
49252974 M 24 2 140 20 18 14,5 4 22 C




____ERRATA@

MACHO
320/1-BTIN | 3018TiNG.

Péginas: 155. M
EDP errado no macho 320/1-B .E.Hn...
TiN: 02890174 - M3x0,5).

@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17

E ue
P A B c F g&ﬂ: —I%— stoqu
02890174 M3 0,5 56 11 3,5 2,7 1 2,8 C
28002 0 | M 4 0.7 63 13 45 3.4 3,7

1 [ ]
02890224 M4,5 0,75 70 16 6 4,9 1 41 C
02890234 M5 0,8 70 16 6 49 1 4,6 [ ]
02890254 M6 1 80 19 6 4,9 1 55 ]




____ERRATA@

BROCAS
HY-PRO

Paginas: 346, 347, 366,
367, 383 e 384.

Alteracao do revestimento AlTiN
para EgiAs, croqui (formato do
frontal) e atualizacao das fotos e
croquis das brocas MD-3D,
MD-HO-3D, MD-5D, MD-HO-5D e
MD-HO-8D




_____ERRATA@
FRESAS

voMill

Paginas: 589.

Correcdes nas tabelas de Condicdes Recomendadas: na terceira coluna dos materiais a
serem usinados (Avan¢o), de mm/min. para mm/rev.

. . . Acos Endurecidos
Material Aco Macio « AcoslLiga- Acos Endurecidos « Agos Pré-Endurecidoss .
L] da Ferro Fundido Ago Carbono « Aco Ferramenta Acos Pré-Endurecidos Ago Inoxidavel Agos Endurecidos
ser us_lna o Fundicin Gri Acero blando Aceros Aleados Aceros Templados Aceros Templados Aceros Templados
Material a ser Alelistn ot Acero Carbono Aceros Herramienta Aceros Pré-Templados Aceros Pré-Templados (45 ~ 55 HRC)
ecapizace (~ 20 HRC) (20 ~ 30 HRC) (30~ 38 HRC) Acero Inoxidable
(38 ~ 45 HRC)
Diametro | Rotacio Avanco Rotagdo | Avango Rotagdo | Avanco Rotagdo | Avanco Rotagdo | Avanco Rotagdo | Avanco
Diédn-? cfergiraesa Rotacion Avance Avance Rotacion Avance Avance Rotacion Avance Avance Rotacion Avance Avance Rotacién Avance Avance Rotacion Avance Avance
(mm) (min™) (mm/min.) § (mm/min.) (min”) (mm/min.) § (mm/min.) (min”) (mm/min) J (mm/min.) (min™) (mm/min.) § (mm/min.) (min”) (mm/min) § (mm/min.) (min™) (mm/min.) § (mm/min.)

Acos Endurecidos «

Aco Macio AcosLiga- Acos Endurecidos Agos Pré-Endurecidos. .
Aco Carbono « Aco Ferramenta Acos Pré-Endurecidos Aco Inoxidavel Acos Endurecidos
Acero blando - Aceros Aleados - Aceros Templados - Aceros Templados - Aceros Templados
Acero Carbono Aceros Herramienta Aceros Pré-Templados Aceros Pré-Templados « (45 ~ 55 HRC)
(~ 20 HRC) (20 ~ 30 HRC) (30~ 38 HRC) Acero Inoxidable

(38 ~ 45 HRC)

Diametro | Rotagio Avanco Rotagdo | Avango Rotagdo | Avango Rotagdo | Avango Rotagdo | Avango Rotagdo | Avango
(re‘)

Material a
ser usinado Ferro Fundido
Material a ser Fundicién Gris
mecanizado

Diadn?n:'I:ergngsa Rotacién Avance Avance Rotacién Avance Avance Rotacién Avance Avance Rotacién Avance Avance Rotacion Avanc_e Avance Rotacién Avance
(mm) (mm/min.)

(min™) (mm/min) § (mm/rev.) (min™) (mm/min.) § (mm/rev.) (min™) (mm/min.) f (mm/rev.) (min™) (mm/min.) [ (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/min.)




1 1 8 DIN 259. BS 2779.1S0 228/1 1 1 8 DIN 259. BS 2779.150 228/1

COSSINETES

Paginas: 298 e 299.

com peeling
con peeing

@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag.17

" Fu idade cavacos | Estol e
N/ DxH s Soae (pol./in)

05008210
05008260 |

28 3810 4 C 05008210
| 05008260 |

1 1 8/c DIN 259. BS 2779.1S0 228/1

\
Correcao dos diametros 118/C s semm somm
externos conforme norma
DIN 223-B das bitolas 1/8" e

3/4" das referéncias 118, 118C

e 119/A. . e R v e

| os018260 | 3/4 [ 14 65118 6 C | 05018260 | 3/4 | 14 55118 6 €

1 1 9/A ANSI B1.20.1 1 1 9 A ANSI B1.20.1

@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag.17

@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag.17 @ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag.17
d" " saida de
NA" DxH | fuespraidsdeanas | Estoque (poldin) N/ DxHI Pt e [AEsoqte
05007220 27 38810 4 © 05007220 27 30810 4 €
| os007270 | 3/4 | 14 65 120 6 C | _os007270 | 3/4 | 14 55 120 6 C
1 19/A ANSI B1.20.1 1 1 9/A ANSIB1.20.1
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag.17 @ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag.17
d" - " Fu saida de
(pol.fin) L DXH | eiatdsdonnnes —aodu® N D e et i
05017220 27 38810 4 © 05017220 27 30810 4 €
[ oso17270 ] 3/4 | 14 65 |20 6 C 05017270 | 3/4 | 14 55820 6 €




___ERRATA@
MACHOS

HXL « VXL

Correcao nas descri¢des da linha de machos HXL e VXL, indicando o rosqueamento
horizontal e vertical de cada ferramenta.

MACHO MAQUINA SFT CANAL HELICOIDAL 'MACHO CANAL HELICOIDAL MACHO CANAL HELICOIDAL MACHO MAQUINA §! ! Sé! }!AL HELICOIDA M

Macho para méaquir NSSE(om le Indicado para o vertical n§ ia d gia e Petrole MachopamméqulnaemHSSE(omtla(amento (dagac
Macho para méqui i idacion cony sin agujero de lubricacion. Indi ia de Energiay . con P onysi agJ o mcacon

Rosca Métrica Grossa rosca métrica G Rosca Métrica Grossa ro

@m 1070/ 4 VXL'SFT DIN 13.1S0 724/965.1

=Ry S
L)

- .= ¥

AAAAAAAAAAAAAAAAA o MACHO MAQUINA SETLCANAL HELICOIDAL M
HSSE com P idag semfur eragao.Indic : == e e e com perticil deordagio com e sem furo de e Indicado para s :.»:“’._.,A,w.

Rosca Métrica Grossa

1 060/4 HXL'S FT DIN 13.1S0 724/965.1 @m 1 070/4 VXL'SFT DIN 13.1S0 724/965.1 d‘]‘ PORTADO

o R4 r_IHBH—-—— -




____ERRATA@

DOWNLOAD

O Catédlogo de Produtos Vol. Il com as catiogodeFrodictos
correcdes esta disponivel no site da OSG: CATALOGO DE
PRODUTOS

VOL. Il



https://osg.com.br/docs/catalogos/catalogo_geral_osg/web/catalogo_geral_vol2_PT-BR_ESP.pdf



