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Revestimento EgiAs’

Recubrimiento EgiAs®

Especialmente desenvolvido para Furacao

Proyectado especialmente para Perforado

Revestimento composto por
camada nano-periédica para
evitar rachaduras.

Recubrimiento compuesto por

capa nano-periodica para evitar grietas.

Estrutura do Revestimento
Estructura del Recubrimiento

Camada Resistente ao Desgaste

Capa resistente al desgaste

Capa nano-periodica

Camada nano-periddica

para a ferramenta!

Alta resisténcia ao desgaste
que garante longa vida-util

Alta resistencia al desgaste que garantiza
una larga vida-util para la herramienta!

Alta tenacidade

permite vida-util
estavel e consistente.

Alta tenacidad permite una
vida util estable y consistente.

O revestimento EgiAs foi desenvolvido com alta

tenacidade e alta resisténcia ao desgaste e ao calor.

Caracteristicas que garantem estabilidade e vida-util.

El recubrimiento EgiAs fue proyectado con alta tenacidad y alta resistencia al desgaste y al calor.
Caracteristicas que garantizan estabilidad y vida-til.
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A estrutura nano-camada periédica maximiza o desempenho da furacao

La estructura nano-capa periodica maximiza el rendimiento del perforado

1. Uma camada resiste ao choque e ao desgaste
Una camada resiste los golpes y el desgaste

Revestimento de alta dureza
Recubrimiento de alta dureza

Revestimento de alta tenacidade
Recubrimiento de alta tenacidad
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Revestimento EgiAs

Recubrimiento EgiAs
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2. Dupla contramedida

La contramedida doble protege contra las grietas

protege contra rachaduras

Camada Unica
Capa sola

Revestimento de alta tenséo
Recubrimiento de alto tension
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Substrato
Sustrato

Afissura se espalha para destruir
toda a camada.

La grieta se extiende para destruir
toda la capa.
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Substrato
Sustrato

Ao aumentar o poder de ligagédo
do material, a propagacao de
fissuras é evitada.

Al aumentar el poder de unién del
material, se evita la propagacion
de grietas.

Substrato
Sustrato

A alta tensao com revestimento
nano-camadas é uma
contramedida dupla para evitar a
propagacéao de fissuras.

El alta tension con recubrimiento
nano-capas es una contramedida
doble para evitar la propagacion
de grietas

3. O revestimento EgiAs nao acumula calor

El recubrimiento EgiAs no acumula calor
Um revestimento que ndo acumula calor é possivel por
meio de alta condutividade térmica e multiplas camadas

Un recubrimiento que no acumula calor es posible gracias a una alta
conductividad térmica y multiples capas.
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Revestimento resistente
ao desgaste

(baixa condutividade térmica)
Recubrimiento resistente

al desgaste

(baja conductividad térmica)

[ Revestimento de alta
condutividade térmica
Recubrimiento de alta
conductividad térmica

B Dureza do material de trabalho e velocidade de corte (broca)
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Dureza da Matéria-|
Dureza de la materia-
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DadOS de TeSte Datos del Teste
Protecao superior contra atrito e durabilidade inigualavel que superam outros revestimentos

Proteccion superior contra la friccion y durabilidad incomparable que superan otros recubrimientos

Furacao em S50C Quantidade de Furc
Perforado en S50C 00 000 00 000 00
Ferramenta Broca Metal Duro com Furo de Refrigeragao Rave o "
Herramienta Broca Metal Duro con Aguijero de Lubricacién : ‘ ‘ ‘ 2‘750 Furos Agwem‘s
ai
Material Usinado S50C - 2750 Furos aguieros
Material Mecanizado | | |
I I I
Velocidade de Corte " .4
e oG 100m/min (3.185min"") - ‘ 1‘750 Furos Agujer‘os
Convencional _
Avangco 796mm/min (0,25mm/rev) 2000 Furos Agujeros
Avance | |
I
Profundidade de Furo 50mm Cego
Profundidad del Agujero Ciego Concorrente 1000 F‘uros i
= . . . @ tid 4
Refrigeracao Soluvel em agua (interno) LD 1250 Furos Agujeros
Lubricacion Soluble en agua (interno) | |
Maquina Centro de usinagem horizontal (BT40) Apbs 500 furos pespués de 500 agujeros
Maquina Centro de mecanizado horizontal

Melhor desempenho em furacao de ligas de aco

Mejor rendimiento en perforado de acero aleado
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Furacdo em SCM440 (30HRC) Q dade d o —
Perforado em SCM440 (30HRC) 00 000 00 000 00
Ferramenta Broca Metal Duro com Furo de Refrigeragdo 10 SO _ ° T
Herramienta Broca Metal Duro con Agujero de Lubricacién 210 0 ‘ ‘ ‘ 2250 Furos Agu‘lems
ai/

Material Usinado SCM440 (30HRC) As Coa 2250 Furos agyerss | |
Material Mecanizado ‘ ‘

[ [
Velocidade de Corte " P -
Velocidad de Corte 75m/min (2.389min") Convencional ‘ 1500 Tums Agujeros

Convencional 4
AAvango 597mm/min (0,25mm/rev) 1750 Furos agujeros
vance ‘ ‘

[ [
Profundidade de Furo 50mm Cego 1250 F i
Profundidad del Agujero Ciego Concorrente ‘ 50 Furos Ag‘”‘e"’s
Refrigeragdo Soltivel em agua (interno) Comests 1500 Furos Agujecos
Lubricaciéon Soluble en agua (interno) | |
Maquina Centro de usinagem horizontal (BT40) Apés 1200 furos Después de 1200 agujeros
Maquina Centro de mecanizado horizontal

Concorrente
Competidor

Convencional
Convencional

Revestimento EgiAs
Recubrimiento EgiAs

Com o revestimento EgiAs é possivel alcancar longa vida-util da ferramenta mesmo com altas taxas de avanco

Con el recubrimiento EgiAs se puede lograr una larga vida til de la herramienta mismo con altas tasas de avance

Furacao de alta velocidade em S50C

Q dad d O o de agujero
Perforado de alta velocidad en S50C 00 000 00 000 00
Broca Metal Duro com Dave . Y
Ferramenta et ral)  Concorrente 610 0 2000 Furos Agujeros J
Herramienta Broca Metal Duro con Competidor gIA ‘ ‘ ‘
Agujero de Lubricacién 210 qiAs Coating 2000 Furos Agujeros =¥
Material Usinado $50C 1 1
Material Mecanizado 1200 Furos agujeros
. - Concorrente A ‘

Velocidade de Corte 160m/min 100m/min Competidor A
Velocidad de Corte (5.096min™") (3.185min") 894 Furos Agujeros

I
Avango 1.273mm/min 796mm/min !
Avance (0,25mm/rev) (0,25mm/rev) Concorrente B 1000 Furos Agujeros

|
Profundidade de Furo 50mm Cego Competidor B -
Profundidad del Agujero Ciego 1000 ‘Furos Agujeros
Refrigeragao Soluvel em agua (interno) 500 Furos Aquieros
Lubricacion Soluble en agua (interno) Concorrente C o ‘

C tidor C

Maquina Centro de usinagem horizontal (BT40) empeticer 500 Furos agujeros
Maquina Centro de mecanizado horizontal ‘ |
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